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1. Technische daten

Biegekapazitat: .........c.cocovvviiie 12-35mm
BiegeWinkel:........cooveiirrireee 0°-180°
SPANNUNG:....oviiiriiiiticiite ettt 230V 50/60 Hz
.......................................................................... 100 V 50/60 Hz

..... ...110 V 50/60 Hz
Leistungsaufnahme:...........cccocovvvinnniiccnne 1010 W (900W)
Schalter: ..o Nicht-blockierend
GEWICHE: ... 13 kg

ADMESSUNG: ...ttt 590 x 145 x 215 mm
Satzgewicht (12, 15, 18, 22 mm): ........ccovene. 24 kg
Kasten-Abmessung:.........cccoevreinrecninecennns 660 x 430 x 200 mm
Gerduschpegel:.......ccccvvvviniiiiniciinieieneee 100 dBA

LD s 87 db
Vibrationspegel: ........ccccceeeieercinciceecens 5,9 m/s?

2. Einzelteile (Abb. A)
1. Motor

2. Umschalthebel @
3. Tragegriff

4. Schaftaufnahme

5. Dreibein

6. Biegesegment

7. Gegenlager

8. Biegesegment Aufnahme

9. ROLUB Biegeschuh

10. Steckbolzen
11. Einstellskala
3. Kapazitat

Hartes und weiches kupferrohr DIN 1786 Durchmesser 12-35 mm, Wandstérke 1,2 mm

Hartes und weiches Stahlrohr DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; Durchmesser 12-28 mm x 2,5 mm
Stahlrohr DIN 2440 1/4” (14 mm), 3/8” (18 mm), 1/2” (2 mm), 3/4” (28 mm)

Nichtrostendes Stahlrohr (INOX) AISI 304 - 316, Wandstérke bis 1,5 mm Durchschnitt 12 - 28 mm
Elektrisch Rohre: 16-20-25-32-35 mm

4. Allgemeine Sicherheitshinweise

4.1 Sicherheit am Arbeitsplatz

a. Halten Sie den Arbeitsbereich stets sauber und aufgeraumt. Unordentliche oder schmutzige Arbeits-
platze sind ein Magnet fiir Unfalle.

b. Halten Sie Kinder und Zuseher wahrend des Betriebs von motorbetriebenen Werkzeugen stets ent-
fernt. Ablenkungen kénnen zu Kontrollverlust fiihren.

4.2 Elektrische Sicherheit

a. Die Stecker motorbetriebener Werkzeuge miissen in die entsprechenden Steckdosen passen. Veran-
dern Sie unter keinen Umstanden die Stecker. Verwenden Sie bei Motorwerkzeugen mit Erdungskon-
takt keine Steckeradapter. Wenn Sie stets die korrekten, unveranderten Stecker und ihre zugehdrigen
Steckdosen verwenden, verringert sich die Gefahr eines Stromschlags.
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Vermeiden Sie alle Oberflachen mit Erdanschluss, wie z. B. Rohrleitungen, Heizkorper, Ketten oder
Kihler. Die Gefahr eines Stromschlags steigt, wenn das Gehause an Erde angeschlossen ist.

Setzen Sie motorbetriebene Werkzeuge nicht Regen oder Feuchtigkeit aus. Wenn Wasser in ein
motorbetriebenes Werkzeug eindringt, steigt die Gefahr eines Stromschlags.

Schonen Sie das Kabel. Verwenden Sie es nicht, um das motorbetriebene Werkzeug zu bewegen,
zu ziehen oder abzustecken. Halten Sie das Kabel fern von Hitze, OI, scharfen Kanten und bewegten
Teilen. Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhéht die Gefahr eines Stromschlags.

Wenn Sie das motorbetriebene Werkzeug im Freien benutzen mdchten, verwenden Sie nur ein flr
aullen geeignetes Verlangerungskabel. Durch die Verwendung eines AuRenbereich-Verlangerungska-
bels verringert sich die Gefahr eines Stromschlags.

Wenn es unvermeidlich ist, das motorbetriebene Werkzeug in einer feuchten Umgebung zu verwen-
den, schliefen Sie es an ein durch einen FI-Schalter geschiitztes Stromnetz an. Durch die Verwen-
dung eines FI-Schalters verringert sich die Gefahr eines Stromschlags.

4.3 Personliche Sicherheit

a.

Seien Sie im Umgang mit motorbetriebenen Werkzeugen stets wachsam und sich im Klaren, was Sie

tun. Sollten Sie mude sein oder sich unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten be-

finden, nehmen Sie von der Bedienung motorbetriebener Werkzeuge Abstand! Ein kurzer Moment der
Unachtsamkeit beim Betrieb motorbetriebener Werkzeuge kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie stets personliche Schutzausriistung. Diese Schutzausriistung, wie z. B. Staubschutz-
maske, rutschfeste Schuhe, Helm oder Gehdrschutz, kann die Gefahr von Verletzungen verringern.

Verwenden Sie einen Gehdrschutz. Der Larmpegel kann bei der Arbeit mit unterschiedlichen Materia-
lien variieren und sogar manchmal die Grenze von 85 dB(A) Uiberschreiten. Setzen Sie deshalb immer
einen Gehdrschutz auf.

Verwenden Sie Schutzbrillen.

Verwenden Sie Schutzhandschuhe. Verwenden Sie stets Schutzhandschuhe, denn die geschnittenen
Kanten der Rohre sind sehr scharf und kénnen Schnittwunden verursachen.

Vergewissern Sie sich, dass sich kein Gerat unbeabsichtigt einschalten kann. Vergewissern Sie sich
stets, dass der Ein-/Aus-Schalter in der Stellung AUS (OFF) ist, bevor Sie die Stromversorgung ans-
chlieBen oder das Werkzeug transportieren. Das Transportieren von motorbetriebenen Werkzeugen
mit dem Finger auf dem Ein-/Aus-Schalter oder das AnschlieRen der Stromversorgung an ein motorbe-
triebenes Werkzeug bei eingeschaltetem Ein-/Ausschalter beschwort Unfélle férmlich herauf.

Entfernen Sie alle Einstell- oder Schraubenschlissel, bevor Sie ein motorbetriebenes Werkzeug eins-
chalten. Einen Schllissel an einem bewegten Teil des Werkzeugs zu belassen, kann beim Einschalten
zu schweren Verletzungen flhren.

Bedienen Sie das Werkzeug nicht in einer wackeligen Position. Sorgen Sie stets fiir ein gutes Glei-
chgewicht und einen sicheren Stand. Auf diese Weise kénnen Sie das motorbetriebene Werkzeug in
unerwarteten Situationen besser beherrschen.

Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen Sie keine locker sitzende Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe stets fern von bewegten Teilen. Langes Haar, Schmuck und
lockere Kleidung kdnnen sich in bewegten Teilen verfangen.

4.4 Spezielle Sicherheitsanweisungen

a.
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Uberlasten Sie das motorbetriebene Werkzeug nicht. Verwenden Sie es nur, wofiir es bestimmt ist. Ein
motorbetriebenes Werkzeug erledigt seine Arbeit besser und sicherer, wenn es mit der Geschwindi-
gkeit betrieben wird, fir die es gebaut ist.

Verwenden Sie das motorbetriebene Werkzeug nicht, wenn der Ein-Ausschalter nicht funktioniert. Ein
motorbetriebenes Werkzeug, das nicht (iber den Schalter gesteuert werden kann, ist gefahrlich und
muss sofort repariert werden.

Trennen Sie immer den Stecker von der Stromversorgung des Werkzeugs, bevor Sie Einstellungen
oder Zubehor andern oder das Werkzeug verstauen. Durch diese Vorsichtsmalnahme wird die Gefahr
verringert, dass sich das motorbetriebene Werkzeug plétzlich einschaltet.

DEUTSCH



d. Halten Sie Kinder stets von motorbetriebenen Werkzeugen fern. Geben Sie Acht, dass keine Perso-
nen, die nicht mit dem motorbetriebenen Werkzeug und seiner Bedienungsanleitung vertraut sind, das
Werkzeug benutzen. Motorbetriebene Werkzeuge stellen in den Handen ungeschulter Personen eine
groRe Gefahr dar.

e. Wartung von motorbetriebenen Werkzeugen. Uberpriifen Sie, ob die bewegten Teile des Werkzeugs
verstellt oder locker sind, ob Teile kaputt oder anderweitig defekt sind, was den ordnungsgemafen
Betrieb des motorbetriebenen Werkzeugs beeintrachtigen kdnnte. Wenn das Netzkabel beschadigt
ist, reparieren Sie es vor dem Betrieb. Durch defekte oder vernachlassigte Netzkabel geschehen viele
Unfalle!

f.  Setzen Sie motorbetriebene Werkzeuge, ihr Zubehdr und ihre Bestandteile, etc. nur dazu ein, wofir sie
bestimmt sind, und beriicksichtigen Sie stets die Betriebsbedingungen und die zu erledigende Arbeit.
Wenn das motorbetriebene Werkzeug fiir einen anderen Zweck verwendet wird, als fiir den es gedacht
ist, kdnnen gefahrliche Situationen entstehen.

5. Vorbereitung zur inbetriebnahme

1. Arbeitsposition (Abb. B.1).
Die in dieser Skizze dargestellte Position ist ideal fiir Bedienungs-komfort und Sicherheit wahrend des
gesamten Biegevorganges.

2. Arbeitsbereich (Abb. B.2).
Vor dem Einschalten muf® der Arbeitsbereich frei von allen Hindernissen sein, die den Biegevorgang
behindern kénnten.

3. Einsatz von Verldangerungskabel Verlangerungskabel sollen ausreichend stark und so kurz als
mdglich sein. Sie mussen auf mindestens 15 Amp. ausgelegt sein und diirfen 30 m L&nge unter keinen
Umsténden tiberschreiten.

4. Uberpriifung des Zustandes des Motor-Tip-Schalters.
Stellen Sie unbedingt sicher, daR der Tip-Schalter stets automatisch nach dem Driicken ausrastet.

5. Benutzung des Dreibeins (Sonderzubehdr) (Abb. B.3).
Die Skizze zeigt den Zusammenbau und die Aufstellung des Dreibeins.

6. Einstellskala zur Herstellung von Serienbégen (Abb. B.4).
Das Gerat besitzt eine Einrichtung zur Voreinstellung jedes gewiinschten Biegewinkels zwischen 0°
und 180°. Zur Bedienung die Gradskala, welche die Aufnahme der Maschine umgibt, lockern und den
gewiinschten Biegelwinkel auf die innere weiRe Einstellmarkierung stellen. Siehe Abbildung. Nach erfol-
gter Einstellung des Winkels erneut festziehen und entsprechend der Beschreibung in Kapitel “Betrieb”
vorgehen. WICHTIG: diese Option nicht fiir Rohre 2 @ 28 mm x 1,2 mm verwenden

7. Abstand von bewegenden Teilen.
Stellen Sie sicher, dal Ihre Hande nicht in Kontakt sind mit den sich bewegenden Teilen der Maschine
wahrend des gesamten Biegevorgangs.

6. Betrieb

Vor Inbetriebnahme des Gerétes lesen Sie zuerst die allgemeinen Sicherheitshinsweise und die
Hinweise zur Vorbereitung zur Inbetriebnahme.
Wichtig: Fiir alle Biegevorgange muss der unten beschriebene Ablauf gewissenhaft einge-
halten werden.
1. Bestimmen Sie das zu biegende Rohr. Wahlen Sie das entsprechende ilegesegment und den Bieges-
chuh fiir den benétigten Rohrdurchmesser.
Stellen Sie jetzt sicher, daB sich der ROBEND® 4000 in der Startposition befindet, indem Sie den
Antriebsmotor starten und dabei den Umschalthebel in der Riickwartsstellung halten, bis er automatisch
in den Leerlauf umschitet.
2. Setzen Sie das Biegesegment in die Biegesegment-Aufnahme ein. Legen Sie jetzt das Rohr in das
Biegesegment und sichern Sie es im Gegenlager.
Wichtig: Stellen Sie sicher, dass das Rohr voll in Gegenlager einliegt und sich im Kontakt mit der
A gesamten Oberflache des Gegenlagers befindet. Setzen Sie jetzt den Biegeschuh an das Rohr und
sichern Sie ihn mit dem Steckbolzen in der korrespondierenden Aufnahme.
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3. Uberpriifen Sie die richtige Einstellung der Startposition. Dazu muR die “0” Markierung auf dem Bie-
gesegment auf die Mitte des Biegeschuhs zeigen. (Abb. C.A).

Um den Biegevorgang auszulésen, schieben Sie den Umschalthebel zunéchst in die Arbeitsposition

Danach driicken Sie den Motor Tip-Schalter. Das Biegesegment beginnt sich zu drehen. Halten Sie
den Motor-Tip-Schalter gedriickt, bis der gewiinschte Biegewinkel (ablesbar aur dem Biegesegment)
(Abb. C.B) mit der Markierung auf dem Biegeschuh ubereinstimmt. Lassen Sie jetzt den Motorschalter
los. (Abb. C.C). Der ROBEND® 4000 ist mit einer Einrichtung zur Voreinstellung jedes gewiinschten
Biegewinkels zwischen 0 und 180° ausgeristet. Ideal zur Herstellung von Multibégen, Beachten Sie
dazu das Kapitel “Vorbereitung zur Inbetriebnahme”.

4. Sobald der Bogen fertig ist und der Motor-Tip-Schalter freigegeben wird, schieben Sie den Umschalthe-
bel in die Riickwartsposition v Betatigen Sie kurzzeitig den Motor-Tip-Schalter, um das Rohr vom
Biegesegment zu I&sen. Sobald das Rohr frei ist, entfernen Sie Steckbolzen und Biegeschuh. Jetzt
konnen Sie den fertigen Bogen entnehmen.

5. Um den ROBEND® 4000 fiir eine erneute Biegeoperation vorzubereiten, halten Sie den Umschalthebel

in der Riickwartsposition V Starten Sie jetzt den Motor und halten Sie den Tip-Schalter gedriickt, bis
die Maschine voll zuriick gelaufen ist und in die neutrale Position umschaltet.

7. Pflege und wartung

Vor jeder Wartung oder Instandsetzung der Maschine muB der Netzstecker entfernt werde.

1. Kabel und Netzstecker
Sowohl Kabel als auch Netzstecker miissen sich in einwandfreiem Zustand befinden. Dies ist regel-
maRig zu uberprifen.

2. Motor-Tip-Schalter
Uberpriifen Sie regelméRig die einwandfreie Funktion dieses Schalters. Er muf automatisch abschal-
ten, sobald er freigegeben wird. Bei der geringsten Stérung, ist er sofort mit einem neuen Schalter zu
ersetzen.

3. Kohlebiirsten
Uberpriifen Sie regelméssig die Kohlebiirsten auf Verschleiss und sicheren Sitz auf dem Kollektor.
Ersetzen Sie die Kohlebiirsten durch neue, sobald sie 30% abgenutzt sind. Benutzen Sie nur Original
ROTHENBERGER Kohlebiirsten.

4. Motor und Anker
Der sich im Motorgehause und in den Kohlebursten-Aufnahme absetzende Kohlestaub muss alle 100
Stunden entfernt werden. Es ist darauf zu achten, dass der Kollektor immer sauber und frei von Verun-
reinigungen ist.

5. Maschine
Nach 500 Betriebsstunden muss die schmmierfettfiillung erneuert werden Nach dem Offnen der
Maschine ist das alte Fett zunéchst auszuwaschen und die Maschine zu trocknen. Zur Nachfiillung
werden ca. 300 Gramm Fett benétigt. Eine grossere Fettfiillung ist nicht zuldssig, da sich dadurch die
Betriebstemperatur der Maschine erhéhen kann. Fett Typ: LGMT2 von SKF oder vergleichbares. Es
wird empfohlen, diese Arbeit von einer unserer Service — Stationen durchfiihren zu lassen.

6. Die Maschine darf nur von Fachkrafren zerlegt und repariert werden
Wir verweisen auf unsere Service Stationen, in denen Instandhaltungs und Uberholungsarbeiten
schnell und sachkundig durchgefiihrt werden. Es dirfen nur Original ROTHENBERGER Ersatzteile
verwendet werden.

8. Stoungsursachen

Wichtig: Lassen sich die Stdrungen nicht beheben, wenden Sie sich bitte an eine unserer Service
Stationen.
A. Das Biegesegment bleibt beim Biegen stehen, obwohl der Antriebsmotor lauft.
der Umschalthebel ist nicht in der richtigen Position Getriebeschaden — die Maschine muss einges-
chickt werden
B. Biegungen sind nicht rund, Rohr flacht ab oder bekommt Falten
Biegesegment und/oder Biegeschuh entspricht nicht dem Rohrdurchmesser.
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Biegesegment und/oder Biegeschuh sind verschlissen .
Schlechte Rohrqualitat
C. Der ROBEND® 4000 startet nicht
alle elektrischen Anschliisse lberpriifen. Vorher Netzstecker ziehen Kohlebiirsten liberpriifen, séu-
bern, eventuell austauschen
D. Voreinstellung Biegewinkel funktioniert nicht
die Stellschrauben sind nicht angezogen

9. Entsorgung

Teile des Gerates sind Wertstoffe und konnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfiir stehen zu-
gelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur umweltvertraglichen Entsorgung der nicht
verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte lhre zustéandige Abfallbehérde.

Nur fiir EU-Lander:

ﬁ Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiilll Gemé&R der Europaischen Richtlinie 2012/19/
EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales Recht missen nicht
mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zugefiihrt werden.
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1. Technical characteristics

Bending capacity:........ccoeeueeeiiciiciiceen 12 -35mm
Bending angle: ..o 0°-180°

VORBGE: ..o 230 V 50/60 Hz
.......................................................................... 100 V 50/60 Hz
.......................................................................... 110 V 50/60 Hz
Absorbed POWET:..........ccccurueuciiieiciieiciecies 1010 W (900W)
On-switch:.......... ..Non-blocking
Machine weight: ..o 13 kg.

Machine dimensions: ...........c.cccovvrncnnnnnene 590 x 145 x 215
Complete set weight (12,15,18 and 22 mm):....24 kg.

Box dimensions: .........ccoveirnieinniecneee 660 x 430 x 200 mm
Noise leVel: ... 100 dBA

L. e 87 db

Vibration 18Vel: ........cccovevvieerieeereseeesnes 5,9 m/s?

2. Machine components (See figure A)
1. Motor

2. Reverse lever @
3. Handle

4. Bolt housing

5. Tripod

6. Former

7. Former hook

8. Former fastening shaft

9. Slide

10. Slide fastening bolt
11. Series bending scale
3. Capacity

Hard and soft Cu-Al DIN 1786 @s 12 a 35 mm: 1,2 mm pared.

Hard and soft steel DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; @s 12 a 28 mm x 2,5.
Steel DIN 2440 1/4” (14), 3/8” (18), 1/2 * (22), 3/4 “ (28).

INOX AISI 304-316 espesor hasta 1,5 mm @s 12 a 28 mm

Conduit: 16-20-25-32-35 mm

4. General safety instructions

4.1 Safety in the work area

a. Keep the work area clean and tidy. Untidy or dirty areas are more likely to cause accidents.

b. Keep children and spectators away when using the power tool. Distractions can make you lose control
of the saw.

4.2 Electrical safety

a. The plugs of power tools must fit in the sockets. Do not modify the plugs under any circumstances. Do
not use adaptor plugs with earthed power tools. If you use unmodified plugs and the corresponding
sockets, you will reduce the risk of electric shocks.

b. Avoid touching earthed surfaces, such as piping, radiators, chains or coolers. The risk of electric shoc-
ks increases if the body is connected to earth.
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f.

Do not expose power tools to rain or moist conditions. If water penetrates a power tool, this increases
the risk of electric shocks.

Take proper care of the cable. Do not use the cable to move, drag or unplug the power tool. Keep the
cable away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or tangled cables increase the risk
of electric shocks.

To use a power tool in the open air, use an extension cable indicated for exterior use. When you use

a cable suitable for exterior use, this decreases the risk of electric shocks.

If using the power tool in a wet environment is unavoidable, use a power supply protected by a resi-
dual current differential device (RCD). When you use a RCD, this decreases the risk of electric shocks.

4.3 Staff safety

a.

Keep alert, check what you are doing and use common sense when handling a power tool. Do not use
power tools if you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medicinal products. One moment
of distraction while handling power tools can cause serious personal injury.

Use personal protection equipment. Protection equipment, such as dust masks, non-slip footwear,
hard hats and hearing protection, can reduce personal injuries.

Hearing protection devices. When working with different materials, the noise level may vary and ex-
ceed, at times, the limit of 85 dB(A). Always use hearing protection devices.

Wear safety goggles.

Wear safety gloves. Always wear safety gloves, as the edges of the cut pipes are sharp and can cause
cuts..

Ensure no devices can be started up accidentally. Ensure the switch is in the off position before
connecting the electric supply or lifting or moving the tool. Transporting power tools with your finger on
the switch or connecting power tools that are switched on to the electric supply is much more likely to
cause accidents.

Remove all spanners before starting the power tool. Leaving spanners connected to rotating parts of
the tool could cause personal injuries.

Avoid unstable positions. Maintain good, balanced posture at all times. Thus, you will have better
control over the power tool in unforeseen situations.

Wear suitable clothing. Avoid loose clothing and jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from the moving parts. Long, loose hair, jewellery and loose clothing can become trapped in the
moving parts.

4.4 Special safety instructions

a.

Do not force the power tool. Use the power tool that is appropriate for your specific application. The
correct power tool will do the work better and more safely, at the speed for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not switch on and off. All power tools that cannot can be
controlled with the switch are dangerous and must be repaired immediately.

Disconnect the plug from the power supply to the tool before making any adjustment, changing acces-
sories or putting it away. These preventive measures reduce the risk of the power tool being started up
accidentally.

Keep stopped power tools out of the reach of children. Do not allow people that are not familiar with
the power tool or these instructions to use the tool. Power tools are dangerous in the hands of untrai-
ned users.

Maintenance of power tools. Revise the tools in search of misalignments or coupling of moving parts,
broken parts or any other defect that may affect the functioning of the power tool. If the power supply
cable is damaged, repair it before use. Many accidents are caused by poorly kept power supply
cables.

Use the power tool, the accessories, the components, etc. in accordance with these instructions,
taking into account the operational conditions and the work you are going to perform. If you use the
power tool for work other than the conventional tasks, this could cause hazardous situations.
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5. Preparation for start-up

1.

3.

7.

Working position (See figure B.1)
The position shown in the sketch would be ideal for comfort and safety during the entire bending
process.

Working area (See figure B.2)
Before start, the bending area should be clear from any element that may interfere in the bending
process.

Use of extension cords The extension cable should as thick and short as possible. It should handle
more than 15 Amp., and never be more than 30 m. in length.

Check the state of the on/off switch
Make sure that the on/off switch unlocks automatically when not pressed.

Use of tripod (optional) (See figure B.3)
The sketch shows assembly and coupling of tripod to bending machine.

Device for series bending (See figure B.4)

The unit provides a device for setting the bending angle automatically from 0° to 180°. To operate, loo-
sen the graduated scale surrounding the former shaft and align the desired angle with the inner mark as
shown. See Figure. Once the angle has been selected, tighten and proceed according to the “start-up”
chapter. IMPORTANT: Do not use this option for pipes 2 @ 28 mm x 1.2 mm.

Keepaway from moving parts

Make sure that your hands are not in contact with moving parts of the machine during the bending
process.

6. Starting up

Before carrying out any operation with this unit, first read the general safety instructions and
preparation for start-up.

1.

2.

Important: For all bending applications, carefully follow the steps described beolw
Select the tube or pipe to be bent. Choose the relevant bending former and shoe suited to the tubes
size. Ensure that the ROBEND® 4000 is set in the start position by starting the motor with the direction
lever in the reserve position until it triggers off and moves to the neutral position.
Place the bending former onto the centrepin. Lay the tube into the bending former and secure it into the
hook.

A Important: Ensure that the tubes is fully inserted into the hook and has contact with the whole hook

surface. Secure the bending shoe with the fastening bolt into the appropriate housing.

Ensure you are at the correct starting position by checking the “0” mark on the bending former is lined
up with the centre of the bending shoe (see figure C.A).

To start bending, shift the direction lever to the working position and push the power switch [g .The
bending former will start to rotate. Maintain pressure on the switch until your chosen angle of bend
(marked on the bending former) (see figure C.B) lines up with the mark on the bending shoe, and then
release the switch (see figure C.C).

The ROBEND® 4000 is equipped with a device that allows you to preset the bending angle between 0
to 180 degrees which is ideal for repeat bends. See “preparation for start up” chapter.

Once the been has bend produced and the power switch has been released, shift the direction lever
back into the reverse position v, Now, briefly push the power switch to loosen the hold on the tube.
Once the tube has released you can remove the fastening bolt, then the bending shoe and finally take
the finished bend out of the bending former.

In order to make the ROBEND® 4000 ready for the next bending operation, start the motor with the
direction lever in the reverse position U until it triggers off and moves into the neutral position.
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7. Care and maintenace

Before carrying out any job on the machine, disconnect the plug from the mains outlet.

1. Cable and plug
Both the cable and plug should be in optimum condition. Check them at regular intervals.

2. ON switch
Check that the machine switch unblocks automatically when finger pressure is released. In case of any
anomaly, replace immediately with a new one.

3. Brushes
Check frequently for brush wear and perfect contact with rotor. Change brushes when their lengths is
1/3 of original length. Use original ROTHENBERGER brushes.

4. Motor and rotor
The carbon dust accumulated in the motor and brush housing should be removed every 100 hours. The
motor’s rotor should be permanently clean with a uniform surface (light bronze colour).

5. Gear box
Change grease every 500 operating hours. After dismounting the machine, oil all mechanisms to elimi-
nate old grease. Remove parts with dry compressed air and apply new grease with clean hands. Do not
use any dissolvents. Approximately 300 grs. of grease is needed for a correct lubrication. An excessive
amount of grease is not recommended as it can increase the temperature of the machine. Grease type:
LGMT2 by SKF or similar. We recommend that this operation be carried out by an authorized after-sa-
les service.

6. Dismounting the gear box
Before dismounting the cover of the gear box, never introduce sharp objects such as tips, screwdrives,
etc. between the body and cover’s connecting faces. The correct procedure is to tap the front of the
octagon gently with a plastic hammer.

Machine maintenance and repair should be done by a specialist
All repairs should be carried out by a specialist and only original parts should be used.Before carrying
out any inspection of the ROBEND® 4000, check that the plug is disconnected from the power supply.

8. Diagnosis of faults

A Important: should any form of service/repair other than the basic points detailed below be required,
please contact your nearest technical service centre.
A. The bending former stops rotation during bending,
while the motor is still running. The direction lever is not in the right position. There is a transmission
problem - contact your technical service centre.
B. Bends are not round/circular
Bending former and/or shoe are not suited to the tube size. Bending former and/or shoe are worn out.
Tube quality is suspect.
C. The ROBEND® 4000 does not start
Check the wiring in the plug. Carbon brushes may be worn out and need replacing.
D. Pre-set trigger does not function
Screws are not tightened properly.
9. Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose registered
and certified recycling companies are available. For an environmental friendly disposal of the non-recycla-
ble parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal authority.

For EU countries only:

Do not dispose of electric tools with domestic waste. In accordance with European Directive
2012/19/EU on waste electrical and electronic equipment and its implementation as national law,
electric tools that are no longer serviceable must
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1. Caracteristiques techniques

Capacité de cintrage:........c.cccoeeeeeiciicneenns 12 -35mm
Type de CINtrage: .......ocovveveeveericeireeeeeees 0°-180°
Type de courant éléctrique.............cccecueuruenenne 230V 50/60 Hz

..100 V 50/60 Hz
.......................................................................... 110 V 50/60 Hz

Puissance absorbée: ..o 1010 W (900W)
Interrupteur de mise en marche:............cocooeene. Non blocage

Poids de la machine:..........cccoovvivecnninccne 13 kgs

Dimensions de la machine:..............cocccoveninee 590 x 145 x 215 mm
Poids de I'ensemble complet (12,15,18 et 22 mm): 24 kgs.
Dimensions du coffret: ..........cccocvvvrinninine 660 x 430 x 200 mm
Puissance sonore émise:...........c.cccovvrrrinenene 100 dBA

L. et 87 db

Niveau de vibrations: ...........c.ccceovveicnnncenenn 5,9 m/s?

2. Composants de la machine (Voir figure A)
1. Moteur

2. Inverseur de marche mécanique

3. Manche

4. Logements pour le boulon de fixation

5. Trépied

6. Forme

7. Crochet de la forme

8. Boulon de la machine

9. Contre-forme

10. Boulon de fixation
11. Echelle graduée pour des séries de cintrage
3. Applications

Tube en cuivre écroui, et recuit DIN 1786 - @ 12 a 35 mm 1,2 mm épaisseur paroi.
Tube de acier doux DIN 2391-2393-2394 - @ 12 a 28 mm 2,5 mm épaisseur paroi.
Tube en acier DIN 2440, 1/4” (14), 3/8” (18), 1/2” (22), 3/4” (28).

Tube en acier inox. AlISI 304-316. Epaisseur paroi 1,5 mm & 12 & 28 mm.

Tube électricien: 16-20-25-32-35 mm

4. Consignes de sécurité générales
4.1 Sécurité dans la zone de travail

a. Maintenir la zone de travail propre et en ordre. Les zones en désordre ou sales sont plus susceptibles
de provoquer des accidents.

b. Eloignez les enfants et les spectateurs lors de I‘utilisation de I‘outil. Les distractions peuvent causer
une perte de controle de la scie.

4.2 Sécurité électrique

a. Les fiches des outils électriques doivent étre adaptées aux prises électriques. Ne modifiez pas les
fiches en toutes circonstances. N'utilisez pas d‘adaptateur avec des outils électriques reliés a la terre.
Si vous utilisez des fiches non modifiées et les prises correspondantes, vous réduirez le risque de
chocs électriques.
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Evitez de toucher des surfaces mises a la terre, comme la tuyauterie, des radiateurs, des chaines ou
des refroidisseurs. Le risque de chocs électriques augmente si le corps est raccordé a la terre.

Ne pas exposer des outils électriques a la pluie ou a I'humidité. Si de I'eau pénétre dans un outil élec-
trique, cela augmente le risque de chocs électriques.

Prenez soin du cable. N'utilisez pas le cable pour déplacer, faire glisser ou débrancher I‘outil électri-
que. Tenez le cable éloigné de la chaleur, de I'huile, des bords coupants et des pieces mobiles. Des
cables endommagés ou emmélés augmentent le risque de chocs électriques.

Pour utiliser I'outil électrique a I'extérieur, utilisez une rallonge utilisable en extérieur. Lorsque vous utili-
sez un cable adapté pour un usage en extérieur, cela diminue le risque de chocs électriques.

S‘il est impossible d‘éviter d‘utiliser I'outil électrique dans un environnement humide, utilisez une
alimentation électrique protégée par un dispositif différentiel a courants résiduels (DDR). Lorsque vous
utilisez un DDR, cela diminue le risque de chocs électriques.

4.3 Sécurité du personnel

a.

Restez vigilant, vérifiez ce que vous faites et utilisez votre bon sens lorsque vous utilisez un outil
électrique. N'utilisez pas d‘outils électriques lorsque vous étes fatigué ou sous l‘influence de drogues,
d‘alcool ou de médicaments. Un seul moment de distraction, lorsque de I'utilisation d‘outils électriques
peut provoquer des blessures graves.

Utilisez des équipements de protection individuelle. Les équipements de protection individuelle,
comme les masques a poussiéres, des chaussures antidérapantes, des casques et des protections
auditives, peuvent réduire les blessures.

Dispositifs de protection auditive. Lorsque vous travaillez avec des matériaux différents, le niveau
sonore peut varier et dépasser, parfois, la limite de 85 dB(A). Utilisez toujours des dispositifs de protec-
tion auditive.

Portez des lunettes de protection.

Portez des gants de protection Portez toujours des gants de protection car les bords du tuyau coupé
sont tranchants et peuvent causer des coupures.

Veillez a ce qu‘aucun dispositif ne puisse étre actionné accidentellement. Vérifiez que I'interrupteur est
en position arrét avant de brancher I‘alimentation électrique ou de soulever ou déplacer I‘outil. Trans-
porter des outils électriques avec votre doigt sur l'interrupteur ou brancher des outils électriques dont
l'interrupteur est en position marche est bien plus susceptible de causer des accidents.

Enlever toutes les clés avant de démarrer [‘outil électrique. Laisser des clés sur des pieces de I'outil en
rotation peut causer des blessures.

Eviter les positions instables. Garder une posture stable et équilibrée & tous moments. Ainsi, vous
aurez un meilleur contrdle sur l'outil électrique en cas de situations imprévues.

Portez des vétements adaptés. Evitez les vétements amples et les bijoux. Gardez vos cheveux, vos
vétements et vos gants éloignés des pieces en mouvement. Les cheveux longs non attachés, les
bijoux et les vétements amples peuvent se coincer dans les piéces en mouvement.

4.4 Instructions spéciales de sécurité

a.

Ne pas forcer ‘outil électrique. Utilisez I'outil électrique adapté pour votre application spécifique. L'outil élec-
trique adapté fournira un meilleur résultat avec plus de sécurité a la vitesse pour laquelle il a été congu.
Neutilisez pas I‘outil électrique si l'interrupteur est défectueux. Tous les outils électriques qui ne peuvent
pas étre controlés par linterrupteur sont dangereux et doivent étre réparés immédiatement.
Débranchez I'outil électrique du secteur avant d'effectuer tout réglage, de changer les accessoires ou
de le ranger. Ces mesures préventives réduisent le risque de démarrer I'outil électrique accidentelle-
ment.

Garder les outils électriques a I‘arrét hors de portée des enfants. N'autoriser par a des personnes qui
ne sont pas familiarisées avec l‘outil électrique ou ces instructions dutiliser I'outil. Les outils électriques
sont dangereux dans des mains d‘utilisateurs non formés.

Maintenance des outils électriques. Vérifiez les outils a la recherche de défauts d‘alignement ou de cou-
plage des piéces en mouvement, de piéces cassées ou de tout autre défaut qui pourrait avec un effet
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sur le fonctionnement de I'outil électrique. Si le cable d‘alimentation est endommagé, réparez-le avant
de l'utiliser. De nombreux accidents sont provoqués par des cables d‘alimentation mal entretenus.

f.  Utilisez I'outil électrique, les accessoires, les composants, etc. conformément a ces instructions, en
tenant compte des conditions opérationnelles et du travail que vous allez effectuer. Si vous utilisez
I'outil électrique pour des taches autres que les taches conventionnelles, cela peut engendrer des
situations dangereuses.

5. Preparation pour la mise en marche

1. Position de travail (Voir figure B.1)
La position de travail représentée ci-contre est la position idéale, permettant de travailler avec plus
d'aisance et en toute securité.

2. Rotation du tube lors du cintrage (Voir figure B.2)
Avant de commencer a travailler, dégager de tout obstacle la surface nécessaire a la rotation du tube
lors son cintrage.

3. Utilisation du cable extensible Le cable doit étre le plus gros et le plus court possible, ne dépassant
jamais les 30 m. de longueur et supportant plus de 15 A d’intensité.

4. Vérifier I'interrupteur de mise en marche
Linterrupteur de mise en marche doit se débloquer automatiquement dés qu’on arréte de pousser sur
celui-ci.

5. Utilisation du trépied (option) (Voir figure B.3)
Montage du trépied et assemblage de la cintreuse.

6. Systéme d’opération automatique pour les séries (Voir figure B.4)
La ROBEND® 4000 est pourvue d’un systéme qui permet de présélectionner I'angle de cintrage entre
0° et 180°. Pour ceci, il faut desserrer I'échelle graduée qui encadre le boulon de la machine et faire
coincider I'angle choisi avec la hoche de repére intérieure. (Voir figure) Dés que I'angle de cintrage
a été choisi, resserrer et procéder comme il est indiqué dans le chapitre “mise en marche”.
IMPORTANT: ne pas utiliser cette option avec des tuyauteries dont le diametre est supérieur a
@28 mmx 1,2 mm.

6. Mise en marche

Avant de commencer a travailler avec la machine, lire le manuel d’instructions générales de sécu-
rité et de préparation pour la mise en marche.
Attention! Pour toute opération de cintrage a réaliser, suivre attentivement les opérations décrites

ci-dessous.
1. Sélectionner le tube a cintrer. Choisir la forme et la contre-forme correspondantes a la mesure du tube
choisi.
2. Emboiter la forme dans le boulon de la machine. Loger le tube dans le canal de la forme et le fixer avec
le crochet.

Attention! le tube doit dépasser le crochet de 10 mm au moins)

3. Position de départ: avant de commencer I'opération de cintrage, la position “0” du cintre doit coincider
avec le milieu de la contre-forme (voir fig.C.A). L'opération de cintrage peut alors démarrer.

Cintrage du tube: Placer l'inverseur de marche mécanique dans la position de travail ﬁ . puis pousser
I'interrupteur (la forme commence alors a tourner) (voir figure C.B) jusqu’a ce que I'opération de
cintrage soit finie. Pour déterminer les degrés de I'angle de cintrage, le n° de degrés choisi doit
rencontrer la hoche de repére de contre-forme (voir figure C.C). La ROBEND® 4000 est pourvue d'un
systéme qui permet de présélectionner I'angle de cintrage entre 0° et 180° (cintrage de séries), voir le
paragraphe correspondant du chapitre “préparation pour la mise en marche”.

4. Fin de I'opération de cintrage. Dés que I'opération de cintrage est finie, arréter le moteur et placer
I'inverseur de marche mécanique en position de marche-arriere V. Pousser |égérement l'interrupteur
pour débloquer le tube. Enlever le boulon de fixation de la contre-forme, puis retirer la contre-forme et
le tube cintre.
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5. Afin de préparer la ROBEND® 4000 a un prochain cintrage, mettre le moteur en marche en plagant
I'inverseur de marche en position de marche-arriére <}jusqu‘e‘l ce qu'il saute et reste en position de
point mort.

7. Precautions et entretien

Avant de réaliser tout travail sur la machine, débranchez le cable de la prise de courant.

1. Cable et branchemen
Le cable et la prise de courant doivent toujours étre dans de bonnes conditions. Il faut les vérifier
régulierement.

2. Interrupteur de mise en marche du moteur
Vérifiez que l'interrupteur du moteur saute automatiquement apres I'avoir poussé. En cas d’anomalies
de fonctionnement, remplacez-le inmédiatement.

3. Charbons
Vérifiez périodiquement I'usure des charbons ainsi que leur contact avec l'induit. Remplacez les char-
bons dés que leur longueur s’est réduite a 1/3 de leur longueur initiale. Utilisez toujours des charbons
ROTHENBERGER.

4. Moteur et induit
Nettoyez la poussiére de charbon qui s'installe dans le moteur et dans le compartiment a charbons toutes
les 100 heures. L'induit du moteur doit toujours restes propre et sa surface uniforme (couleur bronze clair).

5. Boite d’engrenages
Changez la graise de la machine toutes les 500 heures. Pour ce faire, démonter la machine, nettoyer
tous les mécanismes au pétrole pour bien éliminer la graisse. Sécher les piéces a I'air sec comprimé et
remettre de la graisse avec des mains propes. Attention! Ne jamais utiliser de dissolvants. La quantité
de graisse nécéssaire est d’environ 300 grs. Un excés de graisse purrait entrainer une hausse de la
température de la machine, ce qui est a éviter. Type de graisse: LGMT2 ou similaire. Pour réaliser cette
opération, il est conseillé de s’adresser a un centre de service aprés-vente agréé.

6. Démontage de la boite d’engrenages
Ne jamais utiliser des objets pointus (clous, tourne-vis,...) entre les deux corps de la carcasse pour dé-
monter la boite d’engrenages. Frapper légerement avec un marteau en plastique sur la surface frontale
de I'octogone.

8. Diagnosis of faults

{) Faites confiance a un spécialiste pour I’entretien et la réparation de votre machine. Toute
réparation doit étre effectuée par un spécialiste et toujours avec des piéces d’origine.
A. Laforme reste stoppée pendant 'opération de cintrage et le moteur est toujours en marche
Linverseur de marche mécanique n’est pas dans la position correcte. Vérifier les charbons.
B. Les cintrages sont déformés:
Forme ou contre-forme inadéquates. Forme ou contre-forme usées.
C. Lamachine n’arrive pas a démarrer
Branchement défectueux. Moteur défectueux.
D. Sautde I'inverseur de marche
Vis mal serré.ly.

9. Elimination des déchets

Certaines piéces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de recyclage.
Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Renseignez- vous aupres
de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non polluante des piéces non recyclables
(par ex. déchets électroniques).

Pour les pays européens uniquement:

E Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres! Conformément a la directive
européenne 2012/19/EU relative aux déchets d‘équipements électriques et électroniques et sa
transposition dans la législation nationale, les appareils électriques usagés doivent faire I‘objet
d‘une.
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1. Datos técnicos

Capacidad de curvado: ..........coeevrerereneriennnnns 12-35mm
Tipo de curvado: ........ccccueeeeeieiriciceece e 0°-180°
Tipo de corriente: .........ccceeueueeccicicciccccee 230V 50/60 Hz

..100 V 50/60 Hz
.......................................................................... 110 V 50/60 Hz

Potencia absorbida: ..o 1010 W (900W)
Interruptor de marcha: ...........ccccovvveienerecennn Sin bloqueo

Peso MAqUING: ........ccereririeireceere e 13 kgs

Dimensiones maquina: ..........ccccvvurvveririrerinnene 560 x 145 x 215 mm
Peso equipo (12, 15, 18 y 22 mm):......cccvvnnee 24 kgs

Dimensiones de la maleta:..........ccoccoenniicenn 590 x 430 x 200 mm
Nivel de ruido:.........ccvriiercerceeees 100 dBA

L e 87 db

Nivel de vibraciones:..........ccoceeovrrecnnrinenenn. 5,9 m/s?

2. Componentes de la maquina (Ver figura A)
1. Motor

2. Palanca de inversion de marcha

3. Asidero

4. Alojamiento

5. Tripode

6. Galleta

7. Gancho de la galleta

8. Asa

9. Patin

10. Bulén de sujecién
11. Escala para curvados en serie
3. Campo de trabajo

Tubo de cobre rigido y recocido DIN 1786 gs 12 a 35 mm: 1,2 mm pared.

Tubo de acero duro y blando DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; gs 12 a 28 mm x 2,5.
Tubo de acero DIN 2440 1/4” (14), 3/8” (18), 1/2 “ (22), 3/4 “ (28).

Tubo de acero inoxidable AISI 304-316 espesor hasta 1,5 mm gs 12 a 28 mm
Tubo de conduccion eléctrica: 16-20-25-32-35 mm

4. Indicaciones generales de seguridad
4.1 Seguridad en la zona de trabajo

a. Mantenga la zona de trabajo limpia y ordenada. Las zonas desordenadas o sucias son una invitacion
alos accidentes.

b. Mantenga a los nifios y espectadores alejados mientras use la herramienta con motor. Las distraccio-
nes pueden hacer que pierda el control.

4.2 Seguridad eléctrica

a. Las clavijas de las herramientas con motor deben encajar en los enchufes. No modifique las clavijas
bajo ninguna circunstancia. No use clavijas — adaptadoras con herramientas con motor con toma
a tierra. Si usa las clavijas sin modificar y los enchufes correspondientes, se reducira el riesgo de
descarga eléctrica.

b. Evite tocar las superficies con toma a tierra, como tuberias, radiadores, cadenas o refrigeradores. El
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C.

d.

e.

f.

riesgo de descarga eléctrica aumenta si el cuerpo esta conectado a tierra.

No exponga las herramientas con motor a la lluvia o condiciones himedas. Si el agua penetra en una
herramienta con motor, aumentara el riesgo de descarga eléctrica.

No maltrate el cable. No use el cable para mover, arrastrar o desconectar la herramienta con motor.
Mantenga el cable alejado del calor, aceite, bordes afilados y piezas méviles. Los cables dafiados

o0 enredados incrementan el riesgo de descarga eléctrica.

Para utilizar una herramienta con motor al aire libre, use un cable alargador indicado para usos exte-
riores. Al usar un cable adecuado para exteriores, se reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Si la herramienta con motor debe usarse en un entorno himedo inevitablemente, use suministro
protegido mediante dispositivo diferencial residual (DDR). Al usar un DDR, se reduce el riesgo de
descarga eléctrica.

4.3 Seguridad personal

a.

b.

C.

d.
e.

f.

g.

h.

Manténgase alerta, compruebe lo que esta haciendo y use el sentido comin para manejar una
herramienta con motor. No use herramientas con motor si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de distraccion mientras maneja herramientas con motor puede
causar lesiones personales graves.

Use el equipamiento de proteccién personal. El equipamiento de proteccién, como mascara antipolvo,
calzado antideslizante, casco o proteccién auditiva, puede reducir las lesiones personales.

Use protectores auditivos. Al trabajar con distintos materiales, el nivel sonoro podria variar y superar,
a veces, el limite de 85 dB(A). Use siempre los protectores auditivos.

Use gafas de seguridad.

Use guantes de seguridad. Use siempre los guantes de seguridad, ya que los bordes de los tubos
cortados son afilados y pueden provocar cortes.

Asegurese de que ningun dispositivo puede ponerse en marcha accidentalmente. Asegurese de

que el interruptor esta en la posicién apagada antes de conectar el suministro eléctrico o de levantar
o desplazar la herramienta. Trasladar las herramientas con motor con el dedo sobre el interruptor

o conectar al suministro eléctrico herramientas con motor que tienen el interruptor encendido es una
clara invitacion a accidentes.

Retire todas las llaves de ajuste o de tuerca antes de encender la herramienta con motor. Dejar una llave de
tuerca o de ajuste acoplada a una pieza giratoria de la herramienta podria provocar lesiones personales.
Evite las posiciones inestables. Mantenga un equilibrio correcto en todo momento. De este modo,
podra controlar mejor la herramienta con motor en situaciones imprevistas.

Lleve ropa adecuada. Evite la ropa floja y las joyas. Mantenga el pelo, la ropa y los guantes alejados
de las piezas mdviles. El pelo largo y suelto, las joyas y la ropa floja se pueden quedar atrapados en
las piezas moviles.

4.4 Indicaciones especiales de seguridad

a.

No fuerce la herramienta con motor. Use la herramienta con motor adecuada para su aplicacion en
concreto. La herramienta con motor correcta realizara el trabajo mejor y con mayor seguridad, a la
velocidad para la que fue disefiada.

No use la herramienta con motor si el interruptor no enciende y apaga. Todas aquellas herramientas con
motor que no se pueden controlar con el interruptor son peligrosas y deben repararse de inmediato.

Desconecte la clavija del suministro eléctrico de la herramienta antes de realizar cualquier ajuste,
cambiar accesorios 0 guardarla. Estas medidas preventivas reducen el riesgo de que la herramienta
con motor se ponga en marcha accidentalmente.

Mantenga las herramientas con motor paradas fuera del alcance de los nifios. No permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herramienta con motor o estas instrucciones usen la
herramienta. Las herramientas con motor son peligrosas en manos de usuarios sin formacion.
Mantenimiento de las herramientas con motor. Revise las herramientas en busca de desalineaciones
0 acoplamiento de piezas moviles, piezas rotas o cualquier otro defecto que pudiera afectar al fun-
cionamiento de la herramienta con motor. Si el cable de alimentacion esta dafiado, reparelo antes de
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usarlo. Son muchos los accidentes causados por cables de alimentacion mal cuidados.

f.  Use la herramienta con motor, los accesorios, los componentes, etc. Conforme a estas instrucciones,
teniendo en cuenta las condiciones operativas y el trabajo que va a realizar. Si se usa la herramienta
con motor para operaciones distintas a las convencionales, podrian provocarse situaciones peligrosas.

5. Preparacion para la puesta en marcha

1. Posicion de trabajo del operario (Ver figura B.1)
Por comodidad y seguridad la posicion que aparece reflejada en el dibujo seria la ideal para realizar el
proceso de curvado completo.

2. Areade rotacion del tubo (Ver figura B.2)
El operario antes de comenzar el proceso de curvado tiene que asegurarse que el area que describe el tubo
al curvarse esté libre de obstaculos, que no haya ningdin elemento ajeno que interfiera el curvado del tubo.

3. Ejemplo de cables extensibles Asegurese que el cable sea lo mas grueso y corto posible. El cable
extensible debera ser de mas de 15 Amp. y nunca sobrepasara los 30 metros de longitud.

4. Compruebe el estado del interruptor de marcha

Asegurese que el interruptor de marcha se desbloquea automaticamente al desaparecer la presion sobre él.

Utilizacion del tripode (opcional) (Ver figura B.3)

Montaje del tripode y acoplamiento de la maquina curvadora.

6. Dispositivo para curvados en serie (Ver figura B.4)
La ROBEND® 4000 va provista de un dispositivo que permite fijar el angulo a curvar entre 0° y 180°.
Para ello aflojar la escala graduada que rodea el bulén de la maquina y hacer coincidir el angulo
deseado con la marca interior. Ver figura. Una vez seleccionado el angulo volver a apretar y proceder
como se indica en el capitulo de “Puesta en Marcha”. IMPORTANTE: no usar esta opcion en tuberias
mayores a @ 28 mm x 1,2 mm.

7. Retirar las manos
de las partes mdviles de la maquina durante el curvado.

6. Puesta en marcha

Antes de realizar cualquier operacion con la maquina asegurese de leer las instrucciones genera-
les de seguridad y las de preparaciéon de la puesta en marcha.
Importante: Para realizar cualquier curvado seguir integramente las operaciones que se describen
a continuacion.
1. Seleccionar el tubo que queremos curvar. Escoger la galleta y el patin correspondiente a la medida
elegida.
2. Introducir la galleta en el bulén de la maquina. Poner el tubo en el hueco de la galleta y fijarlo con el
gancho.

Importante: Debe sobresalir 10 mm como minimo del gancho), poner el patin correspondiente
y fijarlo con el bulén de sujecion en su alojamiento.
3. Posicion de inicio. Para comenzar a curvar el punto “0” de la galleta tiene que coincidir con el punto
medio del patin. Ver figura C.A. Ahora estamos listos para comenzar a curvar.

o

Curvado del tubo. Mover la palanca de inversion de marcha en la posicién l@ . accionar el interruptor
del motor (la galleta comenzara a girar) Ver figura C.B. y mantenerlo asi durante toda la operacion de
curvado. Para determinar los grados de curvatura, el numero de grados deseado debe coincidir con la
muesca existente en el patin. Ver figura C.C. La ROBEND® 4000 dispone de un dispositivo que permite
fijar el angulo a curvar entre 0° y 180° (curvado en serie), ver el apartado de “preparacion para la
puesta en marcha”.

4. Fin de curvado. Una vez realizada las curvas desconectar el interruptor y poner la palanca de inversién
de marcha en la posicién de retroceso V' . Accionar brevemente el interruptor para desbloquear el tubo.
Extraer el bulén de sujecion, retirar el patin y recoger el tubo curvado.

5. Para dejar la ROBEND® 4000 preparada para un proximo curvado accionar el motor con la palanca de
inversion en posicion de retroceso ¥ hasta que dispare y se sitde en la posicién de punto muerto.
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7. Cuidados y mantenimiento

Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina, desconecta el enchufe de la toma de corriente.

1. Cable y enchufe
Tanto el cable como el enchufe deben encontrarse en condiciones 6ptimas. Examinelos a intervalos
regulares.

2. Interruptor de marcha
Compruebe que el interruptor de la maquina se desbloquea automaticamente al liberarlo de la presién
de los dedos. En caso de detectar alguna anomalia reemplacelo inmediatamente.

3. Escobillas
Compruebe con frecuencia el desgaste de las escobillas y su perfecto contacto con el inducido.
Cambie las escobillas cuando su longitud haya quedado reducida a 1/3 de la longitud original. Emplee
escobillas originales ROTHENBERGER.

4. Motor e inducido
Asegurese cada 100 horas de quitar el polvo de carb6n que haya en el motor y en alojamiento de las
escobillas. El inducido del motor debera estar permanentemente limpio y su superficie tendra que ser
uniforme (de color bronce claro).

5. Caja de engranajes
Cada 500 horas de funcionamiento debe realizarse un cambio de grasa. Tras desmontar la maquina,
petrolear todos los mecanismos para eliminar la grasa usada. Secar las piezas con aire a presion seco
y aplicar la nueva grasa, con las manos bien limpias. No usar liquidos disolventes. La cantidad de grasa
necesaria para realizar un buen engrase es de 300 grs. Aproximadamente. No es aconsejable una apli-
cacién excesiva de grasa porque puede aumentar la temperatura de la maquina. Tipo de grasa: LGMT2
de SKF o similar. Aconsejamos que esta operacion sea realizada en un servicio Post-Venta autorizado.

Desmontaje de la caja de engranajes

Para desmontar la caja de engranajes, desatornillar los tornillos de la parte posterior de la maquina, no
introducir jamas objetos punzantes tales como puntas, destornilladores, etc. entre las caras de unién
del cuerpo y tapa. El procedimiento adecuado sera golpear suavemente con un martillo de plastico en
la cara frontal del eje portahormas.

7. Deje en manos de un especialista el mantenimiento y reparacion de su maquina
Toda reparacion debe ser hecha por un especialista y Unicamente con piezas de origen.

8. Diagnosticos de fallos

Importante: en caso de requerir algun tipo de servicio/reparacion diferente a los puntos basicos
que se detallan a continuacién, comuniquese con su centro de servicio técnico mas cercano.
A. Lahorma queda parada durante el curvado y el motor sigue en marcha.
No se ha puesto la palanca de inversion de giro en la posicidn adecuada. Revisar las escobillas.
B. Las curvas no son redondas
Horma o patin no son adecuados. Horma o patin gastados. Tubo defectuoso.
C. Lacurvadora no se pone en marcha
Enchufe defectuoso. Motor defectuoso.

D. Disparo
Tornillos mal apretados.

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a disposicién cen-
tros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacion ecolégica de las piezas no reciclables
(p-ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de limpieza correspondiente.

Solo para paises UE:

No arroje las herramientas eléctricas a los desechos domésticos. Conforme a la directiva europea

= 2012/19/EU sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y su transposicion a derecho nacional
las herramientas eléctricas aptas para el uso no deben ser mas recolectadas por separado y recicladas.

2
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1. Caratteristiche tecniche

Capacita di curvatura: ..........cccveevrerennesennnns 12-35mm
TipO di CUINVA: ..o 0°-180°
Alimentazione: .........ccoveerereeree e 230V 50/60 Hz

..100 V 50/60 Hz
.......................................................................... 110 V 50/60 Hz

Potenza assorbita: ...........cccovvrrririie 1010 W (900W)
INEITULOTE: ... senza blocco

Peso macchina: ... 13 kgs

Dimensioni de la macchina:...............cccccvvunnee 590 x 145 x 215 mm
Peso del complejo (12, 15, 18 y 22 mm): ......... 24 kgs

Dimensioni della valigetta: ..............ccccovreenne 660 x 430 x 200 mm
Livello del rumore:.........ccoevvveiirrnrciscee 100 dBA

LD s 87 db

Livello di Vibrazioni:..........ccoeevveerreeeesereennens 5,9 m/s?

2. Componenti della macchina (Verdere figura A)
1. Motore

2. Leva de inversione marcia

3. Manico

4. Alloggiamenti per bulloni

5. Tripode

6. Matrice

7. Gancio della matrice

8. Innesto quadro

9. Contromatrice

10. Bullone per contromatrice
11. Scala per curve in serie
3. Campo di lavoro

Tubo di rame crudo e cotto DIN 1788 - @ 12 a 35 mm. spessore 1,2.

Tubo di acciaio DIN 2381, DIN 2398, DIN 2394; @ 12 a 28 x 2,5.

Tubo di acciaio DIN 2440 1/4” (14), 3/8” (18), 1/2” (22), 3/4” (28).

Tubo di acciaio inox AlSI 304-316 spessore sinoamm. 1,6 @ 12 a 28 mm.
Tubo elettrico: 16-20-25-32-35 mm

4. lIstruzioni generali di sicurezza
4.1 Sicurezza nell‘area di lavoro

a. Mantenere I'area di lavoro pulita e in ordine. Aree sporche o disordinate aumentano il rischio di inci-
denti.

b. Tenere lontani bambini e le altre persone non addette durante I'utilizzo dell'utensile elettrico. Eventuali
distrazioni possono comportare la perdita di controllo della sega.

4.2 Sicurezza elettrica

a. Le spine degli utensili elettrici devono essere adatte alle prese. Evitare assolutamente di apportare
modifiche alle spine. Non utilizzare spine adattatrici assieme a utensili elettrici collegati a terra. L‘im-
piego di spine non modificate e di prese conformi riduce il rischio di scosse elettriche.

b. Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra, come tubi, radiatori, catene o raffreddatori.
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Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel momento in cui il corpo &€ messo a massa.

Custodire I'utensile elettrico al riparo dalla pioggia o dall'umidita. L'eventuale infiltrazione di acqua in
un utensile elettrico va ad aumentare il rischio d‘insorgenza di scosse elettriche.

Maneggiare il cavo con cura. Non usare il cavo per spostare o trascinare I'utensile elettrico, oppure per
scollegarlo dalla presa elettrica. Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio, spigoli taglienti e parti
della macchina in movimento. | cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio d‘insorgenza di
scosse elettriche.

Qualora si volesse utilizzare l'utensile elettrico all‘aperto, impiegare prolunghe omologate per uso
esterno. L'utilizzo di un cavo omologato per uso esterno diminuisce il rischio d‘insorgenza di scosse
elettriche.

Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare 'utensile elettrico in ambiente umido, impiegare un
interruttore differenziale. L'uso di un interruttore differenziale riduce il rischio d‘insorgenza di scosse
elettriche.

4.3 Sicurezza del personale

a.

E importante concentrarsi su cid che si sta facendo e maneggiare con giudizio l'utensile elettrico
durante le operazioni di lavoro. Non utilizzare I'utensile elettrico in caso di stanchezza o sotto I'effetto
di droghe, bevande alcoliche o farmaci. Un attimo di distrazione durante |‘uso dell‘utensile elettrico pud
causare lesioni gravi.

Utilizzare i dispositivi di protezione personale. L'impiego dei dispositivi di protezione, come mascherine
antipolvere, calzature antisdrucciolevoli, caschi e otoprotettori, pud ridurre il rischio di lesioni personali.
Protezioni acustiche. A seconda dei materiali con cui si lavora, il livello di rumorosita puo variare e tal-
volta superare il limite di 85 dB(A). Indossare sempre le protezioni acustiche.

Indossare gli occhiali di protezione.

Indossare i guanti di protezione. Indossare sempre i guanti di protezione per evitare lesioni causate dai
bordi dei tubi tagliati.

Assicurarsi che nessun dispositivo pud essere azionato involontariamente. Prima di collegarlo alla rete
di alimentazione elettrica, prima di afferrarlo oppure prima di iniziare a trasportarlo, assicurarsi che
l‘utensile elettrico sia spento. Il rischio di incidenti pud aumentare se durante il trasporto si tiene il dito
sopra l'interruttore oppure se si collega all‘alimentazione di corrente con l'interruttore inserito.
Rimuovere tutte le chiavi prima di accendere I'utensile elettrico. Le chiavi lasciate collegate alle parti
rotanti dell‘utensile possono causare lesioni.

Evitare posizioni del corpo anomale. Mantenere sempre una postura corretta ed equilibrata per poter
controllare meglio |‘utensile in caso di situazioni inaspettate.

Indossare indumenti adeguati. Evitare di indossare vestiti larghi e gioielli. Tenere i capelli, gli indumenti
e i guanti lontano dalle parti in movimento. | capelli lunghi sciolti, i gioielli e i vestiti larghi possono
impigliarsi nei pezzi in movimento.

4.4 Istruzioni speciali sulla sicurezza

a.

Non sovraccaricare l‘utensile elettrico. Usare I'utensile elettrico adatto per il lavoro da realizzare.
Utilizzando I'utensile elettrico adatto si potra lavorare meglio e con maggior sicurezza, alla velocita per
cui & stato progettato.

Non utilizzare I'utensile elettrico se I'interruttore non si accende o spegne. Tutti gli utensili elettrici che
non possono essere comandati con l'interruttore sono pericolosi e devono essere riparati immediata-
mente.

Prima di procedere a operazioni di regolazione sulla macchina, prima di sostituire parti accessorie
oppure prima di posare la macchina al termine di un lavoro, estrarre sempre la spina dalla presa della
corrente. Queste misure preventive riducono il rischio di accensione inavvertita dell‘utensile elettrico.

Custodire gli utensili elettrici non utilizzati al di fuori della portata dei bambini. Non fare usare I'appa-
recchio a persone che non sono abituate ad usarlo o che non abbiano letto le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi se maneggiati da persone inesperte.

Manutenzione degli utensili elettrici. Ispezionare |‘utensile per rilevare eventuali cattivi allineamenti

TALIANG \_ROTHENBERGER



0 accoppiamenti delle parti in movimento, pezzi rotti o altri difetti che possono compromettere il
corretto funzionamento. Se il cavo di alimentazione e danneggiato, ripararlo prima dell‘'uso. Numerosi
incidenti sono causati da una cattiva manutenzione dei cavi di alimentazione.

f. < Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori, i componenti, ecc., sempre attenendosi alle presenti
istruzioni e tenendo sempre presenti le condizioni di lavoro e le operazioni da eseguire. L'impiego di
utensili elettrici per usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.

5. Preparazione all’avviamento

1. Posizione operativa dell’istallatore (Verdere figura B.1)
Per comodita e sicurezza la posizione che appare riflessa nel disegno € la migliore per realizzare il
proceso di curvatura, completo.

2. Areadirotazione del tubo (Verdere figura B.2)
Listallatore prima di iniziare a curvare i tubi, deve assicurarsi che I'area impiegata per la curvatura
risulti libera da ostacoli e che non vi sia alcun elemento che interferisca nell’'operazione.

3. Impiego di prolunghe elettriche Assicurarsi che il cavo sia adeguato alla portata e nella giusta lunghez-
za. L'eventuale prolunga dovra essere per cavo da 15 Amp. e con una lunghezza max di mt. 30.

4. Contollo dell’interruttore
Assicurarsi che l'interruttore si sblocchi automaticamente quando viene rilasciato.

5. Utilizzo del tripode (optional) (Verdere figura B.3)
Montaggio del tripode e accoppiamento con macchina.

6. Dispositivo per effettuare curve in serie (Verdere figura B.4)
La ROBEND® 4000 ¢ provvista di un dispositivo che permette di fissare I'angolo di curvatura tra 0°
e 180°. Per ottenere questo, allentare la scala graduata ove ruota il bullone della macchina e far coin-
cidere I'angolo desiderato con la tacca interna. Vedi figura. Una volta selezionato I'angolo provvedere
a bloccare e procedere come indicato nel capitolo della “Messa in Funzione”. IMPORTANTE: non
usare questa opzione su tubi > @ 28 mm x 1,2 mm

7. Allontanare le mani dalle parti mobili della curvatubi
Assicurarsi che nel momento di far funzionare la macchina, le mani o indumenti non siano in contatto
con le parti mobili della ROBEND® 4000.

Prima di eseguire qualsiasi operazione con la macchina, assicurarsi di leggere le istruzioni gene-
rali sicurezza e preparazione all’avviamento.

A Importante: Per eseguire qualsiasi piegatura, seguire le operazioni interamente descritte prossimo.
1. Selezionare il tubo da curvare, sceglier la matrice e la contromatrice corrispondente al diametro del
tubo. Assicurarsi che la macchina si trova nella posizione di'inizio: azionare il motore con la leva di
inversione nella posizione di ritorno, sino a quando si situa nel punto morto.

Introdurre la matrice nell'innesto quadro. Porre il tubo nella sede della matrice e fissarlo con il gancio in
modo che sia completamente aderente.

N

Importante: Inserire la contromatrice e fissarla con il bullone nel suo alloggiamento.
3. Posizione d'inizio. Per cominciare occorre che il punto 0 della matrice coincida con il punto medio della
contromatrice. Vedere figura C.A. Siamo pronti a iniziare a curvare.

4. Curvatura del tubo. Mettere in posizione la leva di inversione di marcia ﬁ . attivare l'interruttore (la
matrice comincera a girare) (Vedere figura C.B) e tenerlo azionato durante tutta I'operazione di
curvatura. Per determinare i gradi di curvatura, occorre che il grado prescelto coincida con la tacca
esistente sulla contromatrice. Vedere figura C.C. Per curve in seri, leggere il punto 6.

5. Fine della curvatura. Una volta eseguita la curva desiderata, lasciare l'interruttore e porre la leva di
inversione di marcia nella posizione di fitorno ¥ . Azionare brevemente Pinterruttore per sbloccare il
tubo, estrarre il bullone che trattiene la contromatrice e sfilare il tubo curvato.
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6.

Per riutilizzare la ROBEND® 4000 per altre curve, azionare la leva di inversione nella posizione di
fitorno V' e ripetere le operazioni del punto 1 di inizio.

7. Accorgimenti e manutenzione

Prima di eseguire qualunque operazione sulla macchina, staccare la presa di corrente.

1.

7.

Cavo e presa
Sia il cavo che la presa devono essere sempre in ottime condizioni. Esaminarli a intervalli regolari.

Interruttore di funzionamento

Verificare che l'interruttore della macchina si sblocchi automaticamente quando si cessa la pressione
su di esso. Qualora si rilevasse qualche anomalia, sotituirlo immediatamente.

Spazzole

Verificare frequentemente 'usura delle spazzole e il suo perfetto contatto con il rotore. Sostituire le
spazzole quando la loro lunghezza si sia ridotta a 1/3 di quella primitiva. Usare spazzole originali
ROTHENBERGER.

Motore e rotore

Ogni cento ore, procedere a rimuovere la polvere di carbone che pué essersi posata sul motore e sulla
sede delle spazzole. Il rotore del motore dovra essere permanentemente pulito e la sua superficie
uniforme (di color bronzo chiaro).

Scatola ingranaggi

Ongi 500 ore di funzionamento deve essere effettuato un cambio di grasso. Smontata la macchina,
spruzzare petrolio in tutti i meccanismi allo scopo di eliminare il grasso usato. Asciugare i pezzi con aria
compressa asciutta ed applicare il nuovo grasso con le mani pulite. Non usare liquidi solventi. La quan-
tita di grasso necessaria per eseguire un buon ingrassaggio € di 300 gr. circa. Non & consigliabile un
eccesso di grasso, dato che questo potrebbe aumentare la temperatura dell macchina. Tipo di grasso:
LGMT2 di SKF o similie. Si consiglia esseguire tale operazione prsso un servizio assistenza autorizzato
Smontaggio scatola ingranaggi

Nello smontaggio del coperchio della scatola ingranaggi, non usare oggetti appuntiti quali punte, cac-
ciaviti, etc... fra i lati di unione del corpo e del coperchio. Il procedimento adeguato sara quello di colpire
leggermente con un martello di plastica sulla parte frontale dell'ottagono.

Lasciare a personale specializzato la manutenzione e la riparazione della macchina
Qualsiasi riparazione deve essere eseguita da uno specialista e solo con pezzi originali.

8. Diagnosi guasti

Attenzione! Se & necessario qualche servizio addizzionale, rivolgersi direttamente al rivenditore di zona
o al centro tecnico.Precautions et entretien

A

B.

C.

D.

La forma rimane ferma durante la curva e il motoro é attivato

Non si & posta la leva di inversione nella posizione adeguata. Problema meccanico nella trasmissione,
consultare il servizio tecnico.

Le curve non sono tonde

La forma o la contromatrice non & adeguata. Il tubo ¢ difettoso. La matrice o la contromatrice € rovinata
La curvatubi non parte

Il cavo é difettoso o tagliato. Il motore ¢ difettoso. Cambiare i carboncini.

L'avvio non si aziona

Le viti sono fissate male.

9. Smaltimento

Alcune componenti sono riciclabili e sono da smaltire separatamente. Vi sono imprese addette e certificate
a tali lavori. Per uno smaltimento corretto dei componenti non riciclabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle
imprese competenti.

Solo per Paesi UE:
Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici! Ai sensi della Direttiva Europea 2012/19/

= EU relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e alla sua applicazione nel diritto

vigente in ambito nazionale, le apparecchiature elettriche non piu utilizzabili devono.
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1. Technische gegevens

Buigkapaciteit:..........coccvvrrvniree 12-35mm
BUIGhOEK: ... 0°-180°

VORBGE: ..o 230V 50/60 Hz
.......................................................................... 100 V 50/60 Hz
.......................................................................... 110 V 50/60 Hz
Opgenomen VErmogen: ..........c.coveeeeerereeneans 1010 W (900W)
Schakelaar:................... ...niet-blokkerend
Gewicht Maching: ..o 13 kg.

Afmeting machine: ... 590 x 145 x 215 mm
Gewicht set compleet (12, 15, 18, 22 mm):......24 kg
Kofferafmeting:.........cocovvirvniiiiice 660 x 430 x 200 mm
Geluidsniveau: ...........cceoveiviiiniiiieeeeeeee 100 dBA

LD s 87 db
TrllINGSNIVEAU: ... 5,9 m/s?

2. Machine onderdelen (Zie figuur A)

1. Motor

2. Rechts en links schakelaar
3. Handel

4. Bevestigingsbouten huis
5. Drievoet
6

7

8

9

=)

Buigmal
Buigsteun
Buigmal bevestiginspin
Geleider
10. Bvestiginsbout geleider
11. Schaalverdeling voor serie werk.
3. Geschikt voor

Hard en zacht koperen buis DIN 1786 @ 12-35 mm, wanddikte 1,2 mm.
Hard en zacht stalen buis DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394 & 12-28 x 2,5 mm.
Stalen buis DIN 2440 1/4” (14mm), 3/8” (18mm), 1/2” (22mm), 3/4” (28mm).
RVS buis AISI 304-316 @ 12 - 28mm, wanddikte tot 1,5 mm.

Electrical Conduit: 16-20-25-32-35 mm

4. Algemene veiligheidsinstructies

4.1 Veiligheid op de werkplek

a. Houd de werkplek schoon en net. Op werkplekken die niet schoon en net zijn, bestaat meer kans op ongevallen.

b. Houd kinderen en toeschouwers uit de buurt wanneer u elektrisch gereedschap gebruikt. U kunt
namelijk afgeleid raken en de controle over de cirkelzaag verliezen.

4.2 Veilig werken met elektriciteit

a. De stekkers van elektrische gereedschap moet correct in het stopcontact passen. Voer nooit ingrepen
uit aan de stekkers. Gebruik bij geaarde elektrische werktuigen geen adapterstekkers. Gebruik on-
gewijzigde stekkers en gepaste stopcontacten om het risico op elektrische schok te reduceren.

b. Raak geen geaarde oppervlakken zoals leidingen, radiators, kettingen of koelers aan. Het risico op
elektrische schok is namelijk hoger wanneer uw lichaam is verbonden met aarde.
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Stel elektrische werktuigen niet bloot aan regen of vochtige omgevingen. Wanneer water in het elek-
trische werktuig dringt, verhoogt dit namelijk het risico op elektrische schokken.

Wees voorzichtig met de kabel. Gebruik de kabel niet om het werktuig te verplaatsen, verslepen of
om de stekker uit het stopcontact te halen. Houd de kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen
en bewegende onderdelen. Beschadigde of in elkaar verstrengelde kabels verhogen het risico op
elektrische schok.

Gebruik, wanneer u een elektrische werktuig in de open lucht gebruikt, een verlengsnoer dat geschikt
is voor gebruik buitenshuis. Wanneer u een kabel voor gebruik buitenshuis gebruikt, reduceert dit
namelijk de kans op elektrische schok.

Als u het niet kunt vermijden het elektrische werktuig te gebruiken in een natte omgeving, gebruik
dan een stroombron die beschermd is met een aardlekschakelaar. Wanneer u een aardlekschakelaar
gebruikt, reduceert dit namelijk de kans op elektrische schok.

4.3 Veiligheid van het personeel

a.

Blijf alert, kijk naar wat u aan het doen bent en gebruik uw gezond verstand wanneer u een elektrisch wer-
ktuig gebruikt. Gebruik geen elektrische werktuigen wanneer u moe bent of onder de invioed van drugs,
alcohol of geneesmiddelen bent. Een moment van onoplettendheid kan leiden tot ernstige verwondingen.
Gebruik veiligheidsuitrusting. Veiligheidsuitrusting zoals stofmaskers, antislipschoenen, helmen en
oorbeschermers kunnen verwondingen reduceren.

Oorbeschermers. Wanneer u met verschillende materialen werkt, kan het geluidsniveau variéren en
soms het maximumniveau van 85 dB(A) overschrijden. Gebruik altijd oorbeschermers.

Draag een veiligheidsbril.

Draag veiligheidshandschoenen. Draag altijd veiligheidshandschoenen, want de randen van de afges-
neden leidingen zijn scherp en kunnen snijwonden veroorzaken.

Zorg ervoor dat het werktuig niet per ongeluk kan worden opgestart. Controleer of de aan/uit-schake-
laar op Uit staat voordat u de stroom aansluit of het werktuig opheft of verplaatst. Als u een elektrisch
werktuig met uw vinger op de schakelaar verplaatst of wanneer u een elektrisch werktuig aansluit
waarvan de stekker in het stopcontact steekt, loopt u meer kans op een ongeluk.

Verwijder alle moersleutels voordat u het elektrische werktuig opstart. Als u moersleutels op de bewe-
gende onderdelen van het werktuig laat, kan dit namelijk verwondingen veroorzaken.

Vermijd onstabiele houdingen. Bewaar altijd een correcte, evenwichtige houding. Op die manier hebt
u meer controle over het werktuig wanneer zich iets onverwachts voordoet.

Draag gepaste kleding. Vermijd loshangende kleding en juwelen. Houd uw haar, kleding en hands-
choenen uit de buurt van bewegende onderdelen. Lange en losse haren, juwelen en kleding kunnen
vastgeklemd raken tussen de bewegende onderdelen.

Forceer het werktuig nooit. Gebruik een werktuig dat geschikt is voor uw specifieke toepassing. Het
correcte werktuig doet het werk beter, veiliger en tegen gepaste snelheid.

Gebruik het elektrische werktuig niet wanneer de aan/uit-schakelaar niet werkt. Elektrische werktuigen
die niet met de aan/uit-schakelaar kunnen worden bediend, zijn gevaarlijk en moeten onmiddellijk
worden gerepareerd.

Haal de stekker van het werktuig uit het stopcontact voordat u instellingen aanpast, toebehoren wisselt
of het werktuig opbergt. Deze voorzorgsmaatregelen reduceren het risico op ongewenste inschakeling
van het werktuig.

Houd uitgeschakelde elektrische werktuigen uit de buurt van kinderen. Laat personen die niet ver-
trouwd zijn met het elektrische werktuig of met deze instructies nooit het werktuig gebruiken. Elektris-
che werktuigen zijn gevaarlijk in de handen van onervaren gebruikers.

Elektrische werktuigen onderhouden. Controleer de werktuigen op verkeerde uitlijning van bewegende
onderdelen, verkeerde koppeling van bewegende onderdelen, defecte onderdelen of andere defecten die
de werking van het werktuig kunnen aantasten. Als het netsnoer beschadigd is, repareer het dan voordat
u het werktuig gebruikt. Veel ongelukken worden veroorzaakt door slecht onderhouden netsnoeren.
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f.  Gebruik het elektrische werktuig, de toebehoren, de onderdelen enz. overeenkomstig deze instructies,
en houd rekening met de werkomstandigheden en het te verrichten werk. Als u het elektrische werktuig
voor andere taken dan de traditionele taken gebruikt, kan dit leiden tot gevaarlijke situaties.

5. Voor het opstarten

1. Werkpositie (Zie figuur B.1)
De positie zoals deze op de tekening staat aangegeven, kan beschouwd worden als de ideale positie
voor het totale buigproces.

Werkgebied (Zie figuur B.2)
Zorg dat het gebied rondom de buigmachine vrij is van alles wat het buigproces kan verstoren.

3. Gebruin van verlengkabel
De verlengkabel dient zo dik en kort mogelijk te zijn. De kabel moet meer dan 15 Amp. kunnen verwer-
ken en mag nooit meer dan 30 meter lang zijn.

4. Controleer de stand van de aan/uit schakelaar
Controleer of de aan/uit schakelaar automatisch afslaat wanneer deze niet wordt ingedrukt.

5. Gebruik van een drievoet (optie) (Zie figuur B.3)
De tekening toont de montage en koppeling van een drievoet en hoe de buigmachine op een drievoet
gemonteerd dient te worden.

6. Hulpstuk als pijpen in grote aantallen gebogen dienen te worden (Zie figuur B.4)
De ROBEND® 4000 is voorzien van een hulpapparaat voor het automatisch instellen van de buighoek
van 0° tot 180°. Voor gebruik, draait u de schaalverdeling die rondom de buigende schacht zit los en
stelt u de gewenste hoek in op de witte markering binnenin, te zien op de afbeelding. Nadat de hoek
is gekozen, zet u hem weer vast en gaat u verder zoals is aangegeven in het hoofdstuk “Opstarten”.
BELANGRIJK: Gebruik deze optie niet voor leidingen > @ 28 mm x 1,2 mm.

7. Blijf bij de bewegende delen vandaan
Zorg ervoor dat uw handen tijdens het buigproces niet in contact komen met de bewegende delen van de machine.

6. Opstarten

Lees voordat u met de buigmachine begint te werken eerst de algemene veiligheidsvoorschriften
en het hoofdstuk “voor het opstarten” door.

N

BELANGRIJK: Volg, voor u gaat buigen, de onderstaande punten nauwkeurig.

1. Kies de te buigen pijp uit. Kies de buigmal en de geleider op basis van de maatvoering van de te buigen
pijp. Controleer of de machine in de startpositie staat. Dit wordt gedaan, door de motor te starten met
de R + L schakelaar in tegengestelde positie, tot deze afslaat en naar neutraal terugspringt.
Plaats de buigmal in de bevestigingsschacht. Plaats de pijp in de sleuf van de buigmal en zet hem vast
in de hoek.

BELANGRIJK: de pijp moet het totale hoekoppervlakte raken). Bevestig de geleider met de beves-

tigingsbout in de daarvoor bestemde houder.
3. Startpositie. Om het buigproces te starten, moet de “0” markering van de hoekmal gelijnd worden tot

aan het midden van de geleider. Zie figuur C.A. De machine kan nu gaan buigen.

N

4. Buigen. Plaats de schakelaar voor rechts of links draaiend in de werkpositie [Z\§ . en druk de
elektrische schakelaar in (de buigmal zal beginnen te draaien). Zie figuur C.B. Houd de elektrische
schakelaar tijdens het buigproces ingedrukt. Om de ingegeven hoek te bereiken, moet het gewenste
aantal graden overeenkomen met de markering op de geleider. Wordt dit bereikt, dan schakelt de
machine uit. Zie figuur C.C. De machine is voorzien van een hulpstuk dat het mogelijk maakt hoeken
tussen 0° en 180° vooraf te bepalen (seriewerk). Zie hiervoor het hoofdstuk “voor het opstarten”.

5. Na het buigen. Schakel de motor, wanneer het buigen klaar is, uit en verplaats de R + L schakelaar in
de tegengestelde positieQ . Druk, om de pijp los te maken, kort op de schakelaar. Verwijder de
bevestigingsbout, de geleider en de reeds gebogen pijp.

6. Schakel, om de machine klaar te maken voor een volgend buigproces, de motor aan metde R + L
schakelaar in de tegengestelde positie V tot deze weer terugspringt in neutraal.
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7. Onderhoud en smering

Alvorens werkzaamheden aan het apparaat uit te voeren, dient u de stekker uit het stopcontact te trekken.

1. Kabel en stekker
Zowel de kabel als de stekker moeten in goede staat verkeren. Controleer ze met regelmatige tus-
senpozen.

2. Aanluit-schakelaar
Controleer of de schakelaar op de machine automatisch ontgrendelt wanneer de vingerdruk wordt
opgeheven. Als een defect wordt ontdekt, moet het onmiddellijk worden vervangen.

3. Koolborstels
Controleer de koolborstels regelmatig op slijtage en perfect contact met het anker. Vervang de
borstels wanneer hun lengte is verminderd tot 1/3 van de oorspronkelijke lengte. Gebruik originele
ROTHENBERGER borstels.

4. Motor
Verwijder elke 100 uur het koolstof van de motor en het borstelhuis. Het motorwapen moet permanent
schoon zijn en het oppervlak moet uniform zijn (lichtbronskleur).

5. Versnellingsbak
Om de 500 bedrijfsuren moet het vet worden vervangen. Na demontage van de machine, alle mecha-
nismen olién om gebruikt vet te verwijderen. Droog de onderdelen met droge perslucht en breng het
nieuwe vet met schone handen aan. Gebruik geen solventvloeistoffen. De hoeveelheid vet die nodig is
om een goede smering uit te voeren is 300 grs. Ongeveer. Het is niet raadzaam te veel vet aan te bren-
gen omdat dit de temperatuur van de machine kan verhogen. Type vet: SKF LGMT?2 of gelijkwaardig.
Wij raden aan deze handeling door een erkende servicedienst te laten uitvoeren.

6. Demontage van de versnellingsbak
Steek nooit scherpe voorwerpen zoals bits, schroevendraaiers, enz. tussen de verbindingsvlakken van het huis
en het deksel. De juiste procedure is om zachtjes met een kunststof hamer op de voorkant van de as te tikken.

7. Laat het onderhoud en de reparatie van uw machine over aan een specialist.
Alle reparaties moeten worden uitgevoerd door een specialist en alleen met originele onderdelen.

8. Oplossen van storingen

BELANGRIJK: Als er problemen zijn buiten de hieronder genoemde punten, neem dan contact op
met de dichtstbijzijnde technische dienst.
A. De buigmal stopt tijdens het buigen, terwijl de motor loopt.
De R + L schakelaar staat niet in de juiste positie. Er is een transmissie probleem. Neem contact op
met de technische dienst.

B. De buis wordt niet goed rond gebogen
Buigmal en geleider komen niet overeen met de maatvoering van de pijp. Buigmal of geleider is vers-
leten. De buis of pijp is onregelmatig gevormd.

C. De buigmachine start niet
Stekker is defect. Motor is defect.
Koolborstels zijn defect.

D. De schkelaar werkt niet goed
De schroeven zijn niet goed vastgedraaid.

9. Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt. Hiertoe staan ge-
registreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de milieuvriendelijke verwerking van de
niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.
Alleen voor de EU-landen:

Werp elektrisch gereedschap niet in het huisvuil! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU betre-
ffende uitgediende elektro- en elektronica-apparatuur en haar omzetting in nationaal recht moet

niet meer bruikbaar elektrisch gereedschap afzonderlijk worden verzameld en milieuvriendelijk voor
recycling beschikbaar worden gesteld.
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1. Caracteristicas técnicas

Capacidade de Trabalho...........ccccovevvrereerireeerreene 12-35mm

TiPO € CUIVA: ...t 0° - 180°

Tipo de Corrente EIéctrica: ..........ccccueuecieiciccicicicee 230V 50/60 Hz
....100 V 50/60 Hz
....................................................................................... 110 V 50/60 Hz
Potencia absorvida: ... 1010 W (900W)
Interruptor de marcha ..........occceevveeienceeinseese e sem bloqueio

Peso da maguing:.........ccceeveeninnineeece e 13 kgs

Dimensao da Maquina:. .........cccvvevirrirninnsserees 590 x 145 x 215 mm
Peso do Equipamento Complet (12,15,18 e 22 mm).....24 kgs

Dimensdo do ESt0jo:........ccccvieiiiricennececc 660 x 430 x 200 mm
Nivel de rUIdo: ....c.coveeecc s 100 dBA

LD e 87 db

Nivel de VIbragdes:..........ccocvvveveveveverereieeeee e 5,9 m/s?

2. Componentes da maquina (ver figura a)

1. Motor

2. Manipulo de iversao de marcha
3. Asa

4. Alojamento para a cavilha
5. Tripé

6. Galheta—Forma

7. Gancho da Galheta Forma
8. Cavilha da maquina

9. Patim deslizante

10. Cavilha de Fixagao

11. Escala para curvas em série
3. Campo de trabalho

Tubo de cobre rigido e recosido DIN 1786 @ 12 a 35 mm 1,2 parede.

Tubo de Ago dura e macio DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394 @, 12 a 28 mm x 2,5 parede.
Tubo de Ago DIN 2440 1/4” (14) 3/8” (18) 1/2” (22) 3/4” (28).

Tubo de Aco Inaxidavel AISI 304-316 espessura até 1,5 mm @ 12 a 28 mm.

Tubo Eléctrico: 16-20-25-32-35 mm

4. Instrucoes gerais de seguranca

4.1 Seguranca na area de trabalho

a. Mantenha a area de trabalho limpa e arrumada. As areas desarrumadas ou sujas sdo mais propiciasa
causar acidentes.

b. Mantenha as criangas e pessoas externas ao servigo afastadas quando utilizar a ferramenta elétrica.
Asdistraces podem fazé-lo perder o controlo da serra.

4.2 Seguranca elétrica

a. Asfichas de alimentag&o das ferramentas elétricas tém de encaixar nas tomadas. Nao modifique as
fichasde alimentag&o sob circunstancia alguma. N&o utilize fichas adaptadoras com ferramenta elétri-
cas ligadasa terra. Se utilizar fichas de alimentagéo ndo-modificadas e as tomadas correspondentes
reduzira o risco dechoques elétricos.
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Evite tocar em superficies ligadas a terra, tais como tubagens, radiadores, corrente ou refrigerado-
res.O risco de choques elétricos aumenta se o corpo estiver ligado a terra.

Nao exponha ferramentas elétricas a chuva ou condi¢des de humidade. Se ocorrer a penetragao de
aguanuma ferramenta elétrica, o risco de choques elétricos aumenta.

Manuseie o cabo de forma apropriada. Nao use o cabo para mover, arrastar ou desligar a ferramen-
taelétrica da tomada. Mantenha o cabo afastado de calor, éleo, cantos afiados e pegas méveis.Os
cabosdanificados ou emaranhados aumentam o risco de choques elétricos.

Para utilizar uma ferramenta elétrica ao ar livre use um cabo de extensao indicado para uso exterior
Quando utiliza um cabo adequado para uso exterior diminui o risco de choques elétricos.

Se for inevitavel utilizar a ferramenta elétrica num ambiente himido, utilize uma fonte de alimentagao
protegida por um dispositivo diferencial de corrente residual (DCR). Quando utiliza um DCR diminui o
risco de choques elétricos.

4.3 Seguranca do pessoal

a.

Mantenha-se alerta, verifique o que esta a fazer e use de bom senso quando manusear uma ferra-
menta elétrica. N&o utilize ferramentas elétricas se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou produtos médicos. Um momento de distragdo enquanto manuseia ferramentas elétricas
pode causar graves lesdes pessoais.

Use equipamento de protegao pessoal. O equipamento de protecao, tal como mascaras anti-poeira,
calgado anti-derrapante, capacetes e protegdo auditiva pode reduzir lesdes pessoais.

Dispositivos de protegéo auditiva. Quando trabalhar com diferentes materiais, o nivel de ruido podera
variar e exceder, por vezes, o limite de 85 dB(A) Use sempre dispositivos de prote¢ao auditiva.

Use 6culos de protegdo.

Use luvas de protecao. Use sempre luvas de protegéo, dado que os bordos dos tubos cortados sao
afiados e podem causar cortes.

Certifique-se de que nenhum dispositivo pode ser iniciado acidentalmente. Certifique-se de que o
interruptor esta na posigdo OFF antes de ligar a ficha de alimentag@o ou elevar ou mover a ferramen-
ta. Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no interruptor ou ligar ferramentas elétricas que
estdo ligadas na tomada representa muito mais probabilidades de causar acidentes.

Remova todas as chaves de aperto antes de efetuar o arranque da ferramenta elétrica. Deixar chaves
de aperto ligadas a pegas rotativas da ferramenta podera causar lesbes pessoais.

Evite posi¢Oes instaveis. Mantenha sempre uma postura correta e equilibrada. Deste modo, tera um
melhor controlo sobre a ferramenta de ligagao em situagdes imprevistas.

Use vestuério adequado. Evite vestuario solto e jéias. Mantenha o cabelo, roupas e luvas afastadas das
pegas moveis. Cabelo comprido e solto, jéias e roupas largas podem ficar presos nas pegas méveis.

4.4 Instrugdes de seguranga especiais

a.

Nao force a ferramenta elétrica. Utilize a ferramenta elétrica apropriada para a sua aplicagéo especifica. A fer-
ramenta elétrica correta fara melhor o trabalho e com maior seguranga, a velocidade para a qual foi concebida.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor néo ligar nem desligar. Todas as ferramentas elétricas
que nao possam ser controladas com o interruptor sdo perigosas e tém de ser imediatamente reparadas.

Desligue a ficha da fonte de alimentagao a ferramenta antes de efetuar qualquer ajuste, substituir
acessorios ou guarda-la. Estas medidas preventivas reduzem o risco de a ferramenta elétrica ser
acidentalmente ligada.

Mantenha as ferramentas elétricas imobilizadas fora do alcance das criangas. Nao permita que pes-
soas que nao estejam familiarizadas com a ferramenta elétrica ou estas instrugdes usem a ferramen-
ta. As ferramentas elétricas sao perigosas nas maos de utilizadores sem formag&o.

Manuteng&o das ferramentas elétricas. Inspecione as ferramentas a procura de desalinhamentos ou
acoplamento de pegas moéveis, pegas partidas ou qualquer outra anomalia que possa afetar o funciona-
mento da ferramenta elétrica. Se o cabo da fonte de alimentag&o estiver danificado, repare-o antes de
utiliza-lo. Muitos acidentes sdo causados por cabos de fontes de alimentagdo com fraca manutengao.

Use a ferramenta elétrica, os acessorios, os componentes, etc. de acordo com estas instrugdes, tendo
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em consideragdo as condigdes operacionais e o trabalho que vai realizar. Se usar a ferramenta elétri-
ca para trabalhos além das tarefas convencionais podera causar situagdes perigosas.

5. Preparagao para a posta em funcionamento

1. Posigao de trabalho do Operario (Ver figura B.1)
Por comodidade e seguranga a posi¢ao que aparece no desenho seria a ideal para trabalhar com a
maquina e fazer um bom trabalho.

2. Areade rotagao do Tubo (Ver figura B.2)
O operério antes de iniciar o processo de curvar tem que verificar que a area que utiliza, o processo de
curvamento, estd livre de obstaculos, que ndo haja nenhum objecto estranho que interfira ao curvar o tubo.

3. Emprego de cabos extensiveis Verifique e assegure-se que ao empregar uma extens&o electrica,
seja 0 mais grossa e curta possivel. O Cabo devera ser para mais de 15 Amp e nunca ultrapassara os
30 metros de comprimento.

4. Comprove o estado do interruptor de trabalho da maquina
Verifique e assegure-se que o interruptor de marcha se desbloquiea automaticamente quando deixa de
ter pressao sobre ele.

5. Utilizacao do tripé (opcional) (Ver figura B.3)
Montagem do tripé e acoplamento da maquina curvadora.

6. Dispositivo para curvar em série (Ver figura B.4)
A ROBEND® 4000 esta equipada com um dispositivo que permite fixar o angulo a curvar em 0° e
180°, para isso afrouxar a escala graduada que rodeia a cavilha da maquina e fazer coincidir o angulo
desejado com a marca interior (ver figura). Depois de selecionar o angulo, apertar novamente e seguir
como se indica no capitulo de “Funcionamento”. IMPORTANTE: ndo usar esta op¢ao em tubos = @ 28
mm x 1,2 mm

6. Posta em marcha

Antes de realizar qualquer operagdo com a maquina, certifique-se de ler as instrugdes gerais de seguranca
e as de preparagao para o inicio de funcionamento.
Importante: Para realizar cualquier curvado seguir integramente las operaciones que se describen
a continuacién.

1. Seleccionar o tubo que queremos curvar. Escolher a galheta-forma e o patim deslizante corresponden-
tea medida escolhida. Assegurese que a maquina esta na posigao de inicio. Para isso accionar o motor
com o manipulo de inversao, na posicao de retrocesso, até que dispare e se situe na posigdo de ponto
morto.

2. Introduzir a galheta-Forma na cavilha da maquina. Por o tuvo no alojamento da galheta e fixarlo com o
gancho.

Atencgéo: deve sobressair pelo menos: 10 mm do gancho. Insira a corrediga correspondente e
fixe-a com o parafuso de fixagdo no seu alojamento.

3. Posigao de inicio. Para comegar a curvar no ponto “0” da galheta-forma tem que coincidir com o ponto
medio do patim deslizante (Ver Figura C.A). Agora estamos prontos para comegar a curvar.

4. Processo de curvar o tuvo. Mover o manipulo de inversdo de marcha . para a posigéo curvar. Accionar
o interruptor do motor (a galheta-forma comegara a girar) (Ver figura C.B) e mantendo assim durante
toda a operagdo de curvatura. Para determinar os graus de curvatura, o numero de graus desejado
deve coincidir com a marca existente no patim. Ver figura C.C. AROBEND® 4000, dispde de um
dispositivo que permite fixar o angulo a curvar entre 0° e 180° (Curvar em série) ver esta sigla nas
indicagbes de preparagéo para inicio de trabalho.

5. Fim do processo de curvatura. Uma vez realizada a curva, desconectar o interruptor e por o manipulo
de inverséo de marcha em posigéo de retrocesso Accionar instantaneamente o interruptor para des-
bloquear o tubo. Extrair a cavilha de fixag&o, retirar o patim e recolher o tubo curvado. 6. Para deixar
a ROBEND® 4000 preparada para um proximo trabalho, accionar o motor com o manipulo de inversdo
de retrocesso até que dispare e se situe em posi¢édo de ponto morto.
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7. Accorgimenti e manutenzione

Antes de realizar qualquer trabalho na maquina, desligue a tomada de corrente.

1. Cabo e tomada
Tanto o cabo como a ficha devem encontrar-se em boas condicdes devendo ser examinados periodicamente.

2. Interruptor de marcha
Comprove que o interruptor da maquina se desbloqueia automaticamente ao liberta-lo da preséo dos
seus dedos. No caso de detectar alguma anomalia pressione-o de novo e de imediato.

3. Escovas
Verifique com frecuencia o desgaste e o seu perfeito contacto com o induzido. Mude as escovas
quando o seu tamanho esteja reduzido a 1/3 do tamanho original. Empregue sempre escovas originais
ROTHENBERGER.

4. Motor e induzido
Devera em cada 100 horas ser tirado o pé do carvao que haja no motor e alojamento das escovas. O
induzido do motor devera estar permanentemente limpio e a sua superficie terd que ser uniforme (de
color bronze claro).

5. Caixa de engrenagems
Cada 500 horas de funcionamento devera substituir-se a massa lubrificante. Apdz desmontar a ma-
quina devera limpiar-se com petréleo todo o mecanismo para tirar a massa ali encontrada. Secar as
pegas com ar ua pressao seco e aplicar massa nova, com as maos bem limpias. N&o utilizar liquidos
dissolventes. A quantidade de massa necessaria a uma boa lubrificagao é de 300 grs aproximada-
mente. Nao é aconselhavel a aplicagéo excessiva de massa porque pode aumentar a temperatura da
maquina. Tipo de massa LGMT2 da SKF ou similar. Aconselhamos que esta operagao seja feita por
um servigio pés-venda autorizado.

6. Desmontagem da caixa de engrenagems
Ao desmontar a tampa da caixa de engrenagems, nunca introduzir objectos cortantes, com pontas,
chaves de fendas, etc. entre as faces de uniéo do corpo e tampa. O procedimento corecto sera bater
suavemente com um martelo de plastico na parte frontal do octogono.

7. O mantimento da maquina e as reparagdes devem de ser feitos por um especialista
Toda reparagéo devera ser feita por um especialista e umicamente com pegas de origem.

8. Diagnosticos de fallos

Atencao! Se necessita qualquer outro servigo adicional alem dos que se especcificam devera
consultar os servigos tecnicos mais proximos da sua residencia.

A. Forma fica quieta durante o processo decurvatura mas o motor continua a trabalhar
Pode néo se ter posto o manipulo de inversdo de marcha na posi¢ao adequada. Pode haver problema
mecanico de transmissao. Consultar os n/ Servigos técnicos.

B. As curvas nao ficam redondas
Forma ou patim ndo sdo os adecuados. Forma ou patim gastos. Tubo defeituoso

C. A Curvadora nao trabalha
Ligagéo a corrente defeituosa. Motor defeituoso. Revisar as escovas

D. Disparo nao acciona
Parafusos mal apertados

9. Eliminagao

Algumas partes do equipamento s&o materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim, ha empre-
sas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposigéo. Para eliminar as partes ndo-reciclaveis (p.
ex. Sucata electronica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre em contacto com a respecti-
va autoridade de reciclagem local.
S6 para paises UE: N&o deite ferramentas eléctricas para o lixo doméstico! De acordo com a
ﬁ Directiva Europeia 2012/19/EU relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos e a
sua transposigdo para Direito nacional & obrigatorio recolher separadamente ferramentas eléctricas
fora de uso e conduzi-las & reciclagem.
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1. Tekniske specifikationer

Bukkekapacitet:..........ccccoeervreerinreeneeees 12-35mm
BUKKEVINKEL:.......oviiee e 0°-180°
SHBM: s 230V 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
110 V 50/60 Hz
1010 W (900W)
...Ikke-blokerende (sikkerhedskontakt)
13 kg
Maskinens dimensioner: ............ccccoccoenreeenene 560 x 145 x 215 mm
Veegt, hele seettet (12, 15, 18, 22 mm). ............ 24 kg
Kassens dimensioner:..........cocoeovereenniecnnens 660 x 430 x 200 mm
StBJNIVEAU: ... 100 dBA
L 87 db
VibrationSniva: ..........oceerivennieessieeenens 5,9 m/sek?
2. Maskindele (Se fig. A)
1. Motor
2. Omskifterkontakt @
3. Handtag
4. Boltehus
5. Treben
6. Bukkematrice
7. Bukkematrice krog
8. Bukkematrice fastggrelsesaksel
9. Glidesko

10. Fastgarelsesbolt for glidesko
11. Skala for seriebukning
3. Kapacitet - Anvendelsesomrade

Harde og blgde kobberrgr DIN 1786 @ 12 - 35 mm, veegtykkelse 1,2 mm.
Harde og blegde stalrgr DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394, ¢ 12 - 28 x 2,5 mm.
Stalrgr DIN 2440 1/4” (14mm), 3/8” (18mm), 1/2” (22mm), 3/4” (28mm).
Rustfrie stalr@r AISI 304-316, veegtykkelse op til 1,5 mm, @ 12 - 28mm.
Electrical Conduit: 16-20-25-32-35 mm

4. Generelle sikkerhedsanvisninger

4.1 Sikkerhed i arbejdsomradet

a. Hold arbejdsomradet rent og ryddeligt. Rodede og snavsede omrader er mere tilbgjelige til at forarsa-
ge ulykker.

b. Hold bgrn og tilskuere vaek, nar du bruger el-veerktgjet. Forstyrrelser kan gere, at du mister kontrollen
over saven.

4.2 Elsikkerhed

a. Stikkene pa el-veerktajet skal passe til stikkontakterne. Du ma ikke aendre pa stikkene under nogen
omsteendigheder. Brug ikke stikdaser til jordet el-veerktgj. Hvis du bruger usendrede stik og de tilsva-
rende stikkontakter, vil du mindske risikoen for elektrisk stad.
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f.

Undga at rgre jordede overflader, sasom rar, radiatorer, keeder eller kolere. Risikoen for elektrisk stad
@ges, hvis kroppen er jordforbundet.

Udsaet ikke el-vaerktgj for regn eller fugtige forhold. Hvis vand traenger ind i et el-veerktgj, @ger dette
risikoen for elektrisk sted.

Pas godt pa kablet. Brug ikke kablet til at flytte, traekke eller tage netledningen ud af stikket. Hold kab-
let vaek fra varme, olie, skarpe kanter og bevaegelige dele. Beskadigede eller sammenfiltrede ledninger
@ger risikoen for elektrisk stad.

Hvis du vil bruge et el-veerktej i det fri, skal du bruge en forlaengerledning bestemt til udenders brug.
Nar du bruger et kabel, der er egnet til udenders brug, nedseetter det risikoen for elektrisk stad.

Hvis brug af el-vaerktgjet i et vadt miljg er uundgaelig, skal du bruge en stremforsyning beskyttet med
et fejlstrams-relee. Nar du bruger et fejlstrams-relee, nedszeetter det risikoen for elektrisk stgd.

4.3 Personsikkerhed

a.

Hold dig i alarmberedskab, kontroller, hvad du foretager dig, og brug sund fornuft, nar du handterer et
el-veerktgj. Brug ikke el-veerktgj, hvis du er treet eller under indflydelse af narkotika, alkohol eller medi-
cin. Et gjeblik af distraktion under handtering af el-veerktgj kan forarsage alvorlig personskade.

Brug personlige veernemidler. Beskyttelsesudstyr, sasom st@vmasker, skridsikre sko, harde hjaelme og
hgrevaern kan reducere personskader.

Herevaern. Nar du arbejder med forskellige materialer, kan stgjniveauet variere, og overstiger til tider
graensen pa 85 dB(A). Brug altid herevaern.

Beer beskyttelsesbriller.

Beer beskyttelseshandsker. Beaer altid beskyttelseshandsker, da kanterne af de afskarne rgr er skarpe
og kan give snitsar.

Sikre at ingen enheder kan startes op ved et uheld. Sgrg for kontakten er i slukket position, fer du
tilslutter den elektriske forsyning eller Igfter eller flytter veerktejet. Transport af el-vaerktgj med fingeren
pa kontakten eller tilslutning af el-vaerktej, som er taendt, til elforsyningen er meget mere tilbgjelig til at
forarsage ulykker.

Fjern alle skruenggler, for du starter el-vaerktgjet. Efterladte skruenggler tilsluttet roterende dele pa
veerktejet kan forarsage personskader.

Undga ustabile positioner. Oprethold god, afbalanceret kropsholdning hele tiden. Saledes vil du have
bedre kontrol over el-veerktgjet i uforudsete situationer.

Baer passende bekleedning. Undga lesthaengende tgj og smykker. Hold har, tgj og handsker vaek fra
bevaegelige dele. Langt, last har, smykker og Igstsiddende tgj kan blive fanget i de beveaegelige dele.

4.4 Specielle sikkerhedsinstruktioner

a.

b.

Pres ikke det elektriske veerktgj. Brug det elektriske veerktgj, der passer til din specifikke anvendelse.
Den rigtige maskine ger arbejdet bedre og mere sikkert ved den hastighed, som den er designet til.
Brug ikke el-veerktgjet, hvis kontakten ikke teender og slukker. Alt el-veerktgj, der kan ikke kan kontrol-
leres med kontakten, er farligt og skal repareres straks.

Tag stikket ud af stremforsyningen til veerktejet far nogen justering, skift af tilbeher eller fiernelse.
Disse forebyggende foranstaltninger reducerer risikoen for utilsigtet igangsaetning af el-veerktgjet.

Hold standsede el-veerktajer utilgaengeligt for barn. Tillad ikke folk, der ikke er fortrolige med elvaerkta-
jet eller disse instruktioner at bruge veerktgjet. el-vaerktgj er farligt i haenderne pa uerfarne brugere.
Vedligeholdelse af el-vaerktgj. Revider vaerktgjerne pa jagt efter forskydninger eller kobling af bevee-
gelige dele, gdelagte dele eller andre fejl, der kan pavirke funktionen af el-veerktgjet. Hvis stremfor-
syningskablet er beskadiget, sa reparer det inden brug. Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdte
stremforsyningskabler.

Brug el-veerktgj, tilbehar, komponenter osv. i overensstemmelse med disse instruktioner, idet der tages
hensyn til de operationelle forhold og det arbejde, du skal udfare. Hvis du bruger el-veerktgijet til andet
end de konventionelle opgaver, kan det medfere farlige situationer.
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5. Forberedelse for opstart

1. Arbejdsstilling (Se fig. B.1)
Arbejdsstillingen, som vidt pa tegningen, er ideel med hensyn til komfort og sikkerhed under hele
bukkeprocessen.
2. Arbejdssted (Se fig. B.2)
Fer man begynder, skal man sikre sig at arbejdsomradet er frit for ting, som kan forstyrre bukkeproces-
sen.
3. Brug af forlengerledninger
Forleengerledningen ber veere sa tyk og kort som muligt. Den skal have en kapacitet pa mindst 15 Amp.
0g ma aldrig vaere mere en 30 m lang.
4. Check betjeningskontaktens tilstand
Man ber sikre sig, at betjeningskontakten automatisk springer tilbage, nér den ikke trykkes ned.
Brug af trefod (tilbehur) (Se fig. B.3)
Tegningen viser samling og montering af trefod til bukkemaskinen
6. Anordning til seriebukning (Se fig. B.4)
ROBEND® 4000 har en anordning til automatisk indstilling af bukkevinkel fra 0o — 1800. Hertil lasnes
de tre skruer pa den graddelte skala, der omgiver bukkeakslen, og vinklen rettes ind efter maerket som
vist. Nar vinklen er valgt, spaendes igen og man fortszetter som beskrevet i kapitlet “Opstart”. VIGTIGT:
Brug ikke denne indstilling for rer > @ 28 mm x 1,2 mm
Hold afstand til de bevagelige dele
Hold haenderne vaek fra maskinens bevaegelige dele under bukkeprocessen.

6. Opstart

For De begynder at arbejde med denne bukkemaskine, bor De forst lese sikkerhedsanvisninger-
ne og forberedelse for opstart.

o

~

Vigtigt: Nedenstéende fremgangsmade ber omhyggeligt felges ved enhver bukning.

1. Tag reret der skal bgjes og udveelg bukkematrice og glidesko der passer til rgrets sterrelse. Check at
maskinen start position. For at gare dette startes motoren med omskifterkontakten i position “tilbage”
indtil den springer tilbage i neutral position.

2. Seaet bukkematrice pa fastgerelsesakslen. Anbring reret i bukkematricens rille og fastger det til krogen.

Vigtigt: aret skal vaere i kontakt med hele krogens overflade

3. Start position. For at begynde bukningen, skal “0” maerket pa Bukkematricet rettes ind efter midten af
glideskoen. Se fig. C.A. Vi er un Klar til at bukke.

4. Bukning. Saet omskifterkontakten i “arbejdsstilling” TS . og tryk pa knappen (bukkematricen vil
begynde at dreje) Se fig. C.B. Bliv ved med at trykke pa knappen under hele bukkeprocessen. For at
opna en given bukkevinkel, skal det gnskede antal grader rettes ind efter maerket pa glideskoen. Nar
dette er sket, slippes knappen. Se fig. C.C. Maskinen er udstyret med en anordning, s& man kan
forudindstille vinkler mellem 0° og 180° (serie bukning). Se kapitlet “Forberedelse for opstart”.

5. Afslutning af bukning. Nar bukningen er udfert, slukkes for motoren og omskifterknappen seettes

i position “tilbage” v, Tryk kortvarigt pa knappen for at lzsne raret. Fjern fastgarelsesbolten, glideskoen
og det bukkede rer.

6. For at ggre maskinen klar til naeste bukkeopgave, teendes for motoren med omskifterknappen i position
“tilbage” V' indtil den springer tilbage til neutral.

7. Eftersyn og vedligeholdelse

Tag stikket ud sitkkontakten for der udfores eftersyn eller vedligeholdelse af maskinen!
1. Ledning og stik
Bade ledning og stik bor vare if forsvarlig stand. Kontroller dem med regelmassige mellemrum
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2. Afbryder
Vart sikker pa at maskinens afbryder slar automatisk fra, nar finrenes tryk ophérer. Ved enhver ure-
gelmassighend bor der straks udskiftes.

3. Borster

Unders6g med mellemrum nedslidningen af borsterne samt deres fuldstandige kontakt med induk-

tionen. Udskift bérsterne nar Iangde er blevet reducere til 1/3 af deres oprindelige ldngde. Benyt de

oprindelige ROTHENBERGER borster.

Motor og induktion

Husk med javne vellemrum at fierne kulstévet som findes i motoren og i bérsternes lejer. Motorens

induktion bor hele tiden vare ren og dens overflade bor vare regelmassig (lys bronzefarvet).

5. Tandhjulskasse
For hver 500 timers brug bér der skiftes smorelse. Maskinen skilles ad, hvorefter alle delene renses
mes petroleum for at fierne den brugte smorelse. Tor delene med tryklurft, rens hénder og kom ny
smorelse pa. Brug ikke oplsningsmidler. Til en god indsméring behéves ca. 300 gr smorelse. Det
farades at paf6re for megen smorelse da dette kan bevirke en 6gning af maskinens temperatur. Der
anvendes smorelse type: SKFs’ LGMT 2 eller lignende. Vi tilrdder at denne procedure udfdres pa et af
firmaets autoriserede servicesteder.

6. Demontering af tandhjulskassen
Indfér aldrig spidse genstande sasom knive, skruetrakkere eller lignende i lagets samlingskant. Tand-
hjulskassens lag l6snes ved at sla blodt med en plastikhammer pa forsiden af ottekanten.

7. Lad en spacialist udfore vedligeholdelsesprocedurer og reparationer pa maskinen
Toute réparation doit étre effectuée par un spécialiste et toujours avec des piéces d'origine.

8. Diagnosis of faults

{) Vigtigt: Enhver reparation bor udféres af en specialist og kun med oprindelige maskindele.

For man udfarer reparationer eller vedligeholdelse pa maskinen, skal man farst sikre sig, at stikket
er trukket ud at stikdasen.

>

AVigtigt: Hvis der skal udfgres andre serviceopgaver end de nedenfor anferte, kontakt da venligst
neermeste servicested.
A. Bukkematricen stopper under bukningen, mens motoren gar
Omskifterknappen er ikke i korrekt position. Der er et transmissionsproblem. Venligst kontakt service-
veerksted.
B. Bukningerne er ikke runde
Bukkematrice eller glidesko passer ikke i starrelsen. Bukkematrice eller glidesko er slidte. Raret er
defekt.
C. Bukkemaskinen starter ikke
Stikker er defekt. Motoren er defekt. Kullene er defekte
D. Indstillingsudlgseren virker ikk
Skruer.ne er ikke strammet nok

9. Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certificerede
genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart materiale (f.eks.
elek-tronikaffald) veer venlig at sperg den myndighed, hvorunder det sorterer.
Kun til EU-lande:
Elektrisk veerktgj ma ikke smides ud med det almindelige affald! | henhold til det Europeeiske Direk-
mmm tiv 2012/19/EU om affald af elektrisk- og. elektronisk udstyr og gennemfarelsen i national lovgivning
skal ikke leengere brugbart elektrisk veerktgj indsamles separat og tilfgres en recyclings-proces.
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1. Tekniska data

Bockningskapacitet: ...........c.coevvrniniiie 12-35mm
BockningsVinkel: .........covvvvrnirie 0°-180°
SPANNING: ....cvieiieiceeeeee s 230 V 50/60 Hz
.......................................................................... 100 V 50/60 Hz

..110V 50/60 Hz

Upptagen affekt:.........cccovvivriiiirise 1010 W (900W)

Strombrytare: ..o Fjaderbelastad

Vikt, Maskin:.......coveeeiiiiiiceececceceee 13 kg

SEOMIEK: ... 590 x 145 x 215 mm

Vikt komplett (12, 15, 18,22 mm):......ccccovereneeee 24 kg

Storlek, 1ada:........ccoovviciccnd 660 x 430 x 200 mm

LjudniVa: ... 100 dBA

LD s 87 db

Vibtrationsniva: ..........cooevveenienineiecneene 5,9 m/s?

2. Maskinkomponenter (Se skiss A)

1. Motor

2. Vaxelvéljare

3. Handtag

4. Sprintfaste

5. Stativ (extra tillbehdr)
6

7

8

9

=)

Bockningsschablon
Rérhallare
Schablon-faste
Mothall

10. Mothalls-sprint

11. Gradskala

3. Kapacitet

Koppar, harda och mjuka, DIN 1786 @ 12-35 mm x 1,2 mm.

Stalror, DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394 & 12-28 x 2,5 mm.

Stalror, DIN 2440 1/4” (14 mm), 3/8” (18 mm), 1/2” (22 mm), 3/4” (28 mm).
Rostfritt, AISI 304-316 @ 12 - 35 mm x 1,5 mm.

PG ror, PG 9 - 21.

4. Allménna sakerhetsinstruktioner

4.1 Séakerhet i arbetsomradet

a. Hall arbetsomradet rent och snyggt. Stokiga eller smutsiga omraden ar mer benéagna att orsaka
olyckor.

b. Hall barn och askadare borta nér du anvander elverktyget. Om du blir distraherad kan du férlora
kontrollen dver sagen.

4.2 Elektrisk sakerhet

a. Stickpropparna pa elverktyg maste passa i uttagen. Andra inte stickpropparna under nagra som helst
omstandigheter. Anvand inte adapterstickproppar med jordade elverktyg. Genom att anvanda omodi-
fierade stickproppar och motsvarande uttag minskar du risken for elektriska stotar.

b.  Undvik att vidrora jordade ytor som rérledningar, varmeelement, kedjor och kylare. Risken for elektris-
ka stotar 6kar om kroppen ar ansluten till jord.
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Exponera inte elverktyg for regn eller fuktiga forhallanden. Om vatten tranger in i ett elverktyg okar
risken for elektriska stotar.

Ta vél hand om kabeln. Anvand inte kabeln till att forflytta, dra eller koppla ur elverktyget. Hall kabeln
borta fran varme, olja, skarpa kanter och rérliga delar. Skadade eller trassliga kablar dkar risken for
elektriska stotar.

Om du vill anvénda ett elverktyg utomhus ska du anvénda en férlangningskabel avsedd fér utomhus-
bruk. Genom att anvanda en kabel som &r lamplig for utomhusbruk minskar du risken for elektriska
stétar.

Om det inte gar att undvika att anvanda elverktyget i en fuktig miljé ska du anvénda en strémforsorj-
ning med jordfelsbrytare. Genom att anvanda en jordfelsbrytare minskar du risken for elektriska stotar.

4.3 Sakerhet for personal

a.

Var vaken och uppmarksam pa vad du goér och anvand sunt fornuft nar du hanterar ett elverktyg. An-
vand inte elverktyg om du ar trétt eller under paverkan av droger, alkohol eller lakemedel. Ett 6gonblick
av bristande uppmarksamhet nér du hanterar elverktyg kan leda till allvarliga personskador.

Anvand personlig skyddsutrustning. Skyddsutrustning som andningsskydd, halksékra skor, skyddshjal-
mar och horselskydd kan minska kroppsskador.

Horselskydd. Vid arbete med olika material kan bullernivan variera och ibland éverstiga gransen pa

85 dB(A). Anvand alltid horselskydd.

Anvand skyddsglasdgon.

Anvand skyddshandskar. Anvand alltid skyddshandskar eftersom kapade rér har vassa kanter som kan
leda till skarskador.

Séakerstall att inga enheter kan startas av misstag. Sakerstall att strombrytaren ar avstangd innan du
ansluter stromforsorjningen eller lyfter eller flyttar pa verktyget. Om du bar pa ett elverktyg med fingret
pa strémbrytaren eller ansluter ett paslaget elverktyg till strémférsorjningen ar det mycket mer sannolikt
att en olycka intraffar.

Avlagsna alla skruvnycklar innan du startar elverktyget. Skruvnycklar anslutna till verktygets rorliga
delar kan orsaka personskador.

Undvik ostadiga positioner. Se hela tiden till att du haller en god och balanserad kroppsstéllining. Du
kommer da att ha battre kontroll dver elverktyget i oforutsedda situationer.

Bar lamplig kladsel. Undvik 16sa klader och smycken. Hall haret, kladerna och dina handskar borta fran
elverktygets rorliga delar. Langt, I6st har, smycken och I6sa klader kan fastna i de rérliga delarna.

Forcera inte elverktyget. Anvénd det elverktyg som ar lampligt for din specifika tilldmpning. Réatt elverk-
tyg kommer att utféra arbetet battre och sakrare och i den fart som verktyget ar konstruerat for.
Anvand inte elverktyget om det inte gar att sla pa eller sla ifran strombrytaren. Alla elverktyg som inte
kan kontrolleras med strombrytaren &r farliga och maste repareras omedelbart.

Dra ut stickproppen fran strémforsoérjningen till verktyget innan du gor nagra justeringar, byter tillbehér
eller lagger undan verktyget. Dessa forebyggande atgarder minskar risken for att elverktyget startas av
misstag.

Hall stoppade elverktyg utom rackhall fér barn. Tillat inte personer som inte ar bekanta med elverktyget
eller dessa instruktioner att anvanda verktyget. Elverktyg ar farliga i handerna pa oerfarna anvéndare.
Underhall av elverktyg. Granska verktygen och kontrollera om det finns felinriktade delar, rérliga delar
som stéter samman, sdndriga delar eller andra defekter som kan paverka elverktygets funktion. Om
stromforsorjningskabeln ar skadad maste den repareras innan verktyget anvands. Manga olyckor
orsakas av daligt omhandertagna stromforsérjningskablar.

Anvand elverktyget, tillbehdren, komponenterna o.s.v. i enlighet med dessa instruktioner och téank pa
arbetsforhallandena och det arbete som ska utféras. Om elverktyget anvéands for andra arbeten én
sedvanliga arbetsuppgifter kan farliga situationer uppkomma.
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5. Innan du startar

1. Arbetsstéllning (Se skiss B.1)
Nyttja maskinen s& som skissen visar for stérsta sékerhet och minsta risk for skador.
2. Arbetsplatsen (Se skiss B.2)
Se till att inget i omgivningen stér ivadgen som kan hindrar bockningen.
3. Forléangningskabel
Om s&dan anvénds s& skall den vara avsedd for minst 15 A, sa kort och tjock som méjligt, maximalt 30
meter lang.
Strombrytaren
Kontrollera att den atergar i fran-lage med hjalp av fjaderbelastningen.
5. Stativ (extra tillbehor) (Se skiss B.3)
Skissen visar hur det monteras och anbringas pa maskinen.
6. Seriebockningsfunktion (Se skiss B.4)
ROBEND® 4000 har en anordning for automatisk instéllning av bockvinkel fran 0° - 180°. Foér att géra
detta, lossa de tre skruvarna pa den graderade skalan och stall in 6nskat gradtal mot den fasta marke-
ringen. Efter installning av vinkel, spénn at igen och fortsatt enligt anvisningarna under “Driftsattning”.
VIKTIGT: anvénd inte detta alternativ pa rér 2 @ 28 mm x 1,2 mm
7. Sékerhet
Se till att halla handerna borta fran de rorliga delarna vid bockning.

Innan Du startar arbetet, 1as noga igenom avsnittet “Innan Du startar” och observera sékerhets-
aspekterna.

>

VIKTIGT! Félj noga nedanstaende anvisningar.

1. Valj ratt schablon och mothall till det rér Du ska bocka. Se till att maskinen star i startposition genom

att kéra maskinen med vaxelvaljaren i reverseringslége tills den stanger av och valjaren atergar till
neutrallage.

2. Montera schablonen pa sitt faste och for in réret i schablonen och sakra med rérhallaren (kroken).
OBS! Hela rérhallaren maste ha kontakt med réret. Montera mothallet med hjalp av sprinten i avsett
faste. Sprinten skall “bottna” i sitt faste.

3. Startposition. “0” —market pa schablonen skall linjera med centrum p& mothallet, se skiss C.A.

4. Bockning. For véaxelvaljaren se skiss C.B till arbetslége och starta maskinen ﬁ . Bockningen pabdrjas
och avslutas genom att strombrytaren slépps nér 6nskat gradtal uppnatts, se skiss C.C.

5. Vid seriebockning kan maskinen stéllas in for 6nskat gradtal, se avsnittet “Innan Du startar”.

6. Bockning klar. Med avstangd motor, for vaxelvéljaren till reverseringslage och kér maskinen ett
o6gonblick for att slappa roret ur sitt lasta IégeQ . Dra ur mothallssprinten, ta bort mothallet och frigor
det bockade réret.

7. For att klargéra for nasta bockning, kér maskinen med véxelvaljaren i reverseringslage Vtills den
sténger av och valjaren atergar till neutrallage.

7. Skotsel och underhall

Innan nagot som helst arbete utféres skall kontakten tas ur.
1. Sladd och kontakt
Béade sladd och kontakt maste vara i gott skick. Kolla dem med jamna mellanrum.
2. Strombrytare for start
Prova att strombrytaren automatiskt atergar nar trycket fran fingrama slappes. Vid tveksamhet reparera
omedelbart.
3. Kollektor
Prova periodiskt kol borstarnas slitage och perfekta kontakt med ollecktorn. Byt ut borstarna nar de har
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nedslitits till 1/3 av sin ursprungliga langd. Anvand ROTHENBERGER originalborstar.

Motor och Kollektor

Efter vissa timmar bér man avlagsna koldamm som samlats i motorn och i borsthallarna. Motorns
kollektor bor alltid vara ren och dess yta jamn (ljus koppar).

Vixellada

Var 500:e arbetstimme bér oljebyte ske. Efter nedmontering rengér alladelar med fotogen sa att anvand
olja avlagsnas. Torka delarna med torr tryckluft, smérj in med det nya fettet med rena hénder. Anvand ej
|6sande vatskor. For att utfra en bra smorjning bor ca 300 gr. anvéndas. Det &r ej radligt att anvénda
for mycket, eftersom maskinens temperatur da kan stiga. Fettsort: LGMT2 fran SKF eller liknande. Vi
rekommenderar att denna operation utfores av en av fabrikanten auktoriserad servicestation..

Nedmontering av vaxellada
Vid avmontering av locket pa ladan, fér aldrig in vassa saker sasom skruvmejslar etc. mellan lock och
kropp. Utféres lampligen genom att sla latt med en plasthammare pa framsidan av attkantingen.

Laten specialist utfora underhall och reparation av maskinen.

8. Felsokning

A

D.

Schablonen stannar under pagaende bockning

Véxelvaljaren star inte i ratt position.

Seriebocknings-installningen pakopplad och bryter bockningen for tidigt.
Fel i vaxelladan. Kontakta serviceverkstad!

Det bockade roret ar inte runt

Fel matt schablon och/eller mothall.

Utsliten schablon och/eller mothall.

Defekt ror.

Maskinen startar inte

Kontrollera sakring och eventuell termosakring i forlangningskabel.
Kolborstar i motorn ar utslitna.

Motorn har havererat.

Seriebocknings-instéllningen fungerar inte
Skruvarna ar inte atdragna.

9. Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller &mnen som kan atervinnas. Detta kan utforas av certifierade atervin-
ningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara amnen (t.ex. elektronikskrot) skall du ta kontakt med
ansvarig kommunal instans.

Galler endast EU-lander:

E Kasta inte elektriska verktyg bland hushallsavfall! Enligt direktiv 2012/19/EU om avfall som utgérs

av eller innehaller elektriska eller elektroniska produkter
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1. Tekniset tiedot

TaVULUSEENO: . ..eeveeee e 12-35mm
Taivutuskulma: .......cccovvveveeveeeeseeece e 0°-180°
JANNIE: ..o 230V 50/60 Hz

..100 V 50/60 Hz

...................................................................... 110 V 50/60 Hz

OHOtENO: . 1010 W (900W)
KaYtOKYLKIN:.......ooeee Ei lukittuva

Koneen paino:........cocevervreinnicinreeseeeees 13 kg.

MItaL: e 590 x 145 x 215 mm
Kokonaispaino (12, 15, 18, 22 mm):................. 24 kg

Laatikon mitat:..........ccoooiriiniiic 660 x 430 x 200 mm
BENIASO: ..o, 100 dBA

LD et 87 db

Nivel de vibraciones:............coceeovrrecnnecnnenn. 5,9 m/s?

2. Koneen osat (Katso kivaa A)
1. Moottori

2. Palautuskytkin

3. Kahva

4. Karapesa

5. Jalusta

6. Taivutuslesti

7. Putkenpidin

8. Lestin kiinnitysvarsi

9. Luisti

10. Luistin kiinntysruuvi

1

. Sarjatyon asteikko

3. Taivutusteho

Kovat ja pehmeat kupariputket DIN 1786 @& 12-35 mm, seindma 1,2 mm.

Kovat ja pehmeat terasputket DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; @ 12-28 mm seindma 2,5 mm.
Terasputket DIN 2440 1/4” (14mm), 3/8” (18mm), 1/2” (22mm), 3/4” (28mm).
Ruostumattomat terasputket AISI 304-316 seinémaltdan 1,5 mm @ 12 - 28mm.

Electrical Conduit: 16-20-25-35 mm

4. Yleiset turvallisuusohjeet
4.1 Turvallisuus tyoalueella

a.

b.

Pidéa tydalue puhtaana ja siistind. Epaésiistit tai likaiset alueet ovat todennakéisempia onnettomuuksien
aiheuttajia.

Pida lapset ja katselijat et&alla, konetydkalua kasitellessa. Hairiot voivat tuottaa sahan hallinnan
menettamisen.

4.2 Sahkoturvallisuus

a.

KonetyGkalujen pistokkeiden tulee sopia virtalahteisiin. Ala koskaan muuta pistokkeita miss&én olosu-
hteissa. Al kayta sovitinpistokkeita maadoitettujen konetyokalujen kanssa. Jos kaytat mukauttamatto-
mia pistokkeita ja vastaavia virtalahteita, vahennat sahkdéiskujen vaara.

Valtd maadoitettujen pintojen koskettamista, kuten putket, lammittimet, ketjut tai jaéhdyttimet. Sahkois-
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C.

f.

kujen vaara kasvaa, jos keho on kosketuksessa maaperaan.

Al3 altista konetydkaluja sateelle tai kosteille olosuhteille. Jos vesi tunkeutuu konetydkaluun, taméa
lisd4 sahkoiskujen vaara.

Huolehdi johdosta asianmukaisella tavalla. Al kéayta johtoa liikuttaaksesi, vetadksesi tai irrottaaksesi
konety6kalua pistorasiasta. Pida johto etaalla Iammdsta, oljysta, teravista reunoista ja liikkuvista osista.
Vahingoittuneet tai sotkeentuneet johdot lisaavat sahkdiskujen vaaraa.

Kayttaaksesi konetyokalua ulkoilmassa, kayta jatkojohtoa joka on tarkoitettu ulkokayttéon. Kun kaytat
kaapelia joka sopii ulkokayttoon, tdma vahentaa sahkdiskujen vaaraa.

Kéyttdessa pakotetusti konetydkalua mérassa ymparistossa, kayta virtaldhdetta joka on suojattu jaan-
nosvirran differentiaalilaitteella (RCD). Kun kaytat RCD:t&, tama vahent&a sahkdiskujen vaaraa.

4.3 Henkilokunnan turvallisuus

a.

Pysy valppaana, tarkista mité teet ja kiyta maalaisjarked konetyokalua késitellessa. Ala kayta ko-
netyokaluja ollessasi vasynyt tai Iadkkeiden, alkoholin tai ladketuotteiden vaikutuksen alainen. Yksi
hetkellinen hairié konetydkaluja késitellessa voi aiheuttaa vakavan henkildkohtaisen vamman.

Kéayta henkildkohtaisia suojavarusteita. Suojavarusteet, kuten hengityssuojat, liukumattomat jalkineet,
kypérat ja kuulosuojaimet, voivat véhentaa henkilokohtaisia vammoja.

Kuulosuojaimet. Tydskennellessé eri materiaalien parissa, melutaso saattaa vaihdella ja saattaa ylittaa
toisinaan 85 dB(A):n rajan. Kayta aina kuulosuojaimia.

Kéayta suojalaseja.

Kéayta suojahansikkaita. Kéyté aina suojahansikkaita, leikkausputkien reunat ovat teravia ja voivat
aiheuttaa viiltohaavoja.

Varmista, ettei mitéan laitteita voi kdynnistaa vahingossa. Varmista, etta katkaisin on pois paalta -asen-
nossa ennen sahkétoimituksen yhdistamista tai tydkalun nostamista tai liikuttamista. Konetydkalujen
kuljettaminen sormi katkaisijalla tai konetydkalujen yhdistdminen jotka ovat liitettyina virtalahteeseen
ovat paljon todennakdisempid onnettomuuksia aiheuttavia tekijoita.

Poista kaikki ruuviavaimet ennen konetydkalun kaynnistdmista. Ruuviavaimen jattdminen kiinni
tydkalun pydriviin osiin voi aiheuttaa henkilokohtaisia vammoja.

Valtad epéavakaita sijaintipaikkoja. Pida ylla hyva, tasapainoinen ryhti jatkuvasti. Nain ollen sinulla on
parempi hallinta konety6kalun osalta odottamattomissa tilanteissa.

Kéyta sopivaa vaatetusta. Valta irtonaisia vaatteita ja koruja. Pida hiuksesi, vaatteesi ja kdsineesi
poissa liikkkuvista osista. Pitkat, vapaasti hulmuavat hiukset, korut ja irtonaiset vaatteet voiva jaada
kiinni likkuviin osiin.

4.4 Erityiset turvallisuusohjeet

a.

Ala pakota konetyokalua. Kayté konetydkalua joka on sopiva tiettyyn sovellukseesi. Oikea konetydkalu
suorittaa tydn paremmin ja varmemmin, nopeudella jolle se suunniteltiin.

Al3 kayta konetyokalua, jos virtakatkaisin ei kytkeydy paélle ja pois paalta. Kaikki konetydkalut joita ei
voi ohjata katkaisimella ovat vaarallisia ja taytyy valittdmasti korjata.

Irrota pistoke kaytt6jannitteesta tydkaluun ennen mink&&n muutosten suorittamista, lisdvarusteiden
vaihtamista tai tydkalun asettamista pois kaytosta. Nama ennalta ehkaisevat toimenpiteet vahentavat
konetyokalun vaaraa kaynnistya vahingossa.

Pida sailytettavat konetyokalut lasten ulottumattomissa. Alé salli ihmisten, jotka eivét tunne konetydka-
lua eika naita ohjeita, kayttaa tydkalua. Konetydkalut ovat vaarallisia kouluttamattomien kayttajien
késissé.

Konetydkalujen huolto. Suorita korjaavia toimenpiteité tyokaluille tarkastellessa linjausvirheita tai
liikkuvien osien kytkoksia, rikkoutuneita osia tai mité tahansa muuta vikaa joka saattaa vaikuttaa kone-
ty6kalun toimintaan. Jos virtajohto on vahingoittunut, korjaa se ennen kayttéa. Monet onnettomuudet
aiheutuvat huonosti huolletuista virtajohdoista.

Kéyta konetyodkalua, lisdvarusteita, osia, jne. ndiden ohjeiden mukaisesti, huomioiden kayttdolosuhteet
ja tyon jota suoritat. Jos kaytat konetydkalua muuhun kuin tavanomaiseen kéyttoon, tdma saattaa
aiheuttaa vaarallisia tilanteita.
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5. Valmisteluty6t ennen taivutusta

1.

Toiminta-asento (Katso kuvaa B.1)
Piirroksessa kuvattu toiminta-asento on mukavin ja turvallisin tauvutuksen aikana.

2. Tyoskentelyalue (Katso kuvaa B.2)

Ennen taivutukseen ryhtymista, tydskentelyalueen on oltava siivottu kaikista taivutusta haittaavista
esineista.

Jatkojohdon kaytto

Jatkojohdon on oltava mahdollisimmam lyhyt. Sen on oltava vahintéin 15 A kuormitukselle eika sen
pituus saa ylittdd 30 m

Tarkista ON/OFF kytkimen toiminta
Varmista etta kayttokytkin palautuu automaattisesti OFF asentoon irroitettaessa siita ote.

Jalustan kaytto (lisdvaruste) (Katso kuvaa B.3)
Piirroksesta selvida kolmijalka jalustan kokoaminen sek& asentaminen koneeseen.

Taivutuskulman séatolaite (Katso kuvaa B.4)

ROBEND® 4000 -koneeseen kuuluu taivutuskulman saétélaite, jonka toiminta-alue on 0° - 180°. Se
saadetaan I6ysaamalla taivutuskaraa ymparodivaa asteikkoa ja saatdmalla haluttu astemaara sisem-
man merkin kohdalle kuvan mukaisesti. Kulman tultua sdadetyksi, kiristetdan uudelleen ja jatketaan
“taivutustoimenpiteet” kohdan mukaan. TARKEAA: Al4 kéyt4 tit vaihtoehtoa

> 28 mm x 1,2 mm suuruisissa putkissa.

Varo liikkuvia osia

Varmista etteivat katesi tai muut ruuminosasi ole kosketuksissa koneen liikkuvien osien kanssa, taivu-
tustydn aikana. Varmista ettei taipuvan putken tielld ole esteita.

6. Taivutustoimenpiteet

Ennen taivutustoimenpiteisiin ryhtymista tutustu yleisiin turvallisuusohjeisiin seké kohtaan
“valmisteluty6t ennen taivututusta”

1.

TARKEAA!: Seuraa allamainittuja ohjeita kaikenlaisten taivutusten suorituksissa.
Valitse taivutettavan putken ulkohalkaisijan mukaiset lesti ja luisti. Varmista etta kone on taivutusasen-
nossa. Tama tehdaan kaynnistamalla kone suunnanvaihtovipu palautusasennossa kunnes se laukeaa
ja palutuu vapaa asentoon.

2. Aseta lesti taivutuskaraan. Aseta putki lestiin ja lukitse se koukun avulla.

TARKAA! Putken on oltava kosketuksessa koukun koko pintaan). Lukitse luisti kiinnitystapin avulla
rungon oikeaan koloon.
Kaynnistyskohta. Taivutus aloitetaan lestin “0” kohdan ollessa luistin keskikohdassa. Katso kuvaa C.A.
Taivutus voidaan aloittaa.

K&anna suunnanvaihtovipu taivutusasentoonsa [@ ja aloita taivutus, painamalla kayttokytkinesta
(taivutuslesti alkaa pyorid). Katso kuvaa C.B. Paina kayttokytkimesta koko taivutuksen ajan. Haluttu
taivutusaste saavutetaan astemerkinnan ollessa luistin merkkiviivan kohdalla. T&ss& vaiheessa
irroitetaan ote kayttokytkimesta. Katso kuvaa C.C. Kone on varustettu laitteella jolla voidaan esisaataa
taivutuskulma 0° ja 180° vélille (sarjatuotantoa) Katso kohdasta 6 “Valmisteluty6t ennen taivutusta”
kappaleessa.

Taivutuksen lopettaminen. Taivutuksen tultua suoritetuksi irroita ote kayttokytkimesta ja kadanna
suunnanvaihtovipu palautusasentoon V. Paina kevyesti kayttokytkinta jotta putki irtoaa. Poista
luistimen kiinnitystappi, luisti ja taivutettu putki.

Taivuttimen saattamiseksi valmiiksi seuraavaa taivutusta varten toimi seuraavasti, kynnista moottori
suunnanvaihtokytkin palautus asennossa V kunnes ja palaa vapaa asentoon.
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7. Koneen huolto

Ennen ndiden toimenpiteiden aloittamista koneen pistotulppa on poistettava verkotosta.

1. Séhkojohto ja pistotulppa
Seka sahkojohdon etta pistotulpan on oltava huippukunnossa. Tarkista ne siksi sdannéllisin valiajoin

2. Kayttokytkin
Tarkista etta koneen kayttokytkin palautuu automaattisesti kun ote siita irroitetaan. Mikali ndin ei tapah-
du se on valittdmasti uusittava.

3. Hiilet
Tarkista saanndllisin valiajoin etta hiilet likkuvat vapaasti ja painuvat roottoriin. Hiilet on ussittava
niiden kuluttua 1/3 niiden alkuperaisesté pituudesta (alle 7 mm pituuteen). Kéyté vain alkuperéisia
ROTHENBERGER hiilia.

4. Moottori ja ankkuri
Hiilenpdly on poistettava 100 k&yttétunnin valein. Tama tapahtuu parhaiten aukaisemalla hiilensojukset
ja puhaltamalla kuivalla paineilmalla hiilenpdly pois.

5. Vaihdelaatikko
Vaihda rasvat 500 kayttétunnin valein. Koneen purkamisen jélkeen rasvaa kaikki likkuvat kohdat pois-
taen vanhan rasvan. Poista vanha rasva kuivalla paineilmalla ja lisd4 uutta rasvaa puhtain kasin. Ala
kayta liuottimia. Oikeaan voiteluun tarvitaan noin 300 gr. rasvaa. Enempaa rasvaa ei ole syyta kayttaa
koska se lisaa koneen lampétilaa. Kaytd SKF LGMT 2 rasva tai vastaava. Suosittelemme taman toi-
menpiteen suorittamiseen valtuutettua huoltoliiketta.

6. Vaihdelaatikon purkaminen
Korjauksia saa suorittaa vain korjaamo ja vain alkuperéisia varaosia tulee kayttaa.

7. Koneen huoltoa ja korjauksia saa suorittaa vain korjaamo
Toda reparacion debe ser hecha por un especialista y unicamente con piezas de origen.

8. Vianetsinta

Ennen allalueteltulhin toimenpiteisiin ryhtymista koneen pistotulppa on irroitettava verkostosta.
TARKEAA!: Mikali tarvitaan muita kuin allalueteltuja huoltotoimenpiteité, kone on toimitettava
valtuutettuun huoltokorjaamoon.

A. Taivutuslesti pysahtyy taivutuksen aikana, moottorin edelleen pyoriessa
Palautuskytkin ei ole oikeassa asennossa.
Voimansiirto-ongelma ilmenee. Toimita kone huoltoon.

B. Putken taivutuskohta ei ole pyorea
On kaytetty vaarakokoista lestia tai luistia.
Lesti tai luisti ovat liian kuluneet.

Viallinen putki.

C. Taivutuskone ei kdynnisty
Viallinen pistotulppa tai sahkéjohto.
Moottori on viallinen.

Hiilet ovat loppuunkuluneet.

D. Palautuskytkin ei toimi
Ruuvit ovat ldysalla.

9. Kierratys

Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokayttéon. Tata varten on hyvaksynnan ja sertifikaatin
saaneita kierratysyrityksia. Uusiokayttdon soveltumattomien osien (esim. elektroniikkaromu) ymparistoysta-
véllisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta jatehuoltoviranomaisilta.

Koskee vain EU-maita:

Ala heita sahkotydkaluja sekajétteisiin! Eurooppalaisen séhké- ja elektroniikkaromusta annetun

mm  direktiivin 2012/19/EU ja sen voimaansaattavien kansallisten sdadosten mukaisest
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1. Texvika XapOKTNPICTIKA

12-35mm
0°-180°
230V 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
110 V 50/60 Hz
1010 W (900W)
...Xwpig PTrAokapiopa
13 xAy.
560 x 145 x 215 mm
Bdpog egomAhiopou (12, 15, 18 y 22 mm.......... 24 yAy.
AI0GTAOEIG BANTOUG: .o 590 x 430 x 200 mm
ETTESO BOPUBOU: ...t 100 dBALp: 87 db
ETTITTIED0 QOVAGEWV: v 5,9 m/s?
2. Mepn kivnTnpa (BAére eik6va A)
1. Kivnmpag
2. MoxAog avrioTpogng Kivnong @
3. XeipohaBh
4. ©fon
5. Tpimodo
6. MATpa
7. Tavilog pATpag
8. MmouAévI TnG pnxavrig
9. Koévrtpa méApa

10. MmouAdvi a@igipatog
11. KAiJaKa yia KOUPUTIAPIOHA €V OEIPG
3. AuvarotnTeg Epyaoiag

2kAnpAdg kai parakdg xahkoowArvag DIN 1786 @s 12 - 35 mm: 1,2 mm méxog.

ZkAnpadg kai parakdg atoaroowArjvag DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; gs 12 a 28 mm x 2,5.
AroaloowArivag DIN 2440 1/4” (14), 3/8” (18), 1/2 “ (22), 3/4 “ (28).

Avogeidwrtog arcaloowAivag AlSI 304-316 axog éwg 1,5 mm gs 12 - 28 mm

HAekTpIKOG aywyog: 16-20-25-32-35 mm

4. Tevikég 0dnyieg ao@aleiog
4.1 Ao@pdAgia oTOV XWPO EPYOTiag

a. Alatnpeite ToV XWPo epyaaiaog kaBapod Kal TAKTOTToINPEVO. YTTAPXOUV TTEPIOCOTEPES TNBavATNTES va
TIPOKANBoUV aTuXrUOTa OE OKATAOTATOUG I} aKABapTOUG XWPOUG.

b.  Mnv agrjvete TTaidia kol Beatég va TANa1Glouv dtav XPNnoIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKG epyaAeio. MTopei va
aTTOCTIACTEl N TTPOCOXN 0ag Kal va XAoeTe Tov EAeyX0 Tou DICKOTTPIOVOU.

4.2 HAekTpIKN ao@AAEIa

a. To Buopata Tw v NAEKTPIKWY epyaAeiwv TIPETTEl va TTpooappolovTal aToug peupaTodoTeg. Mnv TpoTro-
Tolgite Ta BUOPATA O€ Kapia TepITTwan. Mn xpnoiyotoleite BUoPaTa avTATITOPWY HE YEIWPEVA NAe-
KTPIKG epyaleia. Av XpnoIPOTIOIEITE Un TpoTToTToINUEVA BUCHATA KAl TIG QVTIOTOIXEG TTPICES, Ba PEILOETE
TOV KivOuvo nAekTpoTrAngiog.

b. Amo@elyeTe va ayyileTe YEIWPEVEG ETTIPAVEIEG, OTTWG OWANVEG, BEPPAVTIKA CWUATA, AAUGIDES i) WUKTEG.
O kivduvog nAekTpotrAngiag autdveral av To owpa eival EQATITETAI OTN Y.
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Mnv agrvete ekTeBeInéva Ta NAEKTPIKG epyaAeia oe Bpoxr i o€ auverkes uypaaiag. Av dieiodioel vepod
o€ éva NAEKTPIKG epyaleio, o kivduvog nAekTpoTTANgiag augavera.

®povriaTe pe katdAAnAo TpATTO TO KaAWdI0. Mn XPNoIPOTIOIEiTE TO KAAWSIO YIO VA PETOKIVATETE, vVa
TPABAETE A va 0TTOCUVOETETE TO NAEKTPIKO EpyaAgio atrd To pedpa. PUAGOOETE TO KOAWAIO POKPIG aTTO
TNYéG BeppoTNTaG, AddIO, aIXUNPEES GKPEG Kal Kivoupeva pépn. Ta Bapuéva i prepdepéva KaAwdia
augavouv Tov Kivduvo nAekTpoTTANGiag.

lNa va xpnoiyotroioeTe éva NAEKTPIKG EpYOAEio OE ECWTEPIKG XWPO, XPNOINOTIOINOTE KAAWDIO TTPOE-
KTaonG evOEDEIYUEVO VIO XPAON O€ EEWTEPIKOUG Xwpoug. OTtav xpnolpoTroleite KaAwSIo KatdAAnAo yia
XPAon o€ EEWTEPIKOUG XWPOUG, HEIWVETAI O KivOUVOG NAEKTPOTTANEiG.

Av xpnoipoTrolgite éva NAeKTPIKG epyaieio oe TTEPIBAAAOV L€ UypaaTia, XPNOIPOTTOIEITE TPOYODOTIKO
TpoaTaTeupévo Pe BidTagn diagopikol pelpatog (RCD). Otav xpnoiportroicite RCD, peiwveral o kivou-
VOG NAEKTPOTTANEiag.

4.3 Ao@dAgia TTPOCWITIKOU

a.

Mapapévere o€ eypriyoparn, EAEYXETE TI KAVETE Kal XPNOIWOTIOIEITE TNV KOIVK) AoyIKr) dTav XEIpifeoTe
nAekTPIKG £pyaleia. Mn xpnoipoTrolgite NAEKTPIKG epyaleia av aloBdveaTe koUpaon A av BPioKeaTe UTTO
TV ETTAPEIA VAPKWTIKWY OUCIWY, OAKOOA 1} @ApUAKWY. Av, KATA TOV XEIPIOUS NAEKTPIKWYV EPYOAEIWY,

N TTPOCOXN 0AG ATTOCTIAOTEN £0TW KAl I Wia JOVO GTIyur, JTTOPEi va TTpokAnBei cofapr) cwyaTikA
BAGRN.

XpnoipoTrolgite eE0TTAIONO aTopikng TTpooTaciag. O eEomAioudg TpooTaciag, OTTwG ol TTPOCWTTIOES yia
N OKOVn, Ta avTIoANIoONTIKG UTTOdAPATA, Ta OKANPA KOTTEAQ Kal N TTPOCTACIN OKONAG MTTOPET va PEIW-
OOUV TOV KivOUVO OWHATIKWY BAABWV.

Yuokeuég TTpoaTaaiog akong. Otav epydadeaTe Ue dIOPOPETIKG UAIKG, To eTTiTIEd0 BopuBou ptropei va
TIOIKIAAEI Kal, OPICEVEG POPEG, va uTTEPRaivE TO 6pIo Twv 85 dB(A). XpnOIPOTIOIEITE TTAVTA CUOKEUEG
TIPOCTACIOG AKOAG.

®opdre TPOOTATEUTIKE YUaNIG.

®opdre TTPOCTATEUTIKA YAVTIO. POPATE TTAVTA TIPOCTATEUTIKG YAVTIA, YIOTI Ol GKPEG TWV KOPMEVWY
OWAAVWY €ival aIXPNPES Kal UTTOPET VO TIPOKOAEGOUV OHUXEG.

BeBaiwbeite 611 01 cUTKEUEG Dev pTTOPOUV va TEBOUV a€ Aciroupyia katd AdBog. BeBaiwBeite 611 0 dioko-
NG €ival KAeIoToG (B€an off) TpoToU ouvdéaeTe TNV TTapoxr PEUUATOG ) AVUYWOETE 1 HETAKIVIATETE TO
epyaAeio. Av JETOQEPETE NAEKTPIKG EpYOAEia ev TO OAXTUAG oag BpiokeTal TTvw aTov JIOKOTITN i av
ouvdEeTe (B€an on) avappéva NAEKTPIKG epyaAgia aTNV NAEKTPIKN TTAPOXT, UTIAPXOUV TTOAU TIEPICOOTE-
peg mMOAVATNTES VA TTPOKANBoUV aTuxfpara.

ATtolakpUveTe OAa Ta nxavika KAEIOIG TTpoToU BéaeTe O AciToupyia 1o NAekTPIKG epyaleio. Av aprAoeTe
pNXavikd KA€I01G ouvdedePEva O€ KIVOUPEVA UEPN TOU EPYOAEIOU, UTTOPET va TIPOKANBOUV OWwUATIKEG
BAGBe.

Amo@eUyeTe TIG aoTabeig BEaeIg. AlTnPEITE GUVEXWG TN UNXAVI O€ KAAA Kal iIcoppotinuévn Béan. Me
TOV TPOTIO QUTO, Ba BIaBETETE KAAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU, G€ TTEPITITWON TTOU TTPOKU-
Wouv aTTPOBAETITEG KATAOTATEIG.

®opdrte katdAAnAn evdupaaio. ATTo@elyeTe Ta @apdIG pouxa Kal Ta KoouApata. Aiatnpeite JaANid, pou-
X0 Kal yavTia pakpid amd kivouueva pépn. Ta pakpid, eAelBepa paAAid, Ta KoopraTa Kai Ta papdid
pouxa UTropei va eykKAwPBIoTOUV OTa KIVOUMEVA PEPN.

4.4 Ei1dikég odnyieg ac@dAeiag

a.

Mnv CopiCeTe TO NAEKTPIKG epyaAEio. XpNnOIPOTTOIRCTE TO KATAAANAO NAEKTPIKG EPYAAEiO YO TNV EQap-
poyn Trou xpeldleate. To owaTd NAEKTPIKG EpyaAeio Ba TTpaypaToTIOINCE! TNV £pyaaia KAAUTEPA Kal JE
TEPIOaATEPN ACPAAEIA, aTnV TaXUTNTA YIQ TNV OTTOIO £XEI OXEDIAOTEI.

Mn xpnoiyotoieite To NAekTPIKS pyaAgio av o BIakATTTNG dev avdapel kal dev Brvel. OAa Ta NAEKTPIKG
epyaAeia Tou dev puTropolv va eAeyxBoUv e Tov BIOKOTITN gival ETTIKIVOUVA Kal TIPETTEN Va ETTIOKEUALO-
VTal QPECWG.

AmoouvdéaTe To Buopa amd T Tapoxr pEUUOTOG TTPOTOU KAvETE oTToIadNTTOTE PUBUICT), TTPOTOU OAAG-
eTe eGapTrpaTa i pETaKIVAOETE TO pyaAeio. AUTG Ta TTPOANTITIKG PETPO PEIVOUV TOV KivEuvo akoUoIiou
QVAPPATOG TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiOU.
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d.  duldooete Ta nAekTpIKA £pyaleia TTou Sev XpnoidoTroloUvTal JokpId atrd Traidid. Mnv emiTpéTeTe va
XPNOIUOTTOINCOUV TO £pYaAEi0 GTopa TToU OV eival ECOIKEIWUEVA LE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO A QUTEG
TG 0dnyieg. Ta nAekTpIkG epyaleia givar eTTKivVOUvVa 6Tav BPioKOVTal OTA XEPIA PN EKTTAIBEUPEVWV
XPNOTWV.

e. Xuvtipnon Twv nAeKTPIKWY epyaleiwv. EAEyxeTe Ta epyaleia yia va eviomilete TUXOV kakEG euBuypap-
MIOEIG 1) CUVOEDEIG TWV KIVOUPEVWV HEPWY, TUXOV GTTOOUEVO PEPN A GAAG EAQTTWHOTA TTOU UTTOPET VO
€TTNPEACOUV TN AsIToupyia Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou. Av To KaAwdio TpoPodoaiag Exel UTTOOTEN {nId,
ETTIOKEVAOTE TO TTPIV TN XPrion. MoAAG atuxfpaTa TpokahoUvtal Adyw KakAg ouvtipnong Twv KaAwdi-
WV TPoPodoaiag.

f. XpnoipoTroieite T0 NAEKTPIKG EpyaAEio, Ta GapTAATA, Ta AVTAAAGKTIKE, KATT. CUPQWVA PE QUTEG TIG
0dnyieg, AaupavovTag utTéyn TIg GUVBIKESG AEITOUPYIag KAl TNV Epyaaia TTOU TIPOKEITAI VA EKTEAECETE.
Av XPnOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO yia Epyacieg SIAPOPETIKES aTTO TIG CUMBATIKEG, PTTOPET va
TIPOKUWOUV ETTIKIVOUVEG KOTAGTAOEIG

5. Mpoetoiyacia yia T 8éon o€ Aeitoupyia

1. O¢on epyaciag xeipioTh (BAéme eikova B.1)
H B¢on Trou ameikovigetal oTnv €IKGva gival n Idavikr yia Tv diekTepaiwaon tng diadikaaiag KouppTapi-
opaTog omd dmroywn dveong kal acQAAEING.

2. Nedio wepioTpoPng owAnva(BAémre eikdva B.2)
O xelpioTAg TpIv Eekiviioel Tn diadikaoia Koupptapiopatog Tpémel va Befaiwbei 611 dev uTrdpyouv
euédIa aTo TTEdio epyaaiag , oUTe OTTOIAdNTIOTE OTOIXEIA TTOU TTIBAVOV Vo EPTTOSI(OUV TO KOUPUTIAPITHO
TOU OWARVO.

3. Xpnon koAwdiwv mpoékTaong (Hralavrédag)
BeBaiwbeite 611 T0 KAAWAIO gival 660 To duvaTd o Xovdpo Kal KovTd. To KaAWSIO TTPOEKTAONG TTPETTE
va gival Tavw amd 15 Amp. Kai 6ev mpémel va utrepBaiver Ta s 30 pérpa prikog.

4. EAéy&re TNV KATAOTOOT TOU BI0KOTITN AgiTOUpyiag

BeBaiwbeite 611 0 diakdTITNG AciToupyiag amodeaueUeTal autépaTa dtav dev TIECETAI
5. Xpnon tpimrodou (rpoaipeTikd) (BAée eik6va B.3)

YuvappoAdynan Tou TpiTrodou Kal TOTToBETNON TOU UNXAVARATOG KOUPUTIAPIoHATOG.

6. EfomAiopog yia koupptrapiopara ev osipd (BAéme eikévaB.4)
To ROBEND® 4000 diabéTer évav eE0TTAICUO TTOU 0aG ETITPETTEI v KABOPIOETE TN ywvia KOUpUTIapioua-
106 peETagy 0° kar 180°. Ta o oKoTé autd XaAapwaTe Tn diaBabuicpévn KAipaka TTou BpiokeTal yopw
aTé 70 UTTOUAGVI TOU PNXavAPATOG Kal EUBUYPAPPIoTE TNV EMBUUNTA Ywvia pE To Aeuk6 onpeio atmd
péoa. (BAéme eikdva). Otav éxete emAEGEN TN ywvia o@i§Te TTAAI KAl TIPOXWPAOTE OTIWG AVAPEPETAI OTO
Kepahaio “O¢an ot Aeitoupyia”. ZHMANTIKO: Mnv xpnaoipotrolgite auTr| Tnv emAoyr o€ cwAijveg = @
28 mm x 1,2 mm

6. Oéon oe Aeitoupyia

AtropakpUvVeTal TO XEPIA OTTO TA KIVOUPEVA PEPN TOU UNXAVAHATOG KOTA TN SIAPKEIN TOU KOUPHTTA-
piopatog. Mpiv {ekivijoeTe OOIABATTOTE £pyacTia pe To unxdavnua BePaiwdeite 611 Slafdoare Tig
YEVIKEG 0Bnyieg ao@aAeiag Kal EKEIVEG TNG TTPOETOIPNATIAG Yia T Béon o€ AeiToupyia.
Mpoooxn: lNa va TpayUaToTToIRCETE OTTOIOdATIOTE KOUPUTIAPIOUA aKOAOUBEIOTE OKPIBWS TIG 08NYi-
€G XEIPIOHOU TIOU avVaQEPOVTAI TIAPAKATW.
EmAéCTe To owAfva Trou BéAeTe va KouppTTdpeTe. EmMAEGTE TN pATpa Kai To K6VTpa TTEAO avdAoya pe Ta
emAexOévTa péTpa.
ToToBETATTE TN UATPA GTO UTTOUAGVI TOU UnXavruaTog. TomoBeTAaTE To CwARva 0TnV oI TG PATPAg
KOl OTEPEWATE TOV HE TOV YAVTLO.
Npoooxn: Tpétel va TTPoeCEXEl atrd TO YAvT(o TouAdyioTov 10 mm, ToTToBETAOTE TO AVTIOTOIXO
KOVTpO TTEAUQ KAl OTEPEWOTE TO OTN B£01 TOU E TO PTTOUAGVI OQIgipaTOG.
3. ©¢fon ekkivnong. MNa va apxioel 10 koupuTIapioua o1o anueio “0” TG PATPAG, TTPETTEN VO GUNTTITITEI
e 1o péao anueio Tou KOVTpa TTEANAOG. BAéTre eikdva C.A. Twpa €ipaoTe £TOILOI yIa VA OpYioOUpE TO
KOUPUTTAPIOHA.

RN

N

KoupuTmdpiopa Tou owArva. MeTakiveioTe 1o HoxAS avTioTpo@ng Aeitoupyiag atn B€on epyaciag [8 .
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EVEPYOTTOINOTE TO SIAKATITN TOU PNXavAPaTog (n UATPO Ba EEKIVATEIG va TTEPIOTPEPETAI) BAETTE €IkOVa
C.B. ka1 diatnprioTe 10 €101 KAB 6AN TN didpkeia TG diadikaciag koupuTrapiopaTog. Ma va kabopioTe Tig
UOIPEG KOUPUTTOPIOUATOG, O OPIBUOG HOIPWY TTOU ETTIBULEITE TTIPETTEI VO GUUTTITITEI IE TO ONUASI TTOU
uTTapyel aTo KOvTpa TéAPa. BAétre eikova C.C. To pnxavnua ROBEND® 4000 Siabétel évav e¢omAIioud
TIOU 00OG EMTPETTEI va KOBOPIOETE TN ywvia KoupuTrapiopaTtog Yetagu 0° kai 180°. (kouppuTrapioua ev
oe1pd), BAéTe TTapdypago «Mpoetoiyacia yia ©¢an og AciToupyiay.

TéNog KouppTTapioparog. AQoU TIpayATOTIOIRCETE TIG YWVIEG OTTOTUVOEDTE TO DIOKATITN Kal BAATE TO
HOXAG avTIoTPOPRAG AciToupyiag oTn Béon aAivopdunaon v, Evepyotroiote gUvtopa 10 SIOKOTITN yia
va aTTodeoPEUTETE TO CWAVA. AQaIPETTE TO UTTOUAGVI GQIEiUATOG Kal TO KOVTPQ TIEAA Kal HaEWTE TOV
KOUPUTTAPIOUEVO CWARvA.

Mo va peivel 1o pnxavnua ROBEND® 4000 £T01HO YIa TO €TTOHEVO KOUPUTIAPIOHA EVEQYOTIOINTTE TOV
KIVNTAPA T HOXAG avTIoTpo@ng [Aeiroupyiag] otn Béon TaAivopdunong v éwg 6Tou TIETaXTEI Kal
peTakivnBei aTn B€an vekpoU anueiou.

7. ®povTida Kal cuvTApnon

MpIv TpayHATOTIOINGETE OTTOIOSNTTOTE EPYATIia PE TO PUNXAVNHA, aTTOOUVOETTE TNV TPifa aTrd TNV
Tapoxn pelpaTog.

1.

7.

KaAwdio kai wpida

Tooo 10 KaAWwSIo 600 Kal N TTpila TTPETTEl va BpiokovTal o€ dpiaTn katdaTtaon. Mpémel va eAéyxovTal
ouyvd.

Al0k6TrTNG AgiToupyiag

EmraAnBeuaTe 811 0 SIaKATITNG TOU UNXAVIAUATOG aTTOdETEUETAI auTOpaTaente 6tav Oev TTIECETAI. Z€
TIEPITITWGN TTOU EVTOTTICETE KATTOI0 TTPORBANUA QVTIKATACTAGTE TOV APECWG.

BoupTtodkia

EAéyEre ouyva 1a Bouptodkia kal TNV TéAEIa £TTa@R Toug. AMNAGETE Ta BoupTodkia 6Tav T PAKOG TOUG
peiwbei aTo 1/3 Tou apyIkou Toug urKoug. XpnoipotroifaTe auBevTikd Bouptodkioc ROTHENBERGER.
MoTép kai propTiva

Metd amd kaBe 100 wpeg epyaciag agaipéaTe TNV ok6vn dvBpaka aré 1o Potép Kai Tn Béon dtrou
ToTroBeTouvTal Ta BoupTodkia. H ptroutriva Tou potép TpéTTel va gival Siapkwg Kabaph kai n EmMeAaveid
TOU TTPETTEN VO Eival OUOIGPOP®N (AVOIXTS PTTPOUTIVO XPWHA).

KiBwrio ypavadiwv

Meta amd kaBe 500 wpeg epyaciag TPETel va aAAGeTal To Add1. AQoU atroouvapuUoAoyRoETE TO UNXa-
vnua, AadwaoTe GAOUG TOU PNXAVIOHOUG YIa VO OQAIPETETE TO XPNOIWOTIOINBEV AdDI. ZTEYVWOTE TO KO-
PaTIO e ENPd aépa UTTO TTiEaN Kal EQapUOaTeE To VEo AAdI, UE Ta kaBapd xépia oag. Mnv xpnaoidoTroleiTal
diaAUTEG. H ammapaitntn ToodtnTa Aadiol yia éva kaAd Aadwpa gival repitrou 300 ypauy. Tepitou. Aev
evdeikvuTal n epapuoyn utrepBOAIKAG TToodTTaG Aadiou dIOTI HTTopPEi va TTPOKAAETEN TNV augnon Tng
Beppokpaaiag Tou pnxavipatog. Eidog Aadiou: LGMT2 g SKF 1} mapdpoio. Evdeikvutal auth n diadi-
KQgiag va TIPAYUOTOTIOIEITOI O€ £Va EYKEKPIPEVO KEVTPO EUTTNPETNONG WETG TNV MWANGN.
AtroguvappoAéynaon Tou KifwTiou ypavaliwv

la Tnv amoouvappoAdynon Tou KiBwrtiou ypavadiwy, {eRISWaTe TIg Bideg TOU PTTPOCTIVOU PEPOUG TNG
pNXavAg, pnv BAdeTe TTOTE aIXUNPG AVTIKEIMEVA OTTWG aKidEG, KatoaBidia, KTA. UETAEU TwV TTAEUPWV
£vwong TOU CWHAOTOG Kal Tou KaAUppaTog. H KatdAAnAn dladikaacia ival va XTUTTAoETE EAa@pd e Eva
TAQOTIKG OQUPI TO UTTPOCTIVO PéPOG Tou GEova GTTou ToTToBETETal N UATPA.

A@noTe oTa XEPIO EVOG €151KOU TN GUVTAPNOT KOI TNV ETMIOKEUN TOU MNXAVAPATOG 0OG.
O1 emokeuég TTPETTEN va yivovTal aTrd €I8IKEUPEVO TIPOOWTTIKG Kal POVO PE QUBEVTIKG AVTOAAAKTIKA.

8. Aidyvwon BAaBwv

A. HpnATpa va ival oTapatnévn KATd Tn SIGPKEIQ TOU KOUPHTTAPIOHATOG KAl O KIVNTAPAG CUVE-

Xigel va AeiToupyei.

Agv TOTTOBETABNKE O POXAGG QVTIGTPOPNG TIEQIOTPOPAG OTH OWOTH BéaN.
EAéyére Ta BoupTtodkia.

O1 ywvigg ev gival oTpoyyulég

H urATpa i 10 KOVTPA TTEAUA OV €ival Ta KATAAANAQL.
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H uATpa 1 10 KOVTPO TTEAUA £XOUV TPIPTEL.
EAaTTwpaTikdg owAfvag .

C. O kouputradopog dev TiBeTal g AsiToupyia
EAaTtwparikr mpica.
EAQTTWUATIKG POTEP.

D. Amé6leuén
O1 Bideg dev gival owaTd PIBWHEVES.

9. AmoppiypaTIKA Slaxeipion

KdToia Tepdyia TG Guokeung givar agiotroifoiua UAIKG Kal JTropolv va TrepAacouy a€ avakUukAwan. I autév
TO OKOTTO UTTAPXOUV TTICTOTTOINKEVEG ETAIPEIEG AVAKUKAWONG pE €10IKA Gdela. MNa o owaTh Kai QIAKT TTpog
10 TEPIBAAAoV B1GBean aTToBAATWY TWV W agIOTTOINCIPWY UNIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWV aTTOPPINHETWY)
omeubuvBeiTe aTNV appddia UTTNPETia aTToBARTWY.
Mévo yia xwpeg E.E.:
Mnv atmooUpeTe NAEKTPIKEG GUOKEUEG OTA OIKIAKA aTToppipuaTal Zopguwva pe v Eupwiraikn
mmm  O0NYia 2012/19/EU Trepi NAEKTPIKWV KaI NAEKTPOVIKWYV TTOAIWYV CUCKEUWV KaI TNV EQAPHOYI TG
o€ €0BvIKO dikalo TIPETTEN 01 AXPNOTEG TTAEOV NAEKTPIKEG OUOKEUEG VA GUAAEYOVTAI EEXWPIOTA KAl VO
KaTaAfyouv o€ avakUkAwaon QINK TTpog To TEPIBAAAOV.
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1. TexHuYeckue xapaKTepUCTUKM

CNOCOBHOCTD K TUBKE: ...evvevveeeierereisieieseeienenens 12 -35mm
YIOM TUBA: ...oovcveeivereeeieveeee e 0°-180°
TUN HAMPSKEHNS: ..o 230 BatT 50/60 'y

......................... ..100 vV 50/60 I'y

...................................................................... 110 V 50/60 'y

MoTpebnsemas MOLLHOCTD: .........cccoveeveurereennens 1010 Br (900 Br)
KHoMKa BKIMIOYEHNS/BLIKIOYEHUSI: ... Hebnokupyemas
BeC arperara: ......c.coecevreeirneeee e 13 kr

[abapuTHble pasmepsl: ..

..560 x 145 x 215 mm

Bec (12, 15, 18 y 22 MM): ..o 24 kr

[a6apUTHbIE PasMepbl KEIACA: ...........ccccveruenee 590 x 430 x 200 Mm

LLlymoBon ypoeeHb: 100 dBALP: ......ccvvverenneee 87 nb

YPOBEHb BUBPALIMM: ... 5,9 m/c?

2. [leranu arperata (Cm. puc. A)
Mortop
PeBepcyBHbIN pblvar
Pyuyka

© ® N OR WDN=

Kopnyc ans kpenexHoro 6onta
LWratve-"TpeHora”

M60Y4HBIN LabnoH

Kptok-cbukcatop ruboyHoro wabnoHa
MaLumHHbIN GonT

Hanpasnsiowwii pensc

10. KpenexHbin 6ont
11. LWikana gns cepuiHomn rmbkm

3. Cdrepa npumeHeHus

Tpy6bl 13 TBepaoit n markor ctanm DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; gs 12 a 35 mm x 1,2.
Tpy6bi u3 ctanu DIN 2440 1/4” (14), 3/8” (18), 1/2 “ (22), 3/4 “ (28).

Tpy6bl 3 HepxasetoLen ctamm AlSI 304-316 TonwwmHon fo 1,5 mm @s 12 go 28 mm
Tpy6bl Ans anekTponpoBoaku: 16-20-25-32-35 mm

4. 0OO6LMe MHCTPYKLMU NO TEXHUKE 6e30MacHOCTH

4.1 BesonacHocTb Ha pabo4yem mecTe

a.

b.

lNopAepxwvBaiiTe YACTOTY U NOPSAOK Ha pabodem mecTe. B ycnosusix 6ecnopsiaka 1 3arpssHeHns
BEPOSATHOCTb HECYACTHBIX CMyYasiX 3HAYUTENBHO BbiLLE.

He ponyckaiite npubnuxerns AeTeit n NOCTOPOHHMX MWL, NPU 3KCTTyaTaLmumn aNeKTponHeTpymenTa. He
OTBIEKaNTECh, T. K. 3TO MOXET MPUBECTU K yTpaTe KOHTPONS Haf Numow.

4.2 dnekTpobe3onacHOCTb

a.

LLITencenw anekTPOMHCTPYMEHTa AOIMKHBI MOAXOAUTL K rHe3Aam nutaHus. Hu B koem crnyyae He
nbiTaliTec MoanULMPOBaTh LWTenceny. He ncnonbayiite coeanHUTENbHbIE LWTencenu npu pabote

C 3a3eMIeHHbIM 3MEeKTPOMHCTPYMEHTOM. Vicnonb3oBaHe OpuriHanbHbIX LUTENCENeii U COOTBETCTBYI0-
LLMX PO3ETOK CHU3NT PUCK MOPaXKEHNS TOKOM.

He kacaiTecb 3a3eMneHHbIX NOBEPXHOCTe TpYD, pagmaTtopos, uenei unu oxnagutenei. MNpu 3asem-
NEHUN pUCK MOpaXxeH!si TOKOM BO3pacTaer.

He noaBeprarite anekTpOMHCTPYMEHT NPSIMOMY MOMaAaHWio AOXAEBON BOAb! UMK BO3AEWCTBUIO BNaru.

¢ \ROTHENBERGER PYCCKUM



pOHVMKHOBEHWE BNarv B 3NeKTPOMHCTPYMEHT MOBBILLAET PUCK MOPAXKEHNS TOKOM.

ObecneysTe Hagnexalmin yxoq 3a kabenem. He nonb3ynteck kabenem Ans nepemeLleHuns, NoaTarm-
BaHWS UNK OTKITIOYEHUS ANeKTPOMHCTPYMeHTa. MpefoxpaHsiTe kabenb OT BO3AENCTBUS MCTOYHUKOB
Tenna, Macna, oCTpbIX Kpaes 1 NOABWXHBLIX 00bEKTOB. [oBpexaeHne unu cnyToiBaHne kabenewn
MOBbILLAET PUCK MOPaXEHNSI TOKOM.

[ins ncnonb30BaHMSA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA NOA OTKPBITHIM HEOOM BOCNONb3YNTECh YANMHUATENEM,
npeaHa3HaYeHHbIM AN HapYXHOTo NpuMeHeHus. Micnonb3oBanue kabens, npegHasHaYeHHoro Ans
HapYXXHOrO MPUMEHEHNS, CHXXAET PUCK MOPaXKEHNS TOKOM.

[Mpu Mcnonb3oBaHUM ANEKTPOUHCTPYMEHTa BO BNAXHOMN cpefe Nonb3yNTech UCTOYHUKOM NUTaHuS,
OCHalLLEHHbIM YCTPONCTBOM 3aLLMTHOTO OTKMIOYeHUS!. icnonb3oBaHne yCTPOCTBA 3aLLMTHOTO OTKIIO-
YEHMS! CHUXKAET PUCK MOPaXKEHWNS TOKOM.

4.3 be3onacHOCTb NepcoHana

a.

Bynbte 6anTenbHbI, cneaunTe 3a CBOMMM LEACTBUSIMU U PYKOBOACTBYWTECH 3paBbiM CMbICIIOM Mpu
paboTe C aNeKTPOUHCTPYMEHTOM. He 1cnonb3yiiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, ECIIN Bbl YCTanu Unu Haxo-
ANTeCh NOA BO3AECTBUEM HAPKOTUKOB, ankorons unu meanpenapatoB. OTBReYeHNe BHUMAHWS Npu
CNONb30BaHWM ANEKTPOUHCTPYMEHTA AAXeE Ha OfHY CEKYHAY MOXET NPUBECTM K TSHKENbIM TpaBMam.

V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe cpeacTtea VIH,EI,MBVI,U,yaJ'IbHOVI 3allnTbl. Cpe,ElCTBa 3alluThbl - pecnmpaTopbl, HECKONb3ALan
06be, Kackun 1 cpeacTsa 3alluTbl OpraHoB CrlyXa - MOryT CHU3NTb CTENEHb CEPbEe3HOCTU TPABM.

CpeacTaa 3alnThl opraHoB cnyxa. Mpu paboTte ¢ pasnuyHbIMM MaTepuanamu YpoBeHb LymMa MOXET
BapbMpOBaTb W MHOTAA NpeBbIwaTh AonycTumMbl npeaen B 85 ab(A). Monb3yitech cpeacTeamut 3allm-
Thl OPraHoOB Cryxa NOCTOSIHHO.

HocuTe 3awwmTHble 04kM.

Hocute 3awwmTtHble nepyatku. MOCTOSIHHO HOCUTE 3alUMTHBLIE NepyaTky BO U3bexaHne nopes3os 06
ocTpble kpasi Tpyo.

ObecneybTe HeJONYCTUMOCTb Cry4alHOro 3amnycka yCcTpoicTB. Mpexae Yem NoaKMoYUTb MCTOUHUK
NUTaHWSI, NOAHATL UMM NEPEMECTUTb UHCTPYMEHT, ybeauTech B TOM, Y4TO NEPEKIoYaTenb HaxoamuTCs
B MNONIOXEHUM , BbIKIIOYEHO". ECrn Bbl NepeMeLLaeTe aNeKTPOMHCTPYMEHT, PAcronoxXve naneL Ha
nepekriYaTerb, U NOAKMOYAETE ANEKTPOMHCTPYMEHT, MOACOEAUHEHHBINA K UCTOUHUKY MUTAHWS, 3TO
NOBbILLAET BEPOATHOCTb HECHACTHBIX CIy4Yaes.

Ypanute Bce raeyHble KNoumn nepes 3anyckom 3NeKTPOMHCTPYyMeHTa. Knioum, ocTaBneHHble Ha Bpalla-
IOLLIMXCS KOMMOHEHTaX UHCTPYMEHTA, MOTYT NPUYUHUTL TPABMbI.

M36eraitTe HeycTOMYMBOrO NONOXEHUS. [TOCTOSIHHO COXpaHsIiTe HAAEXHO YCTONYMBOE NONOKEHME.
Takvum 06pa3om Bbl 0BecneynTe onTUManbHbI KOHTPOMb Haf ANEKTPOMHCTPYMEHTOB B HEMpeaBUAEH-
HbIX CUTYaLsIX.

Hocute noaxogsiyto ogexay. He Hocute cBoGoaHYt0 opexay 1 ykpalleHus. He npubnuxaitte Bono-
Cbl, OAEXAY W NEPYATKM K NOABWKHBIM KOMMNOHEHTaM. [iNHHbIE, pacnyLLEHHbIE BONOCHI, YKpaLLEHNs!
1 cBoboaHas oaexaa MoryT BbiTb 3aTsIHYThI NOABUXHBIMU KOMMOHEHTaMMU.

4.4 OcobeHHble MHCTPYKLMM NO TEXHUKe Be3onacHoCTH

a.

He neperpyxaiiTe aneKTpOMHCTPYMEHT. MicnonbayiTe TOT 3NEKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIA NOAXOANT ANS
KOHKpPETHOW cdhepbl NpUMeHeHs. [NoaxoasaLmin aNeKTponHCTPYMeHT obecneumnT Bonee kayecTBeHHOe
1 6e3onacHoe BbINOMHeHWe paboTbl Ha MPEAYCMOTPEHHON CKOPOCTMU.

He nonbayiiTeck aNeKTPOMHCTPYMEHTOM B CIlyyae NoBpeXAeHUs nepekntoyaTens. ANekTPOMHCTPYMEeH-
Thl, Ybeit paboToN Henb3s yNpaBnaTb C NOMOLLbO NepekioyaTens, SBNSI0TCS ONacHbIMU U Noanexar
HesaMeanuTENbHOMY PEMOHTY.

lMpexae Yem NPUCTYNUTL K perynnpoBke, CMeHe NpucnocobneHnii nnbo npexae Yem OTNoXuTb
VHCTPYMEHT, OTCOEAWHUTE LUTENCerb OT UCTOYHWKA NUTaHUS. YKkasaHHble npodunakTnieckue Mepbi
COKPALLIAIT PUCK CIyYaliHOro 3anycka aneKTPOUHCTPYMEHTa.

XpaHuTe OTKIIOYEHHbIE 3NIEKTPOMHCTPYMEHTbI B HEAOCTYMHOM ANs AeTen mecTte. He fonyckaiiTe
CMOMNb30BaHNS MHCTPYMEHTA LMK, He 3HaKOMbIMU C NPUHLMNamMu ero paboTbl 1 HACTOSALLMMM
VHCTPYKUMAMM. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI B pyKax He 00y4eHHbIX Niofel NpeACcTaBnsoT ONacHoCTb.
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e. TexobcnyxvBaHue anekTpouMHCTpyMeHTa. OcmaTpuBaiTe MHCTPYMEHTbI Ha NpeaMeT pasperynnpoBKi
UK COCTBIKOBKY MOABWKHBIX KOMMOHEHTOB, HAaNMYKs MONOMOK UMW UHbIX AEEKTOB, KOTOPbIE MOTYT
noBnusTbL Ha paboTy aNekTPOMHCTPYMeHTa. Ecnmn cunosoit kabenb NOBPeXaeH, OTPEMOHTUPYITE ero
nepep vucnonb3oBaHneM. MHore Hec4yacTHble criyqan 0bycnoBneHbl Heka4eCTBEHHbIM YXO40M 3a
CUnoBbIMK Kabenamu.

f. Mcnonb3ayinte aneKkTPONHCTPYMEHT, MPUCNIOCOBNEHNS!, KOMMOHEHTBI U T. [i. B COOTBETCTBUM C HACcTO-
AWMU MHCTPYKLMAMM, C Y4ETOM YCROBMI SKCMyaTaLny 1 xapakTepa 3annaHnpoBaHHON paboTbl.
Mcnonb3oBaHue anekTpoMHCTPYMEHTa ANs BbINONHEHUSA HECTaHAAPTHBIX 3a4a4y MOXET NpPUBECTH
K BO3HWKHOBEHWIO OMacHbIX CUTYaLWiA.

5. [oaroToBKa K aKkcnnyaTauuu

1. Pabouee nonoxeHue onepatopa (Cm. puc. B.1)
[No cTeneHn kKoMOPTHOCTU 1 HaAEXHOCTK paboyee NomnoxeHne, COOTBETCTBYIOLLEE faHHOMY PUCYHKY,
SBNSETCH ONTUMANbHBLIM A1 OCYLLECTBIEHMS onepaLyii no rmbke.

2. Papuyc BpaleHus Tpy6bi (Cm. puc. B.2)
lMepen Havanom onepauuii no rmbke HeobxoaMMO, 4TOOLI onepaTop ybeauncs B TOM, 4TO NPOCTPaH-
CTBO, NonaparoLLee B paanyc BpaLleHus Tpybbl, CBOBOAHO OT NOCTOPOHHMX NPEAMETOB.

3. Mpumep BbIABUXKHBIX Kabenen
Y6eputech B TOM, YTOObI Kabenb bbin, MO BO3MOXHOCTU, MakCMManbHO TONCTLIM W KOPOTKMM. Bbiasimk-
Holi kabenb [oImKkeH BbITb MO MOLLHOCTM CBbiLe 15 Amp. 1 He npeBbilwaTh No AnnHe 30 METPOB.

4. TpoBepbTe COCTOAHME KHOMKN BKNHOYEHUA/BLIKIHOYEHUSA
Y6epuTech B TOM, YTO NpW OTCYTCTBUM AABNEHNS KHOMKA BKITIOYEHUS/BBIKITIOYEHUS aBTOMaTUYECKM
pasbnokupyeTcs.

5. WUcnonb3oBaHue wTaTUBa (AononHuTenbHo) (Cm. puc.B.3)
MoHTax WTaT1ea n noacoeanHuTens k Tpyboruody.

6. YctponcTtBo ans cepuinHon rmokm (Cm. puc.B.4)
Mopens ROBEND® 4000 ocHalLeHa yCTPOCTBOM, MO3BONSOLLMM yCTaHaBNWBaTh yron rnbku ot 0°
fo 180°. nga atoro HeobxoanMmo ocnabuTtb rpagyvpoBaHHYIO LKany ¢ MOMOLLbIO 60MTa 1 COBMECTUTb
HYXHbIA yron ¢ BHyTpeHHel 6enoil OTMETKON Tak, kak Noka3aHo Ha pucyHke. Mocne aToro cHoea
3adhmkempoBaTh LUKany ¥ cnefosath ykasaHuam rn. “Okennyatauus”. BAXXHO: He ncnonbayite sty
onuuio Ans Tpyb = @ 28 Mm x 1,2 Mm

B npouecce rubku He Tporatb pykamu ABUXYLLMECS 4YacTU MeXaHU3Ma.
Mepea Hayanom no601 onepaymm 03HaKOMbTeChb C TPe6OBaHMSAMYU MO TEXHUKE Ge30nacHOCTH,
a TaKkXe C MHCTPYKLMeW No NoAroToBKe arperara K akcnnyarauyuu.
BHumaHue: [1ns npaBunbHOro ocyLiecTeneHus noboro Tmna rubkm HeobxoguMo TOYHO crefoBaTh
NopsiAKY OnepaLmin, ONUCaHHbIX HUXKE.
1. YuutbiBas pasmep Tpy6bl Ans rubku, nogobpath COOTBETCTBYIOLLME 3TOMY NOKA3aTENto TMBOYHbIN
WabroH 1 HanpaBNSoLLMIA penbC.
2. BcTaBuTb rmbOYHbIN WABMNOH B MaWMHHBIM 6onT. MomecTuts TpYOy B 0TBEPCTUE TMBOYHOrO LwabnoHa
1 3aKpenuThb ee C NMOMOLLBIO0 Kptoka-chukcaTtopa.
BHumaHue: Tpy6a [omkHa BbICTYNaTh U3 Kptoka-chukcatopa kak MUHUMYM Ha 10 MM, yCTaHOBUTb
COOTBETCTBYIOLLMI HANPABNSIOLLMIA penbe U 3apuKCMpoBaTh Er0 B OTBEPCTUM AS1S KPENEXKHOTO
6onta.
3. WUcxogHoe nonoxexue. Ans Hayana rbku Touka “0” rmbo4Horo wabnoHa gomkHa CoBNacTb CO CpeaHew
TOYKoI Hanpasnsiowero penbca. Cm. puc. C.A. Celivac BCe rotoBo Anst HaYana rmoku.

4. Tubka Tpy6bbl. MprBECTN pEeBEPCHBHBIN pblyar B MOMOXeHWe ll\ﬁ npyBecTU B AENCTBNE MOTOP
C NMOMOLLbKO KHOMKM BkITtoyaTenst (rmboyHbIi LwabnoH HauHeT Bpawatbes) Cm. puc.C.B. u gepxatb ero
B 9TOM COCTOSIHUM Ha NPOTSHKEHUM BCeil onepaumm no rubke. [ins yctaHOBKM rpagyca HaknoHa
rnokasaTenb Xenaemoro yrna AormKeH CoBnaaaTh C CYLLECTBYIOLLMM HE340M Ha HanpaenstoLem
penbce. Cm. puc. C.C. Moaens ROBEND® 4000 ocHalLeHa YCTPOUCTBOM, NO3BONSIOLLMM YCTaHaBMN-
BaTb yron rubku ot 0° go 180° (cepuitHas rmbka). Cm. rn. “lMoarotoBka K akcnnyatauuu”.
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5. OkoH4aHwe rnbku. Mo okoH4aHUM paboT BbIKMIOYMTL arperat C NOMOLLbKO KHOMKYW BbIKITIOYEHNS
1 YCTaHOBUTbL PEBEPCHBHBIN pblvar B NO3NLMIO BO3BpaTa. % KopoTkumu HaxaTusiMn Ha KHOMKY
BKIIOYEHMS/BbIKNIOYEeHNs pa3brnokuposath Tpy6y. OcnabuTb KpenexHbin 6oNT, yaanuTb HanpaBnsoLwmii
penbC 1 BbITALLMTL M3OTHYTYIO TPy6y.

6. [ns Toro, 4to6bl nogrotouTs Mogens ROBEND® 4000 k criefytowemy UCnonb30BaHMI0, BO3AEHCTBO-
BaTb Ha MOTOP PEBEPCMBHBLIM PbIYaroM B NO3WLMK BO3BPaTa [0 BKIIOYEHNSt MOTOPa W nepexoaa UM
B NOMTOXEHNE MEPTBON TOYKM.

7. Yxop v TexHM4Yeckoe obecnyxuBaHUe

[lo Hayana no60oro TMNa paboT BbITAWMTE INEKTPMUYECKYIO BUNKY arperara u3 po3eTKM.

1. Kabenb u Bunka
Kak kabenb, Tak 1 cama Bunka AOMKHbI COAepXaTbCa HaumyyLumm obpasom. Heobxogumo perynspHo
NpOBEPATH UX COCTOSIHME.

2. Bblknwuartenb
lMpoBepsiiTe BbIKIOYATENb arperata Ha aBTOMaTUYECKyH AUCONOKMPOBKY NP OTCYTCTBUM [aBMeHUs Ha
HEro nanbLeB pyku. B crnyyae BO3HWUKHOBEHWS 06O aHOManMm HeMeaIeHHO 3aMEHUTE BbIKtoYaTenb.

3. LeTtkn
YacTo nposepsiTe CTeneHb N3HOCA LLUETOK U MIOTHOCTb UX COMPUKOCHOBEHWS C POTOPHOI YacTblo
MexaHu3ma. 3ameHuTe LETKMN Ha HOBbIE B Cry4ae CoKpaLleHus ux AnuHel Ha 1/3. MicnonbayiTe opuru-
HanbHble WweTtkn ROTHENBERGER.

4. MoTop u poTopHas 4acTb
Mocne kaxapix 100 yacoB paboTbl NPOBEPSAITE MOTOP U OTCEK C LLETKAMU Ha HanM4mne B HAX YrornbHOM
neinu. B cnyyae obHapyxeHus akkypaTHo yaanuTe ee. PoTopHas YacTb MOTOpa [OImKHa coaepKaTbes
B MOCTOSIHHOW YncToTe. [oBEepXHOCTb poTopa AomKHa BbITb OAHOTO LiBETa (CBETNO-OPOH30BLIN).

5. KopoOka nepegay
Mocne kaxapix 500 yacoB paboTbl HEO6XOAMMO OCYLLECTBNATL 3aMeHy cma3ky. [locne aeMoHTaxa arpe-
rata npotpute 6EH3MHOM BCe YacTy MexaHu3ma C LIENbIO YAaneHusl UCMomnb30BaHHOM CMa3sku. XOpoLLo
npocyLuMTe AeTanu nog CTpyemn Cyxoro Bo3ayxa 1 nocne 3Toro YACTbIMU pyKaMu HaHeCUTe Ha HUX HOBYIO
cma3sky. He ucnonb3yite pactBoputeni. [ns JOCTUXEHWUS KAYECTBEHHOW CMaski Bam NoHazobutcs
npubnuautensHo 300 r cMa3oyHoro BellecTBa. He pekoMeHayeTcst HaHeCEeHe Ype3MEPHOTo Crosi CMaski
BO 13bexaHue BO3MOXHOro neperpesa arperata. Tun cmasku: SKF LGMT2 unu nogobHblii. PekomeHayem
NPOBOANUTL AaHHYH ONepaLyio B aBTOPU30BAHHOM LIEHTPE NOCHENPOAAXHOr0 06CyXMBaHUS.

6. [emoHTax kopobku nepepay
[ina pemoHTaxa Kopobkv nepeaay pa3BUHTATE LWypPYMbl, pacnonaralLvecs Ha 3aaHen YyacTu arpe-
rata. He BctaBnsiiTe ocTpble npeameThbl (CnLbl, OTBEPTKW U T.N.) MEXAY MEXaHU3MOM U KPbILLKOW.
lMpaBunbHoe pelueHre Npobrembl - HAHOCUTb Nerkne yaapbl N0 NepeaHei CTOpoHe ocu dukcaTopa
60MBaHOK C MOMOLLbIO MIACTUKOBOrO MOMOTKA.

7. [loBepbTe ob6cnyXMBaHWe U PEMOHT arperata cneLuanucry.
JltoBoit pEMOHT AOIKEH OCYLLECTBNATHCS CNELMATNMCTOM W C UCTIONb30BaHNEM OpUHANbHbIX 3anyacTen.

8. [wmarHocTtuka pedektoB

A. Bo Bpems rubkn 6onBaHKka He ABMXETCS, XOTA MOTOp NpoAonkaeT paboTaTh.
PeBepCyBHBIN pblvar He HaXOAUTCS B COOTBETCTBYIOLEM NOMOXEHMM.
MpoBepUTb LLETKN.

B. 3arubbl He nony4aTCA KPYrnbIMUS
bonBaHka 1nu HanpaenALLWIA Penbe NogobpaHbl HeNpPaBMIbHO.
M3Hoc 6onBaHKkM 1v HanpaensoLwero penbca.

Tpy6a ¢ pedektom.

C. Tpy6oru6 He BkntoyaeTcs.
[edeKT anekTpruyeckon BUNKA.
[edekT moTopa.

D. 3apaHHbIN yron usruba He pa6oTaet
lnoxo 3aTaHyTbl 6onThl.
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Yactu npubopa SBnATCS BTOPUYHBIM ChIPbEM 1 MOTYT BbITb OTNPaBNEHbI Ha MOBTOPHYIO nepe- paboTky.
[ns aToro B Baliem pacrnopseHnn MMeroTcs JONYyLLEHHbIE 1 CEPTUMULIMPOBAHHBIE YTUMN3ALIMOHHbIE
npeanpuaTus. [ing 3KONOrMyHON yTUnnu3aumm YacTtei, KoTopble He MOoryT BbiTb nepepaboTaHbl (Hanpumep,
3IIEKTPOHHbIE YaCTW) MPOKOHCYNBTUPYNTECH, MOXanyincTa, B Balem koMneTeHTHOM BEAOMCTBE MO yTUN-
3auMm OTXOAOB.

Tonbko gns ctpaH EC:

He BbIGpackIBaliTe anekTpoMHCTPYMeHThI B BbiToBoI Mycop! CornacHo Eponeiickoii [upektuse

mmm 2012/19/EU 06 ucnonb3oBaHuu cTapbix 3nekTponpubopoB 1 aneKTPOHHOro obopynoBaHus u ee
peanu3auum B HaLMOHarNbHOM MpaBe CTaBLUME HENPUTOAHLIMU K MCMOMNb30BAHMIO ANEKTPOUHCTPY-
MEHTbI HaANeXNT
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1. Dane techniczne

ZdoIN0SE gIECia: .....vevvvcreiieiiceecee e @35 mm

Kat gigCia: ... 0-180°

NaPIECIE: ... 230V 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz

110 V 50/60 Hz

nie blokujacy sig (impulsowy)
.13 kg

560 x 145 x 215 mm

Wymiary skrzynkl. ............................................. 660 x 430 x 200

Poziom hatasu: .........cccovriiniiicicceee ponizej 101 dB (A)

Poziom wibracji: .........cccovvvvniiiiie Podwadjnie izolowany EEC Publikacja 20

.......................................................................... Eliminacja zaktécen wg DIN 57875 / VDE0875 .CISPR.

2. Czesci Sktadowe (Strona 41, A}
Silnik @

Dzwignia przetaczajgca

Rekojes¢

Zamocowanie rekojesci

Tréjnég

Segment gnacy

Podtrzymka

Mocowanie segmentu gngcego

ROLUB - ptoza gnaca

10. Trzpien

11. Skala z podziatkg

3. Zdolnos¢ giecia

Twarda i miekka rura miedziana DIN 1786 $rednica 12 - 35 mm, grubos¢ Scianki 1,2 mm

Twarda i miekka rura stalowa DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; $rednica 3/8” -1/2”- 3/4”przy grubos¢ Scianki
2,5mm.

Rura stalowa DIN 2440 1/4” (14mm), 3/8” (18mm), 1/2” (22mm), 3/4” (28mm).
Rura stalowa nierdzewna (INOX) AISI 304 - 316, $rednica 12 - 35 mm, grubo$¢ $cianki do 1,5 mm
rury PG : PG 9 do PG 21

4. Ogodlne zasady bezpieczenstwa
4.1 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Utrzymac¢ czysto$¢ i porzgdek w miejscu pracy. Na brudnych i nieuporzadkowanych obszarach istnieje
wieksze prawdopodobienstwo wystapienia wypadkdw.

b. Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i innych oséb do miejsc, gdzie uzywane sg elektronarzedzia. Chwila
nieuwagi moze spowodowac utrate kontroli nad pitg

4.2 Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczki elektronarzedzi musza by¢ dopasowane do gniazd sieciowych. W zadnych okolicznosciach
nie nalezy przerabia¢ wtyczek. Nie nalezy uzywaé wtyczek adaptacyjnych w przypadku elektrona-
rzedzi zawierajgcych uziemienie ochronne. Uzywanie oryginalnych wtyczek i odpowiednich gniazd
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

b. Unika¢ dotykania uziemionych elementéw, takich jak rury, grzejniki, tancuchy lub chtodnice. Ryzyko
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porazenia pradem elektrycznym wzrasta w przypadku uziemionych urzadzen.

Nie wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu ani wilgoci. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy odpowiednio dba¢ o przewody. Nie uzywac kabla do przenoszenia, przeciggania lub odtgczania
elektronarzedzia od zasilania. Trzymaé przewody z dala od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi i ru-
chomych czesci. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia pragdem elektrycz-
nym.

Do korzystania z urzadzenia na wolnym powietrzu nalezy uzywac przedtuzacza wskazanego do stoso-
wania na zewnatrz. W przypadku korzystania z przewodu odpowiedniego do stosowania na zewnatrz
maleje ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku gdy konieczne jest korzystanie z elektronarzedzia w wilgotnym $rodowisku, nalezy
uzywac wytgcznika ochronnego réznicowopragdowego. Uzycie takiego wytacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

4.3 Bezpieczenstwo osob

a.

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, uwage i zdrowy rozsgdek. Nie
nalezy uzywac narzedzi elektrycznych, gdy jest sie zmeczonym, pod wptywem narkotykdw, alkoholu
lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzgdzia moze spowodowac powazne obrazenia
ciata.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Zabezpieczenia takie jak maska przeciwpytowa, obuwie antyposli-
zgowe, hetm i ochronniki stuchu, moze zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata.

Srodki ochrony stuchu. Podczas pracy z réznymi materiatami poziom hatasu moze byé rézny i przekro-
czy¢ czasami granice 85 dB(A). Zawsze nalezy uzywac¢ $rodkéw ochrony stuchu.

Uzycie okularéw ochronnych.

Uzycie rekawic ochronnych. Zawsze nalezy nosi¢ rekawice ochronne, gdyz krawedzie cietych rur sg
ostre i mogg spowodowac¢ skaleczenia.

Upewni¢ sie, zadne z urzgdzen nie moze by¢ uruchomione przypadkowo. Przed podigczeniem do sieci
elektrycznej, podniesieniem lub przeniesieniem narzedzia upewnic sig, ze przetgcznik jest w pozyciji
wylgczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem opartym na przetgczniku lub elektronarzedzia
podtgczonego do zasilania zwieksza w duzym stopniu prawdopodobiefstwo wystgpienia wypadku.
Usung¢ wszystkie klucze przed rozpoczeciem korzystania z elektronarzedzia. Pozostawione klucze na
obracajgcych sie czesciach narzedzia moga spowodowaé obrazenia ciata.

Unika¢ niestabilnych pozyciji ciata. Utrzymaé¢ zawsze prawidiowg zréwnowazong postawe. W ten spo-
sob w nieprzewidzianych sytuacjach zwieksza sie kontrola nad pracg urzadzenia.

Nalezy stosowaé dopasowang odziez roboczg. Unikac luznych ubran i bizuterii. Utrzymywac wiosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci. Dtugie, rozpuszczone wiosy, bizuteria i luzne ubranie
mogg zostaé uwiezione w ruchomych czesci.

4.4 Specjalne instrukcje bezpieczenstwa

a.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Uzywa¢ urzadzenia, ktdre jest odpowiednie dla danego zastosowa-
nia. Uzycie odpowiedniego narzedzia umozliwi lepsze i bezpieczniejsze wykonanie pracy, z predko-
$cig, dla ktdrej zostato zaprojektowane.

Nie uzywac¢ urzadzenia, jesli przetacznik nie wigcza sig i nie wytgcza. Wszystkie elektronarzedzia,
ktére nie mogg by¢ kontrolowane za pomocg przetgcznika sa niebezpieczne i musza by¢ natychmiast
naprawione.

Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek regulacji, wymiany osprzetu lub odtozenia narzedzia nalezy
odtgczy¢ wtyczke od sieci zasilajgcej. Te Srodki zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Przechowywac¢ narzedzia elekiryczne wytgczone i w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie dopuszczac
do elektronarzedzia osob, ktdre nie sg zaznajomione z jego korzystania lub instrukcjg obstugi. Elektro-
narzedzia s niebezpieczne w rekach niedo$wiadczonych uzytkownikéw.

Konserwacja elektronarzedzi. Sprawdza¢ narzedzia w celu wykrycia rozregulowanych ruchomych
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lub uszkodzonych czgsci lub innych wad, ktére mogg mie¢ wptyw na funkcjonowanie narzedzia. Jesli
kabel zasilajgcy jest uszkodzony, naprawi¢ go przed uzyciem. Wiele wypadkéw spowodowanych jest
przez kable zasilajgce bedace w ztym stanie.

f.  Uzywac elektronarzedzi, akcesoridw, komponentéw itp. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod
uwage warunki pracy oraz zadania do wykonania. Uzycie urzgdzenia do pracy innej niz standardowe
zadania moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.

5. Przygotowanie do uruchomienia

1. Pozycjarobocza (Strona 2, B1)
Przedstawiona na tym szkicu pozycja zapewnia idealny komfort pracy oraz bezpieczenstwo podczas
catego procesu giecia.
2. Obszar pracy (Strona 2, B.2)
Przed wigczeniem usungé wszelkie przeszkody mogace zaktdci¢ proces giecia.
3. Zastosowanie przedtuzaczy
Przedtuzacze powinny by¢ odpowiednio przystosowane i mozliwie krétkie. Ich dtugo$¢ nie powinna

4. Sprawdzenie stanu przetacznika impulsowego silnika.
Upewni¢ sie, czy przetgcznik po zwolnieniu nacisku zawsze automatycznie odskakuje.

5. Wykorzystanie tréjnoga (wyposazenie specjalne) (Strona 2, B.3)
Szkic pokazuje montaz oraz ustawienie tréjnoga.

6. Skala z podziatka do produkcji seryjnej gie¢. (Strona 2, B.4)
Przyrzad zostat wyposazony w urzadzenie do ustawiania wymaganego kata giecia miedzy 0 — 180° .
W tym celu nalezy najpierw poluzowa¢ opasujgca trzpien skale z podziatka, a nastepnie dopasowaé
kat giecia do biatego znaku w $rodku (jak pokazano na rysunku). Po wybraniu kata nalezy ponownie
dokreci¢ skale. Dalszy sposéb postepowania opisany jest w rozdziale ,EKSPLOATACJA” UWAGA: nie
stosowac tej opcji w rurach > @ 28 mm x 1,2 mm

7. Odlegtos¢ od czesci pracujacych
Upewni¢ sie, czy podczas catego procesu giecia Panstwa rece nie dotykajg czesci ruchomych urzadzenia.

6. Eksploatacja

Przed uruchomieniem przyrzadu prosimy przeczyta¢ ogélne wskazéwki bezpieczenstwa i uru-
chomienia.

AWAZNE: Podczas catego procesu giecia przestrzega¢ doktadnie nizej opisanych czynnosci
1. Wybierz rure, ktérag chcemy wygigé. Wybierz herbatniki i tyzwy odpowiednie do wybranej miary.
2. Obsadzi¢ segment gngcy w zamocowaniu. Rure wiozy¢ w segment gnacy i zabezpieczy¢ jg podtrzym-
ka.
WAZNE: Upewnié sie, czy cala rura lezy na podtrzymce i przylega do jej gornej powierzchni. Ploze
gnacy osadzi¢ na rurze i zabezpieczy€ jg trzpieniem.
3. Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie pozycji do startu. W tym celu znak ,0” na segmencie gngcym powi-
nien wskazywac srodek ptozy gnacej (szkic B).(Strona 2, C.A).

4. Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie pozycji do startu. W tym celu znak ﬁ a segmencie gngcym
powinien wskazywa¢ $rodek ptozy gnacej (Strona 2, C.B.) Aby uruchomi¢ proces giecia, nalezy
ustawi¢ dzwignie przetaczajaca w pozycji roboczej. Nastgpnie przycisnaé wytacznik impulsowy silnika.
Segment gnacy zaczyna sig¢ obracac. Przytrzymaé wcisnigty wytgcznik silnika do momentu kiedy
potrzebny kat giecia (odczytany na segmencie gnacym) bedzie sie zgadzat z oznaczeniem na ptozie
gnacej. Zwolni¢ wytacznik silnika (Strona 2, C).

ROBEND 4000 jest wyposazony w urzadzenie do wstepnego ustawiania potrzebnego kata giecia
w zakresie od 0 do 180 stopni. Idealny do wykonywania wielu gie¢. Prosimy zwréci¢ uwage na rozdziat
,Przygotowanie do uruchomienia”.

5. Oile giecie jest zakoniczone a wytgcznik silnika zwolniony, przesuna¢ dzwignie przetaczajaca na
pozycje wsteczng V. Uruchomié na chwile wytacznik silnika, aby wyjac¢ rure z segmentu gnacego.
Nastepnie wyja¢ trzpien oraz ptoze gnaca. Teraz mozna juz wyjaé gotowa wygieta rure.
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6.

Aby przygotowa¢ ROBEND® 4000 do nowej operaciji giecia, przytrzymac¢ dzwignie przetaczajaca
W pozycji wstecznej v Wigczy¢ silnik i przytrzymac weisniety wytgcznik impulsowy do momentu
catkowitego powrotu maszyny i przetgczenia na neutralng pozycje.

7. Przeglad i konserwacja

Przed kazda naprawa lub konserwacja maszyny wytaczy¢ wtyczke z sieci.

1.

Kabel i wtyczka

Zaréwno kabel zasilajgcy jak i wtyczka muszg by¢ w dobrym stanie. Nalezy to regularnie kontrolowac.
Wytgcznik impulsowy silnika

Kontrolowa¢ regularnie sprawnosc¢ tego wytacznika. Musi sie on wytgcza¢ automatycznie, skoro tylko
bedzie.

Szczotki weglowe

Kontrolowa¢ regularnie zuzycie szczotek weglowych oraz docisk do kolektora. O ile bedg one zuzyte

w 30 % nalezy je wymieni¢ na nowe. Prosimy uzywac tylko oryginalnych szczotek weglowych firmy
ROTHENBERGER.

Silnik i twornik

Osadzajacy sie kurz na obudowie silnika oraz w prowadnicach szczotek weglowych musi by¢ okresowo
co 100 godz. usuwany. Trzeba zwraca¢ uwage na czystos¢ i rowng powierzchnig kolektora.
Przektadnia

Po 500 godzinach pracy, smar przektadniowy musi by¢ wymieniony. Po rozkreceniu urzadzenia, usungé
stary towot a nastepnie umy¢ mechanizm. Po osuszeniu ponownie nasmarowac. Do smarowania
przektadni potrzeba ok.300 g towotu. Niedopuszczalne jest nadmierne smarowanie, poniewaz przez to
moze sie podwyzszy¢ temperatura pracujgcego urzadzenia.

Maszyna moze by¢ rozbierana i naprawiana tylko przez specjalistow

Polecamy nasze punkty serwisowe, w ktérych naprawa i konserwacja wykonywana jest szybko i facho-
wo.

8. Przyczynyuszkodzen

AWAiNE: Awarie nie dajgce sie usung¢, prosimy zgtasza¢ do naszych punktéw serwisowych.

A

D.

Segment gnacy zatrzymuje sie podczas gigcia, chociaz silnik pracuje:
- dzwignia przefacznika jest w niewtasciwej pozycji,

- uszkodzona przektadnia - maszyna musi by¢ zwrécona.

Giecia nie sg okragte, rura sptaszczona lub $cianka zatamana:

- segment gnacy i/lub ptoza gnaca nie odpowiada $rednicy rury,

- segment gnacy i/lub ptoza gngca sg wyrobione,

- Zta jakos¢ rury.

ROBEND 4000 nie pracuje:

- sprawdzi¢ wszystkie elektryczne potgczenia uprzednio wyjmujgc wtyczke z sieci,
- sprawdzi¢ szczotki weglowe, oczysci¢, ewentualnie wymienic.

Wstepne ustawienie kata giecia nie funkcjonuje:

- $ruby nastawne nie sg dokrecone.

9. Utylizacja

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do przedsiebiorstw zaj-
mujacych sie odzyskiem surowcow wtérnych i unieszkodliwianiem pozostatosci, posiadajgcych wymagang
koncesie i certyfikaty. O nieszkodliwy dla $rodowiska sposdb utylizacji czesci, ktdrych nie mozna odpro-
wadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady elektroniczne), nalezy zapyta¢ wiasciwy urzad zajmujacy sie
sprawami utylizacji.

Tylko dla krajow UE:
Nie nalezy wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci domowych! Zgodnie z Dyrektywa Europejskg

s  2012/19/EU 0 zuzytych przyrzadach elektrycznych i elektronicznych i jej wprowadzeniem do prawa

krajowego, niesprawne juz elektronarzedzia musza
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1. Tehnilised andmed

PainutusjoudIus:.........ccoovveirnciccce 12-35mm
Paindenurk:.........ccooeiinniinee 0°-180°

PINGE: i 230 V 50/60 Hz
.......................................................................... 100 V 50/60 Hz
.......................................................................... 110 V 50/60 Hz
VOIMSUSEAIVE: ..ot 1010 W (900W)
Laliti:........... ...mitte-blokeeriv

Kaal: ..o 13 kg

MOOIMEM: ... 590 x 145 x 215 mm
Komplekti kaal (12, 15, 18, 22 mm): ................. 24 kg

Kasti maotmed:.......ccoovvvviiieee 660 x 430 x 200 mm
MUratase: ........ccovvervrvrererreeee e 100 dBA

LD 87 dB
Vibratsioonitase: .........cccceeveeveeeviericieeceeeenen 5,9 m/s?

2. Uksikosad (joon. A)
1. Mootor

2. Umberliilitushoob

3. Kandekéaepide

4. Varrepesa

5. Kolmjalg

6. Painutussegment

7. Vastaslaager

8. Painutussegmendi kinnituspesa
9. ROLUB painutusking
10. Pistepolt

11. Seadistusskaala

3. Joudlus

=)

Kdva ja pehme vasktoru DIN 1786, labimddt 12-35 mm, seinapaksus 1,2 mm

Kdva ja pehme terastoru DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; 1abim&ét 12-28 mm x 2,5 mm
Terastoru DIN 2440 1/4” (14 mm), 3/8” (18 mm), 1/2” (2 mm), 3/4” (28 mm)

Roostevaba terastoru (INOX) AISI 304 - 316, seinapaksus kuni 1,5 mm, labildige 12 - 28 mm
Elektriliselt torud: 16-20-25-32-35 mm

4. Uldised ohutusjuhised

4.1 Ohutus tookohal

a. Hoidke toopiirkond puhas ja korras. Korratud vdi mustad téokohad on énnetuste magnetiks.

b. Hoidke lapsed ja pealtvaatajad kaituse ajal mootorkaitusega tddriistadest eemal. Tahelepanu korvale-
juhtijad voéivad pdhjustada kontrolli kadu.

4.2 Elektrialane ohutus

a. Mootorkaitusega toériistade pistikud peavad vastavatesse pistikupesadesse sobima. Arge muutke mit-
te mingitel tingimustel pistikuid. Arge kasutage maanduskontaktiga mootortéériistade puhul pistikuada-
ptereid. Kui kasutate alati korrektseid, muutmata pistikuid ja juurdekuuluvaid pistikupesi, siis vaheneb
elektril6ogi oht.

b. Valtige kdiki maallihisega pealispindu nagu nt torustikke, kittekehi, kette voi radiaatoreid. Elektriléogi
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oht kasvab, kui korpus on maaga (ihendatud.

Arge jatke mootorkaitusega tdériistu vinma vai niiskuse katte. Kui vesi tungib mootorkéitusega toériista
sisse, siis kasvab elektrilddgi oht.

Saastke kaablit. Arge kasutage seda mootorkaitusega toériista ligutamiseks, tdmbamiseks véi pistiku
véljatdbmbamiseks. Hoidke kaabel kuumusest, dlist, teravatest servadest ja liikuvatest osadest eemal.
Kahjustatud vdi sasitud kaabel suurendab elektril66gi ohtu.

Kui soovite kasutada mootorkaitusega tooriista dues, siis kasutage ainult due sobivat pikenduskaablit.
Valispiirkonda mdeldud pikenduskaabli kasutamise tottu vaheneb elektrilédgi oht.

Kui on valtimatu kasutada mootorkaitusega tddriista niiskes imbruses, siis Ghendage see FI-luliti
kaudu kaitstud vooluvérguga. FI-luliti kasutamise téttu vaheneb elektrilddgi oht.

a.

Olge mootorkéaitusega todriistadega imberkaimisel alati valvas ja teadlik, mida teete. Kui peaksite
olema vasinud vdi seisate uimastite, alkoholi vdi ravimite méju all, siis loobuge mootorkaitusega
tooriistade kasitsemisest! Liihike tahelepanematuse hetk voib pbhjustada mootorkaitusega todriistade
kaitamisel raskeid vigastusi.

Kandke alati isiklikku kaitsevarustust. See kaitsevarustus nagu nt tolmukaitsemask, libisemiskindlad
jalatsid, kiiver voi kuulmekaitse voib vahendada vigastuste ohtu.

Kasutage kuulmekaitset. Miratase vdib erinevate materjalidega tédtamisel varieeruda ja tletada méni-
kord isegi 85 dB(A) piiri. Pange seetéttu alati kuulmekaitse peale.

Kasutage kaitseprille.

Kasutage kaitsekindaid. Kasutage alati kaitsekindaid, sest torude Idigatud servad on vaga teravad ja
voivad Idikehaavu pdhjustada.

Veenduge, et tiksi seade ei saa ettekavatsematult sisse ltlituda. Veenduge alati, et Sisse/Valja-liiliti on
asendis VALJA (OFF), enne kui iihendate vooluvarustust kiilge vdi transpordite todriista. Mootorkaitu-
sega tddriistade transportimine sérmega Sisse/Valja-lilitil véi vooluvarustuse iihendamine mootorkéi-
tusega tooriista kiilge sisselilitatud Sisse/Valja-liilitiga lausa kutsub dnnetusi ligi.

Eemaldage enne mootorkaitusega téodriista sisselulitamist kdik seadistus- vdi mutrivétmed. Vétme
jatmine tooriista liikuvale osale vdib sisselulitamisel raskeid vigastusi pdhjustada.

Arge kasitsege tddriista varisevast positsioonist. Hoolitsege alati hea tasakaalu ja turvalise seisu eest.
Sel viisil saate mootorkaitusega tddriista ootamatutes olukordades paremini valitseda.

Kandke killlaldast riietust. Arge kandke lahtiselt istuvat riietust ega ehteid. Hoidke juuksed, riietus

ja kindad alati liikuvatest osadest eemal. Pikad juuksed, ehted ja lahtine riietus vdivad likuvatesse
osadesse kinni jaéda.

4.4 Spetsiaalsed ohutuskorraldused

a.

76 \BOTHENBERGER

Arge koormake mootorkaitusega téoriista iile. Kasutage seda ainult selleks, milleks see on ette nah-
tud. Mootorkaitusega todriist saab oma tédga paremini ja turvalisemalt hakkama, kui seda kéitatakse
kiirusega, milleks see on ehitatud.

Arge kasutage mootorkaitusega tooriista, kui Sisse/Vélja-lilliti ei talitle. Mootorkéitusega tooriist, mida
ei saa liilitiga juhtida, on ohtlik ja tuleb kohe remontida.

Lahutage tddriista pistik enne seadete voi tarvikute muutmist voi tooriista hoiule panemist alati voolu-
varustusest. Selle ettevaatusmeetmega vahendatakse ohtu, et mootorkéaitusega tooriist lilitub akiliselt
sisse.

Hoidke lapsed alati mootorkaitusega tédriistadest eemal. Olge valvas, et tdriista ei kasuta inimesed,
kes mootorkaitusega todriista ja selle kasitsusjuhendit ei tunne. Mootorkaitusega td6riistad kujutavad
endast koolitamata isikute kaes suurt ohtu.

Mootorkaitusega todriistade hooldus. Kontrollige (ile, kas t06riista likuvad osad on paigast seatud

voi 16tvunud, kas osad on purunenud voi muul viisil defektsed, mis vdiks mootorkaitusega tddriista
nduetekohast kaitust halvendada. Kui vorgukaabel on kahjustatud, siis remontige see enne kaitust.
Defektsete vdi hoolitsemata vorgukaablite t6ttu juhtub palju 6nnetusi!

Kasutage mootorkaitusega téoriistu, nende tarvikuid ja koostisosi jms ainult ettenéhtud viisil ja arvesta-
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ge alati kaitustingimusi ning teostatava td6 iseloomu. Kui mootorkaitusega todriista kasutatakse muul
eesmargil kui see on mdeldud, siis vdivad tekkida ohtlikud olukorrad.

Kaikuvotmiseks ettevalmistamine

1. Toopositsioon (joon. B.1).
Sellel visandil kujutatud positsioon on ideaalne kasitsemismugavuse ja ohutuse tagamiseks kogu
painutusprotseduuri ajal.

2. Toopiirkond (joon. B.2).
Enne sisselllitamist peab olema tddpiirkond vaba kdigist takistustest, mis vdiksid painutusprotseduuri
takistada.

3. Pikenduskaablite kasutamise korral peavad pikenduskaablid olema piisavalt jamedad ja vdima-
likult llihikesed. Need peavad olema ette nahtud vahemalt 15 amprile ja pikkus ei tohi mitte mingitel
tingimustel tletada 30 m.

4. Mootori puuteliiliti seisundi iilekontrollimine.
Tehke tingimata kindlaks, et puuteldliti vabaneb péarast vajutamist automaatselt fiksaatorist.

Kolmjala kasutamine (eritarvik) (joon. B.3).
Visand naitab kolmjala kokkupanemist ja Glespanemist.

6. Seadistusskaala seeriakaarte valmistamiseks (joon. B.4).
Seade omab seadist 0° ja 180° vahel iga soovitud paindenurga eelseadistamiseks. Lodvendage masina
kinnituspesa Umbritseva kraadiskaala kasitsemiseks sisemist valget seadistusmargistust ja seadista-
ge sellel soovitud paindenurk. Vt joonist. Pingutage parast nurga edukat seadistamist uuesti kinni ja
toimige vastavalt kirjeldusele peatiikis “Kaitamine”. TAHTIS: &rge kasutage seda suvandit torude = @
28 mm x 1,2 mm jaoks.

7. Kaugus liikuvatest osadest.
Tehke kindlaks, et Teie kded pole kogu painutusprotseduuri ajal masina likuvate osadega kokkupuutes.

f Lugege enne seadme kaikuvotmist esmalt iildisi ohutusjuhiseid ja kdikuvétmise etteval-

o

mistamise juhiseid.
Téhtis: Kdigil painutusprotseduuridel tuleb all kirjeldatud protsessist kohusetundlikult kinni pidada.
1. Maérake painutatav toru. Valige nutavale toruldbimdddule vastav painutussegment ja painutusking.
Tehke nlild kindlaks, et ROBEND® 4000 asub stardipositsioonis; selleks kaivitage ajamimootor ja hoid-
ke seejuures Umberlllitushooba tagurpidiasendis, kuni see lilitub automaatselt tihikéigule imber.

2. Pange painutussegment painutussegmendi kinnituspessa. Pange nuitd toru painutussegmendi sisse ja
kindlustage vastaslaagriga.
Téhtis: Tehke kindlaks, et toru asub taielikult vastaslaagris ja on kogu pealispinnaga vastaslaagriga
A kokkupuutes. Pange nilid painutusking vastu toru ja kindlustage see pistepoldiga korrespondeeri-
vas kinnituspesas.
3. Kontrollige stardipositsiooni diget seadistust. Selleks peab “0”-margistus painutussegmendil nditama
painutuskinga keskele. (joon. C.A).

Likake painutusprotseduuri vallandamiseks Umberlilitushoob esmalt tédpositsiooni ﬁ Seejarel
vajutage mootori puutellilitit. Painutussegment hakkab pé6rama. Hoidke mootori puuteliilitit vajutatult,
kuni soovitud paindenurk (painutussegmendilt mahaloetav) (joon. C.B) tihtib painutuskingal oleva
margistusega. Laske niiiid mootorilliliti lahti. (joon. C.C). ROBEND® 4000 on varustatud seadisega 0 ja
180° vahel iga soovitud paindenurga eelseadistamiseks. Ideaalne multikaarte valmistamiseks, jargige
selle kohta peatlikki “Kaikuvdtmiseks ettevalmistamine”.

4. Kui kaar on valmis ja mootori puutelliliti vabastatakse, siis likake imberlilitushoob tagurpidipositsiooni
v Vajutage korraks mootori puutelllitit, et vabastada toru painutussegmendilt. Kui toru on vaba, siis
eemaldage pistepolt ja painutusking. Nuld saate valmis kaare vélja votta.

5. Et ROBEND® 4000 uueks painutusoperatsiooniks ette valmistada, hoidke Gimberliilitushooba tagurpidi-
positsioonis v Kaivitage niitid mootor ja hoidke puutelilitit vajutatult, kuni masin on taielikult tagasi
liikunud ja lulitub neutraalsesse positsiooni.
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7. Hoolitsus ja hooldus

Iga kord enne masina hooldust voi parandamist tuleb vorgupistik eemaldada.

1.

Kaabel ja vorgupistik

Nii kaabel kui ka vorgupistik peavad olema laitmatus seisundis. Seda tuleb regulaarselt kontrollida.
Mootori puuteliiliti

Kontrollige regulaarselt selle lliti laitmatut talitlust. See peab automaatselt valja Illitama, kui see
vabastatakse. Vahima rikke korral tuleb see kohe uue llilitiga asendada.

Siisiharjad

Kontrollige regulaarselt stsiharjade kulumist ja kindlat istu kollektoril. Asendage siisiharjad uutega, kui
need on 30% ara kulunud. Kasutage ainult ROTHENBERGER: originaalsusiharju.

Mootor ja ankur

Mootorikorpusse ja slsiharjade kinnituspessa kogunev séetolm tuleb eemaldada iga 100 tunni jarel.
Tuleb pddrata tdhelepanu sellele, et kollektor on alati puhas ja vaba mustusest.

Masin

500 todtunni jarel tuleb maardeainetaidis uuega asendada. Parast masina avamist tuleb vana maare
esmalt valja pesta ja masin kuivatada. Juurdevalamiseks vajatakse u 300 grammi maaret. Suurem
maardetaidis pole lubatud, sest seetdttu voib masina kaitustemperatuur tdusta. Maarde tutp: LGMT2
firmalt SKF voi vorreldav. Seda t66d soovitatakse lasta 1abi viia meie teenindusjaamades.

Masinat tohivad lahti votta ja remontida ainult spetsialistid

Me viitame oma teenindusjaamadele, kus viiakse korrashoiu- ja kapitaalremonditéid Iabi kiiresti ning
asjatundlikult. Kasutada tohib ainult ROTHENBERGER: originaalvaruosi.

8. Rikkepohjused

A Téhtis: Kui rikkeid ei saa kdrvaldada, siis pd6rduge palun meie teenindusjaama.

A

B.

D.

Painutussegment jaab painutamisel seisma, ehkki ajamimootor to6tab.
Umberliilitushoob pole &iges positsioonis; reduktorikahjustus — masin tuleb meile saata

Painded pole iimarad, laheb lapikuks voi sellesse tekivad voldid
Painutussegment ja/vdi painutusking ei vasta toru labimdddule.
Painutussegment ja/vdi painutusking on kulunud.

Toru halb kvaliteet

ROBEND® 4000 ei kaivitu

Kontrollige kdik elektriihendused ule. Tdmmake eelnevalt vorgupistik valja. Kontrollige susiharjad ule,
puhastage, vajaduse korral vahetage valja

Paindenurga eelseadistus ei talitle

Seadepoldid pole kinni pingutatud

9. Utiliseerimine

Seadme osad on vaartuslik toore ja need saab taaskaitlusse suunata. Selleks on saadaval heaks kiidetud
ja sertifitseeritud kaitlusettevétted. Palun kisige mittekéideldavate osade (nt elektroonikaromu) keskkonna-
sobralikuks utiliseerimiseks padevast jddtmeametist jarele.

Ainult ELi riikidele:

Arge visake elektritdoriistu olmejaatmete hulkal Vastavalt Euroopa direktiivile 2012/19/EU vanade
elektri- ja elektroonikaseadmete kohta ja selle rakendusele rahvuslikus seadusandluses tuleb
kasutuskolbmatud elektriseadmed eraldi kokku koguda ning keskkonnasdbralikku taaskaitlusse
suunata.
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1. Techniniai duomenys

Lenkimo galia:..........coevvevrvnire 12-35 mm
Lenkimo kampas: ..o 0-180 °
JAMPA: e 230V 50/60 Hz

..100 V 50/60 Hz
.......................................................................... 110 V 50/60 Hz

Elektros sgnaudos: ............cccoevvvrnnninincicnne 1010 W (900W)
JUNGIKIIS: oo Neblokuojantis
SVOTIS! vttt 13 kg

Matmenys: ........ccoevrrrie e 590 x 145 x 215 mm
Rinkinio svoris (12, 15, 18, 22 mm): ................. 24 kg

DéZés matmenys ........ccoeeeirereiinineerneeennd 660 x 430 x 200 mm
Triuk8mo slenkstis: .........cccovvrrcnrcie 100 dBA

LD s 87 db

Vibracijos slenkstis:...........cocooeverreiennciinnenes 5,9 m/s?

2. Atskiros dalys (zr. A pav.)
1. Variklis

2. Perjungimo svirtis

3. NesSimo rankena

4. Veleno fiksatorius

5. Trikojis

6. Lenkimo segmentas

7. Pagalbiné atrama

8. Lenkimo segmento fiksavimas
9. ROLUB lenkimo padas

10. |statomas kaistis

11. Nustatymo skalé

=)

Kieti ir minksti variniai vamzdziai, DIN 1786, 12-35 mm skersmens, 1,2 mm sienelés storio

Kieti ir minksti plieniniai vamzdZiai, DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; 12-28 mm x 2,5 mm skersmens
Plieniniai vamzdziai, DIN 2440 1/4 col. (14 mm), 3/8 col. (18 mm), 1/2 col. (2 mm), 3/4 col. (28 mm)
Neradijanéiojo plieno vamzdziai, (INOX) AISI 304 - 316, iki 1,5 mm sienelés storio, 12-28 mm skersmens
Vamzdziai elektros instaliacijai: 16-20-25-32-35 mm

4. Bendrosios saugos nuorodos

4.1 Darbo vietos sauga

a. Visada palaikykite Svarg ir tvarkg darbo vietoje. Netvarkinga ir neSvari darbo vieta yra nelaimingy
atsitikimy priezastis.

b. Vaikai ir padaliniai asmenys turi bati atokiai nuo varikliniy jrankiy. Nepaisydami iy taisykliy galite
prarasti kontrole.

4.2 Elektros sauga

a. Variklinio jrankio kiStukas turi tikti atitinkamam kiStukiniam lizdui. Jokiu bidu nekeiskite kiStuko. Su
jzeminimo kontaktg turinciais varikliniais jrankiais nenaudokite kiStukinio adapterio. Naudojant tinkama,
nepakeistg kistuka ir atitinkamus kistukinius lizdus sumazéja elektros smugio pavojus.

b. Venkite salycio su jZemintais pavirSiais, pavyzdziui, vamzdziais, radiatoriais, grandinémis ar ausintu-
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vais. Kai korpusas yra prijungtas prie jZeminto pavirSiaus, didéja elektros smagio pavojus.

¢. Nenaudokite varikliniy jrankiy lyjant ar esant drégmei. | variklinj jrankj patekus vandeniui didéja elek-
tros smagio pavojus.

d. Saugokite kabelj. Nejudinkite, netraukite ir neistraukite jrankio i$ lizdo traukdami uz kabelio. Saugo-
kite kabelj nuo karscio, alyvos, astriy kampy ir judanéiy daliy. PaZeistas ar supainiotas laidas didina
elektros smigio pavojy.

e. Jei ketinate naudoti variklinj jrankj lauke, naudokite tik lauko darbams skirtg ilginimo kabelj. Naudojant
lauko darbams skirtg ilginimo kabelj sumazéja elektros smagio pavojus.

f. Jei variklinj jrankj bdtina naudoti drégnoje aplinkoje, jj prijunkite prie jungtuva su liekamosios srovés
apsaugu turin€io elektros tinklo. Naudojant jungtuva su liekamosios srovés apsaugu sumazéja elektros
smagio pavojus.

4.3 Asmens sauga

a. Dirbdami su varikliniais jrankiais visada blkite budrds, aiSkiai Zinokite, kg darote. Nedirbkite varikliniais
jrankiais pavarge, veikiami narkotiky, alkoholio ar vaisty! Net ir trumpas nedémesingumas dirbant su
varikliniu jrankiu gali sukelti sunkiy suzalojimy.

b. Visada naudokite asmens apsaugos priemones. Sios apsaugos priemonés, pavyzdziui, dulkiy kauke,
neslystantys batai, Salmas arba klausos apsauga, gali sumazinti suzalojimy pavojy.

c. Naudokite klausos apsaugg. TriukSmo slenkstis dirbant su skirtingomis medziagomis skiriasi, kartais jis
gali virSyti net 85 dB(A) riba. Todél visada naudokite klausos apsauga.

d. NeSiokite apsauginius akinius.

e. Mavékite apsaugines pirstines. Visada maveékite apsaugines pirstines, nes pjaunami vamzdziy kampai
yra labai astris ir galite j juos jsipjauti.

f.  |sitikinkite, kad prietaiso negalima nety¢ia jjungti. Prie$ prijungdami jrankj prie elektros tinklo ar trans-
portuodami jj, jsitikinkite, kad jjungimo / i§jungimo jungiklis yra i$jungtoje padétyje (OFF). Transportuo-
jant variklinj jrankj ir laikant pirStg ant jjungimo / i§jungimo jungiklio arba prijungiant prie elektros tinklo
su jjungtu jjungimo / i$jungimo jungikliu gali lemti nelaimingus atsitikimus.

g. Prie$ jjungdami variklinj jrankj, nuimkite reguliavimo jrankj arba verZliaraktj. Dél palikto rakto judancioje
jrankio dalyje galima sunkiai susizaloti jjungus jrankj.

h. Nenaudokite jrankio nestabilioje padétyje. Visada iSlaikykite pusiausvyrg ir stovékite tvirtai. Taip galési-
te geriau susitvarkyti su varikliniu jrankiu esant netikétai situacijai.

i.  Dévékite pritaikytus drabuZius. Nedévékite laisvy drabuZiy ar papuo$aly. Plaukai, drabuziai ar pirstinés
turi bati atokiai nuo judanciy daliy. llgi plaukai, papuoSalai ir laisvi drabuziai gali jsipainioti j judancias
dalis.

4.4 Specialls saugos nurodymai

a. Neperkraukite variklinio jrankio. Naudokite jrankj pagal paskirtj. Varikliniu jrankiu atliksite visus darbus
saugiau ir geriau, jei dirbsite juo tuo grei€iu, kokiam jis yra suprojektuotas.

b.  Nenaudokite variklinio jrankio, jei neveikia jo jjungimo / i§jungimo jungiklis. Variklinis jrankis, kurio
nebegalima valdyti jungikliu, kelia pavojy, todél jj reikia nedelsiant remontuoti.

c. Pries reguliuodami jrankj, keisdami priedus arba padédami jrank], visada iStraukite kistukg i$ elektros
lizdo. Dél Sios atsargumo priemonés sumazinamas staigaus jrankio jsijungimo pavojus.

d. Vaikai visada turi biti atokiai nuo varikliniy jrankiy. Stebékite, kad jrankio nenaudoty asmenys, kurie
néra susipazing su varikliniu jrankiu ir jo naudojimo instrukcija. Nepatyrusiy zmoniy rankose varikliniai
jrankiai kelia didelj pavojy.

e. Varikliniy jrankiu techniné priezitra. Patikrinkite, ar neiSkrypo ir néra laisvos judancios variklinio jrankio
dalys, ar dalys néra sugedusios arba pazeistos taip, kad trukdo tinkamai variklinio jrankio eksploataci-
jai. Jei tinklo kabelis paZeistas, prie$ pradédami naudoti jj batinai sutaisykite. Daug nelaimiy jvyksta dél
pazeisto ar neprizidréto tinklo kabelio!

f. Variklinj jrankj, jo priedus ir sudedamasias dalis naudokite tik pagal paskirtj, visada atkreipkite démesj
j darbo salygas ir atliekamg darba. Naudojant variklinj jrankj ne pagal paskirtj, o kitu tikslu, gali pasitai-
kyti pavojingy situacijy.
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Pasirengimas eksploatacijos pradziai

1. Darbiné padétis (B.1 pav.).
Paveikslélyje pavaizduota padétis yra idealiai patogi ir uztikrina saugg viso lenkimo proceso metu.

2. Darbo vieta (B.2 pav.).
Prie$ jjungiant prietaisg darbo vietoje neturi likti jokiy kliGciy, galin€iy trukdyti lenkimui.

3. Naudokite pakankamo galingumo ir kuo trumpesnj ilginimo kabel;. Jis turi tikti bent 15 ampery srovei
ir jokiu badu neturi bati ilgesnis kaip 30 m.

4. Variklio stumdomojo jungiklio biklés tikrinimas.
Batinai jsitikinkite, kad paspaustas stumdomas jungiklis automatiskai uzsifiksuoja.

5. Trikojo (specialusis priedas) naudojimas (B.3 pav.).
Paveikslélyje parodytas trikojo sumontavimas ir pastatymas.

6. Lenkimy serijomis nustatymo skalé (B.4 pav.).
Prietaisas yra su norimo lenkimo kampo nuo 0 iki 180 ° nustatymo jtaisu. Norédami naudoti graduotg
skale, atlaisvinkite skale, einancig apie masinos vidinj velena, ir sulygiuokite norima lenkimo kampg su
vidine balta Zyma. Zr. pav. Nustate kampg vél suverzkite skale ir atlikite skyriuje ,Eksploatacija“ aprasy-
tus veiksmus. SVARBU. Nenaudokite $ios parinkties > & 28 mm x 1,2 mm vamzdziams.

7. Atstumas nuo judanciy daliy.
|sitikinkite, kad viso lenkimo proceso metu rankos nesiliecia prie judanciy masinos daliy.

6. Eksploatacija

Prie$ pradédami prietaiso eksploatacija, pirmiausia perskaitykite visus saugos nurodymus ir
pasirengimo eksploatacijos pradziai nurodymus.

A Svarbu. Atliekant visus lenkimo darbus batina sgmoningai laikytis aprasytos darby eigos.

1. Pasirinkite lenkiamg vamzdj. Pasirinkite atitinkamg lenkimo segmentg ir lenkimo padg pagal norimg
vamzdzio skersmenj. Jsitikinkite, kad ROBEND® 4000 yra paleidimo padétyje, paleiskite pavaros variklj
ir laikykite perjungimo svirtj atgalinés eigos padétyje, kol variklis automatiSkai persijungs j tusciaja eiga.

2. ] lenkimo segmento fiksavimo anga statykite lenkimo segmentg. Tada jdékite vamzdj j lenkimo segmen-
ta ir uzfiksuokite jj pagalbinéje atramoje.

Svarbu. sitikinkite, kad vamzdis visiSkai jdétas j pagalbine atramg ir lieCiasi prie viso pagalbinés

A atramos pavirSiaus. Tada uzdékite lenkimo padg prie vamzdzio ir uzfiksuokite jj jstatomais kaiciais

atitinkamoje angoje.

3. Patikrinkite tinkama pradinés padéties nustatyma. Tam ,0“ Zyméjimas lenkimo segmente turi rodyti
lenkimo pado vidurj. (C.A pav.).

4. Norédami pradéti lenkima, pirmiausia pastumkite perjungimo svirtj j darbine padét;. [[& Tada spauskite
variklio stumdomajj jungiklj. Lenkimo segmentas pradeda suktis. Laikykite nuspaustg variklio stumdo-
majj jungiklj, kol norimas lenkimo kampas (matomas lenkimo segmente ) (C.B pav.) sutaps su Zyma ant
lenkimo pado. Tada atleiskite variklio jungiklj. (C.C pav.). ROBEND® 4000 yra su norimo kampo nuo 0
iki 180 ° nustatymo jtaisu. Idealiai tinka keliy kampy lenkimui. Vadovaukités skyriumi ,Pasirengimas
eksploatacijos pradziai“.

5. Baige lenkima ir atleide variklio stumdomajj jungiklj pastumkite perjungimo svirtj j atgalinés eigos padétj.
v Trumpai palieskite variklio stumdomajj jungiklj, kad atlaisvintuméte vamzdj nuo lenkimo segmento.
Atlaisving vamzdj nuimkite jstatoma kaistj ir lenkimo pada. Dabar galima iSimti paruo$tg sulenktg
vamzd.

6. Norédami parengti ROBEND® 4000 kitam lenkimo veiksmui, laikykite perjungimo svirtj atgalinés eigos
padétyje. V Paleiskite variklj ir laikykite nuspaustg stumdomajj jungiklj, kol masina iki galo pajudés
atgal ir persijungs j neutralig padétj.
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7. Aptarnavimas ir techniné prieziiira

Pries kiekvieng masinos technine prieziiirg ir remonta reikia iStraukti tinklo kistuka.

1.

Kabelis ir tinklo kiStukas

Kabelis ir tinklo kiStukas turi bati nepriekaistingos baklés. Batina reguliariai juos tikrinti.

Variklio stumdomasis jungiklis

Reguliariai tikrinkite, ar Sis jungiklis veikia nepriekaistingai. Atleistas jis turi automatiskai atsijungti.
Esant maziausiam gedimui batina iSkart pakeisti jj nauju.

Angliniai Sepeciai

Reguliariai tikrinkite, ar nesusidévéje Sepeciai ir ar tvirtai uzdéti ant kolektoriaus. Pakeiskite anglinius
Sepecius naujais, jei jie nusidévéje daugiau kaip 30 %. Naudokite tik originalius ROTHENBERGER
anglinius Sepecius.

Variklis ir inkaras

Variklio korpuse ir Sepeciy angoje nusédusias anglies dulkes reikia $alinti kas 100 valandy. Stebékite,
kad kolektorius visada baty Svarus.

Masina

Tepalg reikia keisti kas 500 darbo valandy. Atidarius masing reikia pirmiausia iSplauti seng tepalg ir
idziovinti masing. Papildymui reikia mazdaug 300 gramy tepalo. Pilti daugiau tepalo negalima, kadangi
gali pakilti masinos darbiné temperatra. Tepalo tipas: LGMT2, gamintojas SKF, arba panasus. Reko-
menduojame patikéti Siuos darbus misy serviso stociy darbuotojams.

Masing ardyti ir remontuoti turi tik specialistai.

Rekomenduojame kreiptis j misy serviso stotis, kuriy darbuotojai greitai ir kvalifikuotai atliks remonto ir
priezidros darbus. Batina naudoti tik originalias ROTHENBERGER atsargines dalis.

8. Gedimy priezastys

A Svarbu. Nesalinkite gedimy patys, kreipkités j mlsy serviso stotis.

A

B.

D.

Lenkiant lenkimo segmentas nejuda net veikiant pavaros varikliui.
Perjungimo svirtis netinkamoje padétyje — masing reikia atiduoti j servisa.
Lenkimai néra apvalils, vamzdis susiploja arba atsiranda klosciy
Lenkimo segmentas ir (arba) lenkimo padas neatitinka vamzdzio skersmens.
Jtriikes lenkimo segmentas ir (arba) lenkimo padas.

Prasta vamzdzio kokybé

ROBEND® 4000 nejsijungia

Patikrinkite visas elektros jungtis. IStraukite tinklo kiStuka, patikrinkite anglinius Sepecius, iSvalykite, jei
reikia, pakeiskite

Neveikia iSankstinis lenkimo kampo nustatymas

Nepriverzti reguliavimo varztai

Jrenginiy dalys yra antriné Zaliava, jos gali bati vél perdirbamos. Kreipkités j jgaliotas ir sertifikuotas antriniy
zaliavy tvarkymo bendroves. Dél neperdirbamy daliy (pvz., elektronikos atlieky) $alinimo tausojant aplinkg
pasikonsultuokite su vietine atlieky tvarkymo tarnyba.

Tik ES Salims:

Elektriniy prietaisy nesalinkite su buitinémis atliekomis!! Pagal Europos Sajungos direktyva
2012/19/EU dél elektros ir elektronikos jrangos Salinimo ir jg jgyvendinancius vietinius jstatymus,
daugiau nenaudojami.
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1. Tehniskie dati

LiekSanas jauda:........ccocoeeeeeeiiciiciiceens 12-35 mm
LiekS§anas 1enkKis:........cccceuereeeeceeieniiceenns 0°-180°
SPHEGUMS: ...t 230V 50/60 Hz

..100 V 50/60 Hz
................................................................... 110 V 50/60 Hz

Elektroenergijas paterind: .........cccocovvererncnenne 1010 W (900W)
SIBAZIS: ...t Neblokejoss

SVAIS! .ottt 13 kg

IZMBE: s 590 x 145 x 215 mm
Komplekta svars (12, 15, 18, 22 mm):.............. 24 kg

Kastes izmeri: ..o 660 x 430 x 200 mm
TrokSnu TMENIS:........ooviirrcccceceee 100 dBA

L. et 87 db

Vibracijas [TMenis: ........cccooveerrereenseseenseenns 5,9 m/s?

2. Detalas (att. A)
1. Motors

2. Parslégsanas svira

3. Rokturis

4. Kata stipringjums

5. Stativs ar trim kajam

6. LiekSanas segments

7. Pretgultnis

8. LiekSanas segmenta stiprinajums

9. ROLUB liek$anas “kurpe”

10. Tapa

11. lestatiS8anas skala

3. Jauda

Cieta un miksta vara caurule DIN 1786 diametrs 12—-35 mm, sienas biezums 1,2 mm

Cieta un miksta térauda caurule DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; diametrs 12-28 mm x 2,5 mm
Térauda caurule DIN 2440 1/4” (14 mm), 3/8” (18 mm), 1/2” (2 mm), 3/4” (28 mm)

Neriséjosa térauda caurule (INOX) AISI 304 - 316, sienas biezums 1dz 1,5 mm diametrs 12-28 mm
Elektriskas caurules: 16-20-25-32-35 mm

4. Visparéjie drosibas noradijumi

4.1 Drosiba darba vieta

a. Darba zonu vienmér uzturiet tiru un kartigu. Nekartigas un netiras darba vietas ir nelaimes gadijumu
magnéts.

b. Stradajot ar motorizétiem darbarikiem, nekad nelaidiet klat bérnus un skatitajus. Uzmanibas novérsa-
na var radit kontroles zaudésanu.

4.2 Elektriska drosiba

a. Arelektromotoru darbindmo darbariku kontaktdak$am jabat piemérotam atbilstoSam kontaktligzdam.
Nekad nemodificgjiet kontaktdakSas. Motorizétiem darbarikiem ar zeméjuma kontaktu neizmantojiet
kontaktdak$as adapterus. Ikreiz lietojot atbilstoSas, nemodificétas kontaktdak3as un tam piemérotas
kontaktligzdas, tiek samazinéats elektroSoka risks.
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Izvairieties no jebkadam virsmam, kas ir iezemétas, pieméram, cauru|vadiem, radiatoriem, kédém vai
dzeseétajiem. ElektroSoka risks palielinas, ja korpuss ir iezeméts.

Ar elektromotoru darbindmos darbarikus sargajiet no lietus vai mitruma. Ja ar elektromotoru darbina-
ma darbarika iekl|ust Gdens, palielinas elektroSoka risks.

Saudzegjiet kabeli. Neizmantojiet to, lai ar elektromotoru darbindmo darbariku parvietotu, pavilktu vai
novietotu. Nepielaujiet kabela atrasanos karstuma avotu, ellas, asu malu vai kustigu detaju tuvuma.
Bojats vai samudzinats kabelis palielina elektroSoka risku.

Ja vélaties izmantot ar elektromotoru darbinamo darbariku ara, izmantojiet tikai ara apstakliem piemé-
rotu pagarinataju. Izmantojot ara apstakliem piemérotu pagarinataju, samazinas elektroSoka risks.

Ja ar elektromotoru darbinamais darbariks nenovér§ami jaizmanto mitra vide, pieslédziet to ar dife-
rencialas stravas slédzi aizsargatam elektrotiklam. Izmantojot diferencialas stravas slédzi, samazinas
elektroSoka risks.

4.3 Personiga drosiba

a.

Darbojoties ar motorizétiem darbarikiem, vienmeér esiet modrs un apzinieties, ko daréat. Ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu iespaida, atturieties no motorizétu darbariku
lietoganas! Tss bridis neuzmanibas, izmantojot ar elektromotoru darbindmos darbarikus, var izraisit
smagus savainojumus.

Vienmer lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus. Sie individualie aizsardzibas lidzekli, pieméram,
sejas maska, neslidoSi apavi, kivere vai dzirdes aizsardzibas Ilidzek|i, var samazinat savainojumu risku.
Izmantojiet dzirdes aizsardzibas l1dzeklus. TrokSnu limenis darba ar dazadiem materialiem var bt
atskirigs un dazkart parsniegt pat 85 dB(A) robezu. Tapéc vienmér izmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzekus.

Lietojiet aizsargbrilles.

Lietojiet aizsargcimdus. Vienmér lietojiet aizsargcimdus, jo caurulu grieztas malas ir [oti asas un var
radit grieztas brices.

Parliecinieties, ka neviena ierice nevar tikt nejausi ieslégta. Vienmeér parliecinieties, ka ieslégSanas/
izsleéganas slédzis ir pozicija IZSLEGTS (OFF), pirms jds pieslédzat baroanu vai darbariku transpor-
téjat. Ar elektromotoru darbindmu darbariku transportéSana, turot pirkstu uz ieslégSanas/izslégSanas
sleédza, vai baroSanas pieslég$ana ar elektromotoru darbindmam darbarikam ar ieslégtu ieslégSanas/
izslégSanas slédzi, neparprotami izraisa negadijumus.

Pirms ieslédzat ar elektromotoru darbinamu darbariku, nonemiet visas iestati$anas vai uzgriezna atslé-
gas. Atslégas atstasana kada darbarika kustigaja dala, ieslédzot to, var izraisit smagus savainojumus.

Nelietojiet darbariku nestabila pozicija. lkreiz ripéjieties par labu lidzsvaru un dro$u staju. Sadi jas
varat labak parvaldit ar elektromotoru darbinamo darbariku negaiditas situacijas.

Velciet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet valigus apgérbus vai rotaslietas. Neturiet matus, apgérbu un
cimdus kustigu daju tuvuma. Gari mati, rotaslietas un valigs apgérbs var iekerties kustigas dalas.

4.4 Tpasas drosibas pamacibas

a.

Neparslogojiet ar elektromotoru darbinamo darbariku. Izmantojiet to tikai tam paredzétajiem mérkiem.
Ar elektromotoru darbinams darbariks darbu paveic labak un drosak, ja to darbina ar tadu atrumu,
kadam tas ir paredzéts.

Neizmantojiet ar elektromotoru darbinamo darbariku, ja nefunkcioné ieslég$anas/izslégsanas slédzis.
Ar elektromotoru darbinams darbariks, kuru nevar darbinat ar slédzi, ir bistams, un tas ir nekavéjoties
jaremonté.

Pirms jls veicat iestatljumu vai piederumu mainu vai art darbariku novietojat, vienmér atvienojiet kon-
taktdakSu no baroSanas. Ar Siem droSibas pasakumiem tiek samazinats ar elektromotoru darbinama
darbarika pek3nas ieslégSanas risks.

Ar elektromotoru darbinamo darbariku vienmér turiet bérniem nepieejama vieta. Pievérsiet uzmanibu
tam, lai darbariku neizmanto personas, kuras nav iepazinu$as ar motorizéto darbariku un ta lietoSanas
instrukciju. Ar elektromotoru darbinami darbariki neapmacitu personu rokas rada lielu risku.

Ar elektromotoru darbinamu darbariku apkope. Parbaudiet, vai darbarika kustigas dalas nav parstati-
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tas vai valigas, vai detalas nav bojatas, vai nav citu defektu, ka dé| ar elektromotoru darbinamais dar-
bariks nevarétu pienacigi darboties. Ja tikla kabelis ir bojats, salabojiet to pirms lietoSanas. Sabojata
vai novarta atstata tikla kabela dé| notiek daudz nelaimes gadijumu!

f.  lzmantojiet ar elektromotoru darbindmos darbarikus, to piederumus un sastavdalas tikai tadiem mér-
kiem, kam tie ir paredzéti, un vienmér ieveérojiet ekspluatacijas noteikumus un veicamo darbu. Ja ar
elektromotoru darbinamais darbariks tiek izmantots tadam mérkim, kam tas ir paredzéts, var izvairities
no bistamam situacijam.

5. SagatavoSana nodosanai ekspluatacija

1. Darba pozicija (att. B.1).
Skicé attélota pozicija ir idedla lietoSanas komfortam un droSibai visa liekS8anas procesa laika.

2. Darba zona (att. B.2).
Pirms ieslégSanas darba zona ir jaatbrivo no visiem $kérsliem, kas var ierobezot lieck§anas procesu.

3. Pagarinataja kabelim jabut pietiekami resnam un péc iespéjas Tsakam. Tam jabat piemérotam vismaz
15 ampériem, un tas nekados apstak|os nedrikst parsniegt 30 m garumu.

4. Motora Tip sledza stavok|a parbaude.
Obligati parliecinieties, ka Tip slédzis vienmér automatiski péc nospieSanas atblokéjas.

5. Stativs ar trim kajam izmanto$ana (papildaprikojums) (att. B.3).
Skicé ir paradita stativa ar trim kajam montaza un uzstadisana.

6. lestatijumu skala sérijveida ltkkumu izveidoSanai (att. B.4).
lericei ir mehanisms, ar kuru var iestatit jebkuru vélamo liek$anas lenki no 0° lidz 180°. Lai to izman-
totu, atbrivojiet gradu skalu, kas apnem ierices stiprinajumu, un iestatiet vélamo liekSanas lenki uz
iek§géja balta iestatljumu markejuma. Skatit attélu. Péc lenka iestatiSanas vélreiz mehanismu pievelciet
un rikojieties atbilstosi aprakstam nodala “Ekspluatacija”. SVARIGI! Neizmantojiet $o iesp&ju caurulém
2@ 28 mmx 1,2 mm

7. Attalums lidz kustigajam dalam.
Parliecinieties, ka jlsu rokas nesaskaras ar kustigajam ierices dalam, kamér notiek liekSanas process.

6. Ekspluatacija

Pirms ierices lietoSanas vispirms izlasiet visparéjos drosibas noradijumus, ka ari noradi-
jumus par ierices sagatavo$anu ekspluatacijai.
Svarigi! Visos liek8anas procesos apzinigi jaievéro aprakstita norise.

1. Noveértéjiet liecamo cauruli. Izvélieties atbilstoSo lieckSanas segmantu un liekSanas kurpi nepieciesa-
majam caurules diametram. Parliecinieties, ka ROBEND® 4000 atrodas sdkuma pozicija, ieslédzot
piedzinas motoru un turot parslégSanas sviru atpakalgaitas pozicija, lidz ta automatiski parslédzas
tukSgaitas rezima.

2. levietojiet liekS8anas segmentu liekS8anas segmenta stiprinajuma. levietojiet tagad cauruli liek$anas
segmenta un nodroSiniet to ar pretgultni.

Svarigi! Parliecinieties, ka caurule pilniba iegu| pretgultnt un atrodas kontakta ar visu pretgultna

A virsmu. Tagad uzlieciet liekSanas kurpi uz caurules un nodroSiniet to ar tapu atbilsto$aja stiprinju-

ma.

3. Parbaudiet, vai starta pozicija ir pareizi iestatita. Sim noliikam “0” mark&jumam uz liek$anas segmenta
janorada uz liekSanas kurpes vidu. (Att. C.A).

4. Lai uzsaktu liekSanas procesu, bidiet parslégSanas sviru vispirms darba pozicija ﬁ Tad nospiediet
motora Tip slédzi. LiekSanas segments sak griezties. Turiet motora Tip slédzi nospiestu, lidz vélamais
liekSanas lenkis (nolasams uz liekSanas segmenta) (att. C.B) atbilst mark&jumam uz liek§anas kurpes.
Atlaidiet tagad motora slédzi. (Att. C.C). ROBEND® 4000 ir mehanisms, ar kuru var iestatit jebkuru
vélamo liek§anas lenki no 0 Iidz 180°. Ideéla ierice vairaku ltkumu izveidei. Sim nolikam nemiet véra
nodalu “Sagatavo$ana nodoSanai ekspluatacija”.

5. Tikldz Ilkums ir gatavs un motora Tip slédzis atlaists, bidiet parsiégSanas sviru atpakalgaitas pozicija
VTsi nospiediet motora Tip slédzi, lai atbrivotu cauruli no liekS8anas segmenta. Tiklidz caurule ir
atbrivota, nonemiet tapu un liekS8anas kurpi. Tagad jds varat iznemt gatavo Itkumu.
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6.

Lai ROBEND® 4000 sagatavotu jaunai liek§anas operacijai, turiet parslégsanas sviru atpakalgaitas
pozicija v Tagad ieslédziet motoru un turiet nospiestu Tip slédzi, Iidz ierice pilnTba ir atgriezusies
atpakal un parslégusies neitralaja pozicija.

7. Kopsana un apkope

Pirms katras ierices apkopes vai remonta jaatvieno tikla kontaktdaksa.

1.

8.

A

D.

Kabelis un tikla kontaktdaksa

Gan kabelim, gan arf tikla kontaktdaksai jabdt nevainojama stavokli. Tas ir regulari japarbauda.
Motora Tip slédzis

Regulari parbaudiet, vai Sis slédzis darbojas nevainojami. Tam ir automatiski jaatslédzas, l1dzko tas tiek
atlaists. Ja ir novéroti pat mazakie trauc&jumi, tas nekavéjoties ir janomaina ar jaunu slédzi.

Ogles sukas

Regulari parbaudiet ogles sukas, vai tas nav nodilusas un atrodas dro3a pozicija uz kolektora. Nomai-
niet ogles sukas uz jaunam, tiklidz tas ir nolietotas par 30 %. lzmantojiet tikai originalas ROTHENBER-
GER ogles sukas.

Motors un enkurs

Ik péc 100 stundam jaiztira oglu putekli, kas nosézas motora korpusa un ogles suku stiprindjuma.
Japievers uzmaniba tam, lai kolektors vienmér ir tirs un bez piesarnojumiem.

lerice

Péc 500 ekspluatacijas stundam ir jaatjauno elloSana. P&éc ierices atvérSanas veca ella vispirms ir
jaizmazga un ierice jaizzave. Atkartotai uzpildei nepiecieSami apm. 300 grami ellas. Vairak ellas uzpildt
nedrikst, jo tadéjadi var paaugstinaties masinas ekspluatacijas temperatra. Ellas tips: LGMT2, razotajs
SKF, vai lidzvértiga. leteicams So darbu uzticét kadai no misu servisa stacijam.

lerici drikst izjaukt un remontét tikai specialisti

VérSam jisu uzmanibu uz masu servisa centriem, kuros atri un lietpratigi veic uzturéSanas un remonta
darbus. Drikst izmantot tikai originalas ROTHENBERGER rezerves dalas.

Traucéjumu céloni

Svarigi! Ja traucéjumus nevar noveérst, vérsieties miisu servisa centra.
LiekSanas segments saliekSanas laika paliek uz vietas, lai gan piedzinas motors darbojas.
Parslégsanas svira neatrodas pareizaja pozicija Parvada mehanisma bojajums — ierice ir janosita
atpaka|
Likumi nav apali, caurule saplacinas vai sakrokojas
Liek§8anas segments un/vai liek§8anas kurpe neatbilst caurules diametram.
LiekS8anas segments un/vai liek§8anas kurpe ir nodilusi.
Slikta caurules kvalitate

ROBEND® 4000 neiedarbojas

parbaudiet visus elekiribas pieslégumus. Pirms tam izvelciet tikla kontaktdak$as, parbaudiet, iztiriet, ja
nepiecieSams, nomainiet ogles sukas

LiekSanas lenka iepriekséjais iestatijums nefunkcioné

fiksacijas skrives nav pievilktas

9. Utilizacija
Lerices dalas ir otrreizajas izejvielas un tas var piegadat atkartotai izmanto$anai. Sim iemeslam jisu riciba

ir sertificéti otrreizéjas parstrades uznémumi. Par detalu, kuras nav veidotas no otrreizéjas izejvielas (piem.,
elektronikas $roti), utilizé$anu videi draudziga veida prasiet savai par atkritumiem atbildigajai iestadei.

Tikai ES valstim:
j , Nemetiet elektriskos instrumentus majas atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu par 2012/19/ EU

par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un to TstenoSanu nacionélajas tiesibas elektriskie
instrumenti vairs nav javac atseviski un janogada otrreizéjai parstradei videi draudziga veida.
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
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Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com
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