Sanivite+

o

Kleinhebeanlage fiir den universellen Einsatz im Haushalt

50 m

PRODUKTVORTEILE

* Temperaturbestandig kurzzeitig bis 60 °C - ermdglicht
den Anschluss von Wasch- und Spulmaschine

* Geeignet zur Entsorgung von Abwasser aus Wasserent-
hartungsgeraten durch 15 % Solewasserbestandigkeit

* Hohe Forderleistung und lange Lebensdauer durch
bewdahrte SFA-Pumpentechnologie

* Ausgestattet mit Silence-Technologie fur leisen und
diskreten Betrieb

« Kompakte Abmessungen erméglichen den Einbau
unter Spulbecken oder in Schréanken

ANSCHLUSSE

4— Druckleitungsdurchmesser (auBen): 32 mm

—} Durchmesser Einlass (auBen): 40 mm

LIEFERUMFANG

Ruckschlagventil, Anschlusszubehér und Aktivkohlefilter
zur Neutralisierung von Gerlchen

PUMPENKENNLINIE
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15%

BESTANDIG

TECHNISCHE DATEN

Anzahl Einlésse

Durchmesser Einlass (auBen)
Druckleitungsdurchmesser (auBen)
Tmax. des zulaufenden Wassers
Min. Aufbauhéhe Duschwanne
Schalthéhe

Spannung / Frequenz
Motorleistung

Schutzart

Elektrische Klasse
Gerauschpegel
Kennzeichnung und Logistik
Gewicht inkl. Verpackung

GTIN

Artikel-Nr.

ZUBEHOR (OPTIONAL)
Sanialarm

3308810042799
zoo g

ABMESSUNGEN

4

40 mm

32 mm

60 °C Kurzzeitbetrieb (max. 5 min)
150 mm

95 mm

220-240V /50-60 Hz
400 W

P44

|

42 dB(A)

6 kg
3308815074085
0008P

SFA Entkalker 5 | -

3308819804015 :
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